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(57) Abstract o

The covering layer of the coating comprises brick dust and finely divided mineral aggregates, particularly coarse sili-
ceous sand, which are bound by a hydraulic mortar, such asa mortar used particularly for paving, For the preparation, the brick
dust, the mineral aggregates and the solid components of said mortar are dry mixed and the dry mixture is applied to the pre-
pared background, is levelled and pressed, for example by means of rollers. Then, it is sprayed with water to wet uniformly the
pressed layer of the mixture. The mortar contains cement, sand and/or calcareous rock, methylcellulose and, as desired, viny-
le chloride and vinyle propionate copolymer, polycondensate of melamine-formaldehyde, polyacrylic amide, trass and/ora fi-

brous material, preferably asbestos. 7 )

s oA

(57) Zusammenfassung

Die Deckschicht des Belags besteht aus Ziegelmehl und feinteiligen Mineralstoffen, insbesondere grobem Quarz-
sand, gebunden durch einen hydraulisch erhirtenden Mortel wie er insbesondere zum Verlegen von Fliesen verwendet
wird. Zur Herstellung werden das Ziegelmehl, die Mineralstoffe und die Festkomponenten dieses Verlegemortels trocken
miteinander vermischt und das trockene Gemisch wird dann auf den vorbereiteten Unterbau aufgebracht, planiert und
verdichtet, z.B. durch Walzen. Anschliessend wird mit Wasser bespriiht, um die verdichtete Gemisch-Schicht gleichmissig
zu befeuchten. Der Verlegemortel enthilt Zement, Sand und/oder gemahlenen Kalkstein, Methylzellulose und, wahlweise
Mischpolymerisat aus Vinylchlorid und Vinylpropionat, Melamin-Formaldehyd-Kondensationsprodukt, Polyacrylamid,
Trass und/oder faseriges Material, vorzugsweise Asbest.
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1 . Verfahren zur Herstellung eines Belags fiir Sport-

anlagen, insbesondere Tennisplidtze
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10~ Die Erfindung betrifft ein Verfahren nach dem Ober-
. begriff des Patentanspruchs 1.
Die deutsche Patentanmeldung P 31 11 128.9 vom
20. Mirz 1981 beansprucht einen Belag fiir Sportanlagen,
15 insbesondere Tennisplitze, und dessen Herstellung.

Die Deckschicht jenes Belags wird aus einer abbin-
denden Masse aus im wesentlichen Ziegelmehl, minerali-
schem Material und anorganischemlBindemittel gebildet.
Jene abbindende Masse ist eine teigartige,.wéssrige

20 Aufschlimmung, welche als Bindemittel einen Fliesenkle-
ber, nimlich einen hydraulisch erhﬁrtendeﬁ Dinnbett-
mértel gem#B8 DIN 18 156 enthilt. Entsprechend dem
Verfahren zur HBerstellung jenes Belags wird auf einem
vorbereiteten Unterbau mit im wesentlichen ebener Ober-

25 fldche eine teigartige Aufschiémmung aus Fliesen-
kleber, Ziegelmehl, mineralischem Material, vorzugs-

weise Quarzsand, in Wasser aufgebracht.

Die Erfindung gem#f jener Patentanmeldung P 31 11 128.9
30 geht ebenfalls auf den zur vorliegenden Anmeldung be-
nannten Erfinder zuriick. Mit der Bezugsnahme auf die
Anmeldung P 31 11 128.9 soll deren Inhalt auch zum
Bestandteil der vorliegenden Anmeldungsunterlagen
gemacht werden, soweit dies zum Verstdndnis und zur
35 weiteren Erliuterung der vorliegenden Erfindung

erforderlich ist.-
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. Nach jenem Zlteren Vorschlag werden die Belagbestand-

teile in Form einer wissrigen Aufschlimmung auf dem
vorbereiteten Unterbau aufgebracht und binden dort
ab. Die fértige AufschlZmmung soll eine breiartige
Konsistenz mit verhiltnismi#fig geringem Wassergehalt
aufweisen, damit nach dem Abbinden eine gute Wasser-
durchlissigkeit des Belags gew#dhrleistet ist. Die
Bereitung einer brauchbaren Aufschlimmung bereitet ei-
n}ge Schwierigkeiten, da beim Kontakt des Fliesen-
klebers mit feuchtem Ziegelmehl Klumpenbildung auf-
treten kann, und die hohe Viskositdt der sich bil-
denden Aufschlé&mmung hohe Schwerkrifte erfordert,

um eine gleichmifBige Verteilung aller Komponenten

zu erzielen. Beim Transport der vorgefertigten widssrigen
Aufschlimmung auf den vorbereiteten Unterbau besteht
die Gefahr, daf die vorher planierte Unterbau-Ober-
fliache durch Radeindriicke oder dgl. uneben wird.
Nach dem Abbinden weist der aus der wissrigen Auf-
schlimmung geﬁildete Belag éiﬁe glatﬁe; dichte Ober-
fliche auf, vergleichbar der OberflZche von abge-
bundenem Beton, die vor der Benutzung des Belags als
Tennisplatz oder dgl. in einem gesonderten Arbeits-

gang mechanisch aufgerauht werden muSf.

Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung besteht darim,
ein Verfahren zur Herstellung eines Belags fiir Sport-
anlagen, insbesondere Tennisplitze anzugeben, welcher
Belag die in der deutschen Patentanmeldung P 31 11 128.9

dargelegten Vorteile aufweist, bei der Herstellung

iy

jedoch die mit der Bereitung und Aufbringung einer
wissrigen AufschlZmmung der Belagbestandteile 5
verbundenen Nachteile zu vermeiden. Insbesondere

soll das Aufbringen auf dem vorbereiteten Unterbau
erleichtert, die WasserdurchlZssigkeit des fertigen

Belags erhdht und/oder eine mechanische Aufrauhung

der Oberfliche des abgebundenen Belags vermieden

werden.
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Ausgehend von einem Verfahren zur Herstellung eines
Belags fiir Sportanlagen, insbesondere Tennisplitze,
bei welchem Verfahren auf einem vorbereiteten Unterbau
Ziegelmehl, mineralisches Material und Fliesenkleber,
ndmlich hydraulisch erhirtender Diinnbettmértel gemid8
DIN 18 156 aufgebracht werden, besteht die erfindungs-

gemdfBe L&sung obiger Aufgabe darin, daB

a) Ziegelmehl, mineralisches Material und dieser Fliesen-
kleber in Form eines trocken-vermischten Teilchen-
gemisches auf dem Unterbau aufgebracht werden;

b) das trockene Teilchengemisch dort eben planiert und
verdichtet wird; und

c) das verdichtete Teilchengemisch mit Wasser bespriiht
wird, um die Teilchengemisch-Schicht gleichmiBig

zu befeuchten.

Vorteilhafte Ausgestaltungen des erfindungsgemiBSen
Verfahrens betreffen die Auswahl des Fliesenklebers,
des mineralischen Materials, die Zusammensetzung des
trocken-vermischten Teilchengemisches, die Abfolge .
der Zugabe der Komponenten bei der Bereitung des Teil-
chengemisches, das Aufbringen des Teilchengemisches
auf der Unterbau-OberflZche sowie das vorzugsweise
mehrmalige Bespriichen des verdichteten Teilchenge-
misches mit recht feinen Wassertrdpfchen, wie das in
den Unteranspriichen angegeben ist.

Nach dem erfindungsgeméBen Verfahren wird somit ein

Belag fiir Sportanlagen, insbesondere Tennisplitze

erhalten, der eine ziegelmehlhaltige Deckschicht auf

einem zumeist {blichen Unterbau aufweist, beispiels-

weise auf einem Unterbau mit der typischen Schichten-
einem solchen Fall wird das trocken-vorgemischte Teil-
chengemisch auf der dynamischen Schicht eines solchen

Unterbaus zur Bildung des Tennisbelages aufgebracht.

J e B g



WO 82/04081 PCT/EP82/00089

10~

15

20

25

30

35

4

Der Belag muB neben Ziegelmehl harte, vorzugsweise
abgerundete Teilchen aus einem inerten Material,

beispielsweise Quarzsandteilchen, enthalten. Ein

weiterer, besonders wichtiger Unterschied zu her-
kdmmlichen Ziegelmehl-Deckschichten ist darin zu

sehen, daB nach dem erfindungsgemifen Verfahren ein
"gebundener“Belag erhalten wird, wobei als spezielles
und zus&tzliches Bindemittel Fliesenkleber dient. {iber-
raschenderweise‘haf sich gezeigt, daB beim Arbeiten nach

dem erfindungsgemiBen Verfahren die Bildung einer

"harten, estrich- oder betonartigen Deckschicht ver-

mieden wird, und stattdessen nach der gezielten
Wasserzugabe aus dem trocken-vermischten und ver-
dichteten Teilchengemisch nach Durchfiihrung der Abbinde-
Reaktion eine locker gebundene Masse erhalten wird.

Am vom Fliesenkleber verursachten Abbinde-Vorgang be-
teiligen sich offensichtlich auch die Tonmineralien

des Ziegelmehls.

Entsprechend dem erfindungsgemiBen Verfahren 1#8t sich
einerseits die Festigkeit der Ziegelmehlschicht er-
heblich steigern, so daB eine gr&B8ere Strapazierfihig-
keit erhalten wird; andererseits kann durch gezielte
Auswahl der Mengenanteile der Belagbestandteile der
Wert des Rutschverhaltens, beispielsweise bestimmt

als Haft- oder Glei;reibung an der Belagoberfliche
unter bestimmter belastung in einer weiten Bereich ein-
gestellt werden. Insbesondere kann trotz der gestel-
gerten Festigkeit weitgehend das Rutschverhalten der
bekannten Ziegelmehl-Deckschicht erhalten werden.
Daneben kann das Rutschverhalten auf bestimmte Werte
fiir gezielte Anforderungen eingestellt werden.
SchlieRlich kann bei gegebener Zusammensetzung der
Deckschicht deren Weichheit durch Auswahl bestimmter

Schichtdicken beeinfluB8t werden.
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Das Erfindungsgemése Verfahren ergibt eine Deckschicht
von auBerordentlich hoher Strapazierfihigkeit,

so daB auch nach mehrstiindigem Tennisspiel praktisch
keine Pflege- und/oder Wartungsarbeiten erforderlich
sind. Die Deckschicht erweist sich als frostsicher,

so daB in Verwendung mit einem winterfesten Unterbau

auch nach der Winterpause keine besonderen Renovierungs-

arbeiten erforderlich sind.

Der erfindungsgemiB erzeugte Belag erweist sich als
wvasserfest und ist im erforderlichen AusmaB8 wasser-
durchldssig; d.h. nach einem Reg;nfall werden diber-
schﬁssige Wassermengen rasch, d.h. innerhaldb weniger
Minuten, durch die pordse Deckschicht dem Unterbau
zugefiihrt und von diesem abgeleitet. Auch bei er-
heblicher, langandauernder Trockenheit l&sen sich
die oberfldchigen Deckschichtteilchen nicht ab, so
da8 keine nennenswerte Spaubbilduﬁgiauftritt. Damit
erlaubt der erfindungsgemﬁé hergestellte'Belég ohne
zusitzliche MaBnahmen wie das bekannte Abziehen,
Walzen und/oder Wissern eine weitgehend wetterun-
abhingige Bespielbarkeit. Da die Stabbildungvganz
erheblich vermindert ist, kann der erfindungsgemds8
hergestellte Belag auch als Bodenbelag in Tennishallen

und dgl. vorgesehen werden.

SchlieBlich 138t sich der erfindungsgemiZB8 hergestellte
Belag besonders leicht ausﬁessern, da an abgenutzten
Stellen einfach erneut das trocken vorgemischte Teil-
chengemisch aufgebracht wird und daraufhin vorsichtig
mit Wasser bespriht wird. Das neu aufgebrachte Material
bindet auch in sehr diinner Schichtdicke ohne zusdtzliche

Mafnzhmen sicher mit dem vorhandenen Belagmaterial ab.




WO 82/04081

10 -

15

20

25

30

35

PCT/EP82/00089

6

.Nacﬁfolgend wird das erfindungsgemife Verfahren im
einzelnen anhand der Erzeugung einer Deckschicht

fir Tennispldtze erliutert. Als wesentliche Romponenten
zur Erzeugung einer solchen Deckschiéht dienen Ziegel-

mehl, Fliesenkleber und Quarzsand.

Als Ziegelmehl wird das bekannte, handelsiibliche Produkt
eingesetzt, das in weitem Umfang zur Bildung der
Deckschicht bei bekannten Teynisplitzen verwendet

vird.’ Vorzugsweise wird Ziegelmehl der Kdrnung 0/3 ver-
vendet, d.h. ein Material, dessen mittlere Teilchen-
griBe 3 mm nicht wesentlich {iberschreiten soll.
Fliesenkleber stellt ebenfalls ein bekanntes handels~-
ibliches Produkt dar, das von der Fachwelt als
hydraulisch erhirtender Diinnbettmdrtel {(vgl. DIF 18 156,

Teil ! und 2) bezeichnet wird. Solche hydraulisch er-

‘hi&rtende Diinnbettmdrtel sind pulve%fﬁrmige.GemiSche

aus hydraulischen findemitteln, mineralischen Zuschli-
gen {zumeist 0,5 mm Korngrds8e) und organischen Zu-
sitzen. Vorzugsweise werden im Rahmen dieser Erfindung
solche Fliesenkleber eingesetzt, welche die Bedingungen
fir Dinnbettmdrtel DIKN 18 156-M (vgl. DIN 18 156, Teil 2)
erfiillen. Abweichend von der iiblichen Verarbeitung

von Fliésenkleber wird im vorliegenden Falle das

trockene Fliesenkleberpulver mit weiteren Feststoffen
sorgfiltig vermischt, und das erhaltene Gemisch gleich-

mdfig mit Wasser befeuchtet.

Die Zusammensetzung solcher Fliesenkleber ist bekanat.
Beispielsweise offenbart die deutsche Patentschrift

1 158 430 die Verwendung eines M&rtels, der trocken

24,8 bis 89,9 Gew.-I Portland-Zement, 0,2 bis 6,5

Gew.-Z Methylzellulose einer Viskositit zwischen lo

und 7000 cP, gemessen in einer 2Z-igen widssrigen Ldsung,
und etwa lo bis 757 Zuschlige wie Sand oder gemzhlenen

Kalkstein enthilt und dem zum Gebrauch etwa lo bis 40%

——— s R WA TEN G [l S
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Wasser beigemischt werden, so daB8 die Viskositdt der

Wasserphase der Mischung mindestens 500 cP betrigt,

"zum Verlegen von Fliesen und Kacheln, wobei die zu

fliesende Fliche mit einer Mdrtelschicht bedeckt

und die Fliesen trocken in diese gedriickt werden.
Dort, sowie in der US-Patentschrift 2 934 932 sind
eine Reihe beispielhafter, fiir den vorliegenden Zweck
brauchbarer Fliesenkleber-Zusammensetzungen angegeben.
Aus der deutschen Patentschrift 1 646 493 ist ein
Verlegemdrtel bekannt, der neben Zement und abge-
stuftem Sand o,! bis 1,5 Gew.-Z Methylzellulose und

1,0 bis lo Gew.-7 eines Mischpolymerisates aus 20

‘bis 8o Gew.-%Z Vinylchlorid und 8a bis 20 Gew.=Z Vinyl-

propionat enth#lt. Zusdtzlich kann dieser Verlege-
mértel noch 5 bis 25 Gew.-Z Traf enthalten. Weiterhin
beschreibt die deutsche Auslegeschrift 2 146 709 die
Verwendung einer M3rtelmischung zum Verlegen von

Fliesen und Kacheln im Diinnbettverfahren, bestehend

~aus 25 bis 85 Gew.-Z'Zement, 0,05 bié'o,IS.Géw.~7

Methylzellulose einer Viskositdt von looo bis 3000 cPy
gemessen in einer 2-Zigen wissrigen Ldsung, 1,5 bis 6
Gew.~7 Sulfonsduregruppen enthaltende Melamin—Formalde-
hyd-Kondensationsprodukte einer Viskosit3it von

4o bis 500 cP, gemessen in 20-Ziger widssriger LOsung,.
0,02 bis o,] Gew.-%Z wasserl&sliches, nichtionisches
Polyacrylamid, jeweils bezogen auf das Gesamtgewicht
der trockenen Hischung,-Rest Sand und/oder gemahlener'
Kalkstein. Diese MSrtelmischung kann zusZtzlich

einen Gehzlt an 0,5 bis 5 Gew.-% Asbestfasern enthalten.

Mit Bezugnahme auf diese Druckschriften soll deren
Inhalt, soweit er die Zusammensetzung von Fliesenkleber,
nimlich hydraulisch erhirtendem Dinnbettmdrtel im
Sinne von DIN 18 156, Teil 1 und Teil 2, betrifft,

auch zum Bestandteil der vorliegenden Unterlagen gemacht

werden.
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Ausweislich dieser Druckschriften bestehen solche
Fliesenkleber im wesentlichen aus etwa 24,8 bis

89,8 Gew.-% Zément, etwa lo bis 75 Gew.-Z Zuschligen
wie Sand und/oder gemahleném Kalkstein und etwa 0,2

bis 6,5 Gew.-Z Methylzellulose, und k&nnen dariiberhinaus
wahlweise weitere Komponenten enthalten, nimlich

bis lo Gew.-Z Mischpolymerisat aus Vinylchlorid und
Vinylpropionat, bis 6 Gew.-2 Melamin-Formaldehyd-Kon-
densationsprodukt, bis o,! Gew.-Z Polyacrylamid, bis

25 Gew.-Z TraR und/oder bis 5 Gew.-Z faseriges Material,
vorzugsweise Asbest. Als Zement kommen beispielsweise
Portland-Zement, Portland-Schlacken-Zement, Kalk-
Schlacken-iement, Eféenerz-Zemen s Puzzolan~Zenent

und dergleichen in Betracht. Fiir den vorliegenden Zweck
besonders bewZhrt haben sich die nachfolgenden Zusammen-

setzungen:

Fliesenkleber I mit

48,0 Gew.~7 - - Portland-Zement PZ 55 F

45,0 Gew.-7 - gewaschener, feuergetrockneter
Quarzsand_ o,1 - 0,6 mm

4,2 Gew.-Z Dispersionspulver Polymerisat auf

' Basis Vinylchlorid/Vinylpropionat

2,5 Gew.-2 Methylzellulose (Substitutionsgrad)
30% Methoxyl; Viskositit lo ocoo
mPas fir eine 27-ige wissrige
L8sung nach Brookfield bei 20°C und
20 UpH)

0,3 Gew.-% Calciumoxalat

Fliesenkleber II mit

47,0 Gew.-2 Hochofenzement HOZ 35 L
48,0 Gew.~-7 gewaschener, feuergetrockneter

Quarzsand 0,2 - 0,6 mm
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2,5 Gew.-7 Methylhydrexy&thylzellulose
‘ (Substitutionsgrad 257 Methoxyl,
loZ Athylenglykoldther; Viskositit: .
20 coo mPas fiir eine 27-ige wissrige
Lésung nach Brookfield bei 20°C und .

20 UpM)

2,0 Gew.-7 Zellulosefasern, Durchmesser: ca
3o pm, Lidnge: ca. 300 pnm

0,5 Gew.-2 Calciumchlorid

Als Quarzsand dient das {iblicherweise in der Bauin-
dustrie verwendete Produkt der Qualititsstufe '"grob";
solcher Quarzsand weist eine mittlere TeilchengrdBe
bis etwa 0,7 mm auf. Die Bezeichnung "Quarzéandf soll
neben fein gemahlenen Sliliciumdioxid auch andere

feinteilige, inerte Mineralstoffe, sowie Gemische aus

~Siliciumdioxid mit solchen Mineralstoffen einschlieBen,

Sofern das angestrebt wird, kdnnen neben den angegebenen
wesentlichen Komponenten weitere Zusitze vorgesehen werden,
wie etwa Farbstoffe, fungizid, bakterizid oder herbizid

wirkende Mittel und andere bekannte Zusitze.

Die Hirte und Festigkeit der nach dem erfindungsgemiBen
Verfahren erhaltenen Deckschicht, sowie das Rutschver-
halten an der Oberfldche dieser Deckschicht lassen sich
in weitem Umfang durch entsprechende Auswahl der Antéile
der genannten Xomponenten einstellen. Ohne einen Min-
destanteil an Quarzsand 148t sich das angestrebte Rutsch-
verhalten nicht verwirklichen, insbesondere bei Nisse.
Bei vorgegebenen Anteilen an Ziegelmehl und Quarzsand
fihrt eine Erhéhung des Fliesenkleberanteils zu einer
Zunahme der Hirte und einer Erhdhung des Reibbeiwertes

der Haftung bzw. der Gleitreibung. Solche Reibbeiwerte

- — o e cnl
S~ me——— ”
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kdnnen als Anhaltspunkt fiir das Rutschverhalten ge=-
wertet werden. Zur Bestimpmung dieser Reibbeiwerte wird
ein Priifk8rper (lo cm lang, 5 cm breit, 0,5 cm hoch)
aus glattem Schuhsohlengummi unter einer Belastung

von 150 N mit einer Geschwindigkeit von anfinglich

o bis schlieBlich 3 cm/sec iiber die Priiffliche gefihrt.
Die erforderlichen Zugkréfte verden mit einer Krafe-
dose zemessen, und der Reibbeiwert entsprechend der
Forgel: .

Reibbeiwert = Zugkraft / Belastung

ermittelt. Der Reibbeiwert der Haftung bezieht sich auf
die erforderliche Kraft, um den Prﬁfkﬁrpef in Bewegung

Zu versetzen; der Reibbeiwert def Gleitreibung ent-

spricht der erforderlichen Kraft bei einer Geschwindig-

keit von 3 cm/sec. Unter diesen Bedingungen wurden fiir
bekannte ZiegelmehlbelZge Reibbeiwerte der Haftung

und der Gleitreibung im Bereich von etwa 2,7 bis 3,0

ermittelt. Durch geeignete Auswahl der Anteile der ver-

schiedenen Komponenten lassen sich auch an den erfin-
dungsgemiB erzeugten Deckschichten Reibbeiwerte in
diesem Bereich erzielen. Bei vorgegebenen Anteilen

an Ziegelmehl und Fliesenkleber fiihrt eine ErhShung des
Quarzsandanteils zu einer Abnahme dieser Reibbeiwerte,
was im Ergebnis das Rutschen zuf der Deckschicht-Ober-

fliche f&rdert.

Zur Bereitung einer insbesondere als Tennisplatzbelag
gut geeigneten Deckschicht kdnnen loo Vol.-Teile
Ziegelmehl mit lo bis 90 Vol.-Teilen Quarzsand und 20
bis 60 Vol.-Teilen Flieseﬁkleber vermischt werden.'(Das
Arbeiten mit Vol.-Teilen hat sich in der Praxis gut
bewdhrt, da hier die Ausvirkungen des hdufig stark wech-
selnden und in der Prazxis nur schwer tiberpriifbaren
Feuchtigkeitsgehaltes des Ziegelmehls weitgehend ausge-

schaltet sind). Vorzugsweise werden zur Bereitung des

ERSATIZLATT
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xrocken—vermischten Teilchengemisches loo Vol.-Teile
Ziegelmehl mit 20 bis 60 Vol.-Teilen Quarzsand und

35 bis 55 Vol.-Teilen Ziegelmehl vermischt. Hierbei
diente als Fliesenkleber fallweise die oben angegebene
Zusammensetzung "Fliesenkleber I" oder "Fliesenkleber

II", ohne daB dies zu nennenswerten Unterschieden der

Deckschicht-Eigenschaften fiihrte.

Dank der hohen Festigkeit des erfindungsgemdB er-

zeugten Belags kann dieser in einer relativ geringen

" Schichtdicke auf dem vorbereiteten Unterbau erzeugt

werden. Die Mindestschichtdicke wird durch die vorge-
sehene Leébensdauer des Belags bestimmt. In dieser
Hinsicht soll die Mindestschichtdicke des fertigen,
abgebundenen Belags lo mm, mindestens jedoch 5 mm be-
tragen. Eine maxicale Schichtdicke ergibt sich aus der

Beobachtung, daB bei einer ErhBhung der Schichtdicke

‘der Deckschicht deren Weichheit zﬁﬁi:mt; die Schicht~-

dicke soll daher nicht mehr als 3o mz, insbesondere nicht
mehr als 35 mm betragen. Bei grdBeren Schichtdicken

mug fernmer mit Rig8bildung und einer Abnahme der Wasser-
dur chlissigkeit gerechnet werden. Gut bewZhrt haben
sich Schichtdicken zwischen 15 und 25 m=m, wobei eine
Schichtdicke von ca. 20 mm besonders bevorzugt wird.
Beim erfindungsgeriBen Verfahren wird das trocken-vor-
gemischte Teilchengemisch in trockenem Zustand auf dem
vorbereiteten Unterbau aufgebracht, dort eben planiert
und verdichtet. Bei der Verdichtung nimat die Schicht-
dicke ab, so da3 das lockere, trockene Teilchengemisch
in einer gr8B8eren Schichtdicke aufgebracht werden mu3l,
um nach dem Verdichten und Abbinden einen Belag mit

den oben angegebenen Schichtdicken zu erhalten. Im alil-
geceinen nimmt die Schichtdicke des lockeren, losen
Teilchengemisches durch das Verdichten und Abbinden

um etwa 15 bis 203 ab, so daB zur GewiZhrleistung der
oben angegebenen Schichtdicken des fertigen Belags

das trockene, lose Teilchengemisch in einer entsprechend
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hoheren Schichtdicke auf den vorbereiteten Unterbau

aufgebrabht‘werden mulB.

Fiir viele AnwendungsfZlle wird ein zufriedenstellender
Belag bereits dann erhalten, wenn der Belag nach dem
erfindunsgemifen Verfahren zuf einem ebenen, festen,
trockenen und wasserabfiihrenden Untergrund erzeugt wird.
Bei einem solchen Untergrund kann es sich um den na-
tiirlich anstehenden Boden haﬁdeln,'oder um einen vorbe-
reiteten Unterbau. Als Unterbau kommt insbesondere

die fiir Tennisflichen typische Schichtenabfolge mit
Filterschicht, Tragschicht und dynamischer Schicht
gemdB8 DIN 18 035, Blatt 5, in Betracht, wobei-~dann als
Tennisbelag die erfindungsgeméa erzeugte Deckschicht
dient. Mit Bezugnahme auf DIN 18 035, Blatt 5, soll
deren Inhalt, soweit er zur weiteren Erlduterung von
Untergrund, Filterschicht, Tragschicht und dynamischer
Schicht einschlieBlich derenrHatefia;ien, KorngrdsBen.
und Anforderungen erfbrderlicﬁ ist, auch zum Ee-
standteil der vorliegenden Unterlagen gemacht werden.
Weiterhin kann nach dem erfindungsgemiBen Verfahren
der Belag auf einer wasserdurchlissigen, bituming3-
oder zementgebundenen Unterlage erzeugt werdem, bei-
spielsweise auf einer Unterlage in Form eines
Eekannten Hartplatzes. Sofern als Uﬁterlage eine vor-
gegebene Asphalt- oder Betonschicht dient, und deren
Wassetdurchlﬁssigkeit unzureichend ist, kann eine
Anzzhl Bohrungen durch diese Schicht hindureh bis in

den wasserabfiihrenden Untergrund erzeugt werden. .

1]

Auf der im wesentlichen ebenen Oberfliche des vorbe- =
reiteten Untergrundes bzw. Unterbaues wird das trocken-
vorgemischte Teilchengemisch aus den genannten Bestand-

teiien in trockener Form aufgebracht. Das Vermischen

der Komponenten kann in iblichen Vorrichtungen erfolgen,
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beisbielsweis: in rotierenden Trommeln mit die Durch-
mischung férdernden TrommeleinsZtzen. Gut bewihrt haben
sich beispielsweise die zur Erzeugung von Beton iiblichen
Vorrichtungen, beispielsweise die bekannten Fahrzeuge

zum gleichzeitigen Mischen und Transportieren von
gebrauchsfertigem Beton. Vorzugsweise werden zuerst.

das Ziegelmehl und der Quarzsand in die Mischtrommel

oder dgl. gegeben, diese beiden Kompomenten grob
miteinander vermischt, indem man die Trommel einige

Male rotierenm 148t. Daraufhin wird der pulverfdrmige,
trockene Fliesenkleber zugesetzt, und einheitlich in |

den anderen Komponenten verteilt. Bei der Zugabe des
Fliesenklebers ist es zweckmiBig, einen Srtlichen )
Flie senkleberiiberschuf zu vermeiden. Soweit es mdglich ist,
soll der Fliesenkleber in die rotierende Mischtrommel

zu dem vorgelegten Gemisch aus Quarzsand und Ziegelmehl
eingebracht werden. Nach der Zugabe des Fliesenklebers
sollvwenigistens 5 min 1ang.gemiséﬁt wverden, um eine

gleichmﬁsige Verteilung zu gewﬁhrleisten.

Das erhaltene trocken-vermischte Teilchengemisch wird

in der vorgesehenen Schichtdicke auf der Oberfliche

des Unterbaues aufgebracht, dort weitgehend eben planiert
und anschlieBend in trockenem Zustand verdichtet. Das
Verdichten kann mit verschiedenen Vorrichtungen erfolgen.
Als geeignet hat sich eine von Hand ziehbare Walze er-
viesen, wie sie fiblicherweise zum Verdichten von Tennis-
plidtzen verwendet wird. Das Verdichten soll nicht zu

weit betrieben werden, da ansonsten beim anschlieBenden
Wissern die Feuchtigkeit nur ungeniigend in das ver-
dichtete Material eindringt. Vorzugsweise wird das

Walzen dann beendet, wenn die Schichtdicke des lose
aufgebrachten und eingeebneten Teilchengemisches um

etwa 15 bis 207 abgenommen hat.

Daraufhin wird die immer noch trockene, verdichtete Teil-

-
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1 chenéemisch-Schicht mit Wasser bespriiht. Bei diesem
Bespriithen soll eine gleichmifige Feuchtigkeitsaufnahme
iber die gesamte Schichtdicke der verdichteten Schicht
hindurch erzielt werden. ZveckmdBigerweise wird hier-

5 zu mit mbglichst feinen Wassertrdpfchen gearbeitet,
und ein erheblicher lokaler Wasseriiberschuf vermieden.
Sofern man auf die Oberfliche der verdichteten Schicht
zu viel Wasser aufbringt, erfolgt die Abbindereaktion
relativ rasch begrenzt in den oberflichennahen Bereichen

10 - der Deckschicht, was das Vordringen der Feuchtigkeit

in tiefere Bereiche verhindert. Hierdurch kann die
Homogenitdt des Belags {ber seine gesamte Schichtdicke
hinwveg beeintrichtigt werden. Gute Ergebnisse wurden -
beispielsweise damit erzielt, daf man die verdichtete

15 Oberfliche mit einem mdglichst feinen Spriihstrahl solange
bespriihte, bis das Wasser an der SchichtoberflZche .
kurz stehen blieb. Dieses Bespriihen wurde nach wenigen

. Minuten wiederholt, bis das Wagsef erneut an der Schicht-
obérflﬁche kurz stehen blieb, und daraufhin nochmals -

20 unter diesen Bedingungen wiederholt. Bei einem prak-

tischen Versuch wurden unter diesen Bedingungen pro w2

einer ca., 25 mm starken, verdichteten Schicht etwa

4 bis 6 1 Wasser éufgebracht.

25 Nachdem die verdichtete Teilchenschicht m8glichst gleich-
mdBig befeuchtet wcrdén ist, bindet diese Schicht {ber
die gesamte Schichtdicke innerhalb ca. 12 h at. Die
Bespielbarkeit des Platzes ist dann bei trockenexz Wetter
nach ca. 2 bis 3 Tagen gegeben. NKach dexm Abbinden der

30 Schicht kann die OberflZche bei Bedarf mit sehr feinem )
Ziegelmehl eingestreut werden, um die Ausbildung des .
fir herkdmmliche ZiegelmehlplZtze typischen Rutschver-
haltens zu beschleunigen.

35 Der nach dem erfindungsgerm#fen Verfazhren hergestellte
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Belaé ist als Belag bei den verschiedensten Sportanlagen
einsetzbar. Insbesondere ist dieser Belag fiir Tennis-
pldtze geeignet und bestimmt. Da bei Anwendung als
Tennisplatz weder eine iUbermdBige Staubentwicklung
auftritt, noch das bei herkdmmlichen Ziegelmehl-

plédtzen erforderliche Wissern ndtig ist, kann dieser
Belag auch in Sporthallen vorgesehen werden. Weitere
Anwendungsbeispiele betreffen u.a. Hartpldtze fir .
andere Ballspiele, die Anlaufstrecke von Weitsprung-

anlagen sowie Lauf- und Sprintbahnen.
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Patentanspriiche:

l. Verfahren zur Herstellung eines Belags fiir Sport-
anlagen insbesondere Tennisplitze,

bei dem auf einem vorbereiteten Unterbau Ziegelmehl,
mineralisches Material und Fliesenkleber, nimlich
hydraulisch erhZrtender Diinnbettmdrtel gem#8 DIN

18 156 aufgebracht werden,

dadurch gekennzeichnet, das

a) Ziegelmehl, mineralisches Material und dieser Fliesen-
kleber in Form eines trocken-vermischten Teilchen-
gemisches auf dem Unterbau aufgebracht werden;

b) das trockene Teilchengemisch dort eben planiert und
verdichtet wird; und

¢) das verdichtete Teilchengemisch mit Wasser bespriiht
wird, um die Teilchengemisch-Schicht gleichmi#B8ig

zu befeuchten.

2. Verfahren nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, daB

als hydraulisch erhirtender Diinnbettmdrtel gemiS8

DIK 18156 ein Fliesenﬁleber dient, der aus etwa 24,8

bis 89,8 Gew.—-Z Zement, etwa lo bis 75 Gew.-Z Zuschligen
wie Sand und/oder gemahlenem Kalkstein und etwa

0,2 bis 6,5 Gew.~Z Methylzellulose besteht, und wahl-
weise weitere Komponenten, nZmlich bis lo Gew.-%
Mischpolymerisat aus Vinylchlorid und Vinylpropionat, bis
6 Gew.-Z Melazmin-Formaldehyd-Kondensationsprodukt,

bis o0,! Gew.~%Z Polyacrylacid, bis 25 Gew.-Z TraB8 und/oder
bis 5 Gew.-%Z faseriges Material, vorzugsweise Asbest

enthilt.
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3. Verfahren nach Anspruch | oder 2,
dadurch gekennzeichnet, daBg

als mineralisches Material feinteiliger Quarzsand mit

einer mittleren TeilchengrdBe von 0,0l bis 0,7 mm

dient.

4, Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3,

dadurch gekennzeichnet, das

zur Bereitung des Teilchengemisches
loo Vol. Teile Ziegelmehl mit
lo bis 90 Teilen mineralischem Material, vorzugsweise

Quarzsand, und mit 20 bis 60 Vol. Teilen Fliesenkleber

trocken vermischt werden.

5. Verfahren nach Anspruch 4,

dadurch gekennzeichnet, dag

zur Bereitung des Teilchengemisches

loo Vol. Teile Ziegelmehl mit

20 bis 6o Vol.Teilen mineralischem Material, vorzugs-
weise Quarzsand, und mit

35 bis 55 Vol. Teilen Fliesenkleber trocken vermischt

werden.

6. Verfahren nach einem der Anspriiche ! bis 5,

dadurch gekennzeichnet, dazf

zuerst Ziegelmehl und mineralisches Mzterial in einer

rotierenden Mischtrozmel oder dgl. trocken vermischt

. werden, und anschlieflend der trockene, pulverfdrmige

Fliesenkleber zugesetzt uvud durch weiteres Mischen in

dem vorher erzeugten Gezmisch gleichmZfig verteilt wird.

7. Verfahren nach einec cer Anspriiche 1 bis 6,

dadurch gekenuzeichnet, cad

das trockene Teilchengemisch in einer Schichtdicke von

etwa 15 bis 50 mm auf der Oberfliche des Unterbaues

aufgebracht wird.

aoil
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8. Verfahren nach einem der Anspriiche 1.bis 7,

dadurch gekennzeichnet, daB

die trockene Teilchengemisch-~Schicht durch Walzen z

verdichtet wird.

9. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 8,

dadurch gekennzeichnet, daB

- die verdichtete Teilchengemisch-Schicht so lange mit

feinen Wassertrdpfchen bespriiht wird, bis auf der Teil~
chengemisch-Schicht-0Oberfliche fliissiges Wasser sicht-

bar stehen bleibt.

To. Verfahren nach Anspruch 9,

dadurch gekennzeichnet, daB

das Besprithen mit feinen Wassertrdpfchen mehrmals

wiederholt wird.
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