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Wynalazek niniejszy dotyczy wydrazo-
nego obcasa z metalu lekkiego, stosowanego
do obuwia réznego rodzaju zamiast zwy-
klych obcaséw ze skory lub drewna, oraz
sposobu przymocowywania takiego obcasa
metalowego do obuwia.

Obcasy wedlug wynalazku mozna wy-
konywaé o dowolnym ksztalcie i o dowol-
nych rozmiarach, wobec czego moga one
byé zastosowane do obuwia damskiego i
meskiego oraz do obuwia wojskowego,
sportowego i innego.
~ Obcas wedlug wynalazku nie tylko roz-
si¢ od zwyklych obcaséw ze skory
wzglednie drewna, lecz takze od znanych
obcasow metalowych. W poréwnaniu z ob-
casami ze skéry i drewna wyréznia si¢ on

ni

wigksza wytrzymaloscia 1 trwaloscia oraz
zachowywaniem swego ksztattu, poniewaz
jest niewrazliwy na dzialanie wilgoci i ude-
rzenia mechaniczne. Réwniez w poréwnaniu
ze znanymi obcasami metalowymi posiada
obcas wedlug wynalazku znaczne zalety,
gdyz dopiero wedlug niniejszego wynalaz-
ku mozliwe jest mocne, szybkie i w sposéb
masowy laczenie obcasa z obuwiem.
Wszystkich dotychczasowych sposobow 1a-
czenia obcasa z obuwiem, np. przybijania
go z gory, przykrecania i t. d.,, nie mozna
zastosowaé w praktyce, wskutek czego
obcasy metalowe nie znalazty dotychczas
praktycznego zastosowania. Obcas nie po-
krywa si¢ zwykla powloka z laku lub far-
by, lecz w mys$l wynalazku obrabia si¢ w



odpowiedni sposéb jego powierzchnie, dzie-

ki czemu osiaga si¢ praktycznie niezmienne

menar‘gszalqg zabarwze*e lub nametahzde

Wrynalazek polega na wewnetrznym u-

rzadzeniu wydrazonego obcasa oraz na
sposobie umocowywania takiego obcasa. W
wydrazonym obcasie z metalu lekkiego
znajduja si¢ rurki polaczone z wewnetrz-

nymi S$ciankami na stale albo w postaci

wkladki i stuzace jako prowadnice gwoz-
dzi, ktérych dolne korice lacza sie z dolna
plytka obcasa, a gérne — z gorna plytka

obcasa, przy czym rurki te sa rozmieszczo--

ne w obcasie w taki sposéb, iz gwozdzie
przechodza przez dolna plytke obcasa np.
w czterech miejscach. Rurki moga byé na
gornych koricach zaopatrzone w nasadki
przylegajace do dolnej powierzchni obuwia.
Rurki prowadnicze moga stanowi¢ calosé z
obcasem, zwlaszcza gdy go sie¢ wyrabia
przez odlewanie sposobem natryskiwania,
albo moga stanowi¢ oddzielne wkladki
wprowadzone do wydrazonego obcasa me-
talowego. Inna ceche obcasa wedlug wyna-
lazku stanowi, Zze gwozdzie, laczace go z
obuwiem, lacza z obcasem wkladke z ma-
terialu, nadajacego si¢ do wbijania gwoz-
dzi, oraz ze korice gwozdzi sa jednoczesnie
z przymocowywaniem w jednym okresie
roboczym zaginane i w celu mocnego pola-
czenia obcasa z obuwiem wbijane koricami
w skore tworzac w niej klamry. Wspomnia-
ne rurki prowadnicze moga byé w celu po-
wigkszenia ich wytrzymalosci i wytrzyma-
losci calego obcasa potaczone ze soba lub
ze $ciankami obcasa za pomoca zZeber lub
tacznikéw. Przy wykonywaniu rurek przez
odlewanie wzglednie w celu ulepszenia
przeprowadzania formowania przed: odle-
waniem zaopatruje si¢ rurki z jednej stro-
ny w szczeliny, wskutek czego odpowiednie
wystepy rdzeni rurkowych sa polaczone
sebrami z pozostala czescia rdzenia od-
lewniczego zapewniajac w ten sposéb do-
ktadne umieszczenie rurek. Dolng warstwe

z gumy lub skéry przykleja sie lub przybi-
ja gwozdziami w znany sposéb do wspom-

“nianej wktadki z materialu nadajacego sie

do wbijania gwozdzi.

W celu pokrycia przedniej powierzchni
obcasa, np. obuwia damskiego, czescia sko-
ry z podeszwy mozna te cze$é obcasa za-
opatrzyé w odpowiednie wglebienie, najle-
piej z brzegami zaopatrzonymi w podcigte
krawedzie o przekroju w ksztalcie jaskot-
czego ogona, . w ktore to wglebienie wpro-
wadza sie korice podeszwy i umocowuje je
za pomoca, kitu.

Rysunek przedstawia przyklady wyko-

-nania przedmiotu wynalazku, przy czym

fig. 1 przedstawia wysoki obcas damski w
przekroju podtuznym wzdtuz linii- A — B
na fig. 3 oraz narzady do przymocowania
obcasa do obuwia, fig. 2 — obcas w widoku
z .dotu, fig. 3 — obcas w widoku z gory,

fig. 4 — damski obcas $redniej wielkosci w

przekroju podtuznym, fig. 5 — obcas mes-
ki w widoku z gory, fig. 6 — obcas w prze-
kroju podtuznym wzdluz linii C — D na
fig. 5, fig. 7 — obcas damski z rurkami
prowadniczymi zaopatrzonymi w szczeliny
w widoku z gory, fig. 8 — obcas damski w
przekroju z rurkami prowadniczymi stano-
wigcymi oddzielna wkladke, fig. 9 —
wkladke w widoku z boku, fig. 10 — w wi-
doku z przoduy, a fig. 11 — w widoku z do-
tu,

Wedtlug fig. 1 — 3 obcas stanowi odlew
1 o cienkich $ciankach z metalu lekkiego
wykonany najlepiej przez natryskiwanie,
ktéry swym géornym brzegiem 2 przylega
do dolnej powierzchni obuwia 3. Blisko
dolnego korica 4 obcasa znajduje si¢ plyt-
ka 5. Od tej plytki az do brzegu 2 obcasa
biegna zebra 6 zaopatrzone w kanaly 6
skierowane ukosnie w gore. Miedzy dol-
nym koricem 4 i plytka 5 znajduje sie
wkladka 15 z materialu nadajacego si¢ do
wbijania weri gwozdzi, w ktérej wykonane
sa cztery otworki odpowiadajace wylotom
kanaléw 6° w plytce 5. Cyfra 7 oznacza tu-



Péowo Wygit?a‘ podpéfki; ‘'Pyrednid po-
wierzéhmia’ ﬂbc&sa moze" b'yt? wedlug fig. 2
Zaopat¥dena we wilebienie, | ktérego -boki
staniowiy Briegi 9" podciete skosnie o prze-
kroju w ksztalcie ]askolczego ogona. Do
wgiq‘biéma Wcmsl’t& ste koniec podeszwy i
ufnbcdwﬁje go'za pomoca kitu.
"Pryinocowywanie obcasa damskiego
do obuwia uskutecznia si¢ w sposéb naste-
pujacy. Najpierw wyciety kawalek skéry
15 zaopatrzony w otwory naklada <ci¢ na
plytke 5, wskutek czego otwory te znajdu-
ja si¢ na jednej linii z kanalami 6° rurek
prowadniczych 6. Przez wspomniane otwo-
ry i rurki 6 przesuwa si¢ dlugie gwozdzie
druciane 10 tak, aby ich tebki 17 znajdo-
waly si¢ na réwni z brzegami 4. Obcas
przyklada si¢ potem do dolnej powierzchni
obuwia 3 i dociska gwozdzie druciane za
pomoca, tloczaka 21 do kopyta metalowego
19, wskutek czego korice 14 gwozdzi wygi-
naja si¢ we wglebieniach 16 kopyta. Wy-
giete korice 14 gwozdzi mozna wbi¢ w
skére za pomoca tloczakéw 20, 20°. Na
wkladce 15 mozna umocowaé w zwykly
spos6b nakladke z gumy lub skéry, np. za
pomoca gwozdzikow 17° (fig. 41 6). We-
dtug fig. 4 korice 12 gwozdzi drucianych
wyciaga sie. Obcas meski wedlug fig. 5 i
6 rozni si¢ w swej budowie od poprzednich
przykladéw wykonania tym, ze wszystkie
rurki 25 sg polaczone ze sobg za pomoca
zeber 27. W tym przykladzie wykonania
wszystkie rurki 6° moga byé prostopadte do
dolnej powierzchni obcasa. Wedtug fig. 7
kanaly 6 sa z jednej strony otwarte. We-
dtug fig. 8 — 11 rurki 6 wraz z laczaca
je plytka 13 tworza wktadke niezalezna od
obcasa. Obcas ! stanowi w tym przypadku
odlew metalowy o cienkiej $ciance. Mozna
go zaopatrzyé niezaleinie od wkladki rur-
kowej w zebra usztywniajace. Plytka 13
taczaca rurki 6 moze si¢ réwniez znajdo-
waé na ich gornych koricach; wtedy najle-
piej jest wykonaé ja tak duza, aby odpo-
wiednio “wygieta tworzyla ona pokrywke

wyd’fb,zonei pnées’erzénl obeada (W takim
przykladzie wykonania: haﬂeﬁy‘ ‘dolne: *kofice
rurek wsunaé w odpowiednie otwory d&}néy
plytki 5w celu zapewnieiia odfmwledme-
go “polozenia witadki t‘mrkbwej p&ad@tab
przymocowywama ‘obcasa; -Zewnétrzna po-
wietzehinia obcasa’ 20staje dowelnie 6zdo-
biona’ ‘wzglednie galwaniczniec zabarwiond
lub metalizowana.

Oczywiscie wedlug wynalazku mozna
w ten sposéb przymocowywaé wydrazZone
obcasy z dowolnego materialu prasowanego
lub podobnego.

Zastrzezenia patentowe.

1. Wydrazony obcas z metalu lekkiego,
znamienny tym, ze jest utworzony z wy-
drazonego odlewu (1) o cienkiej $ciance,
w ktérego wydrazonej przestrzeni znajduje
si¢ kilka rurek (6) stuzacych jako pro-
wadnice gwozdzi (10), ktére ciaggna si¢ na
przestrzeni od dolnej ptytki (5) obcasa az
do jego gornego brzegu (2).

2. Wydrazony obcas wedlug zastrz. 1,
znamienny tym, ze rurki prowadnicze sg na
gornych koricach zaopatrzone w nasady
przylegajace do dolnej powierzchni (3) o-
buwia,

3. Wydrazony obcas wedlug zastrz.
1 — 2, znamienny tym, ze rurki (6) sa po-
laczone z obcasem za pomoca zZeberek lub
podobnych lacznikéw (27), przy czym sa
wykonane, najlepiej, jako jednolita catosé
z obcasem i polaczone ze sobg za pomoca;
lacznikéw.

4. Wydrazony obcas wedlug zastrz.
1 — 3, znamienny tym, ze rurki (6) sa po-
Yaczone za pomoca gornej lub dolnej plytki
(13) i tworza oddzielna wktadke.

5. Wydrazony obcas wedlug zastrz.
1 — 4, znamienny tym, ze gwozdzie {10)
Iaczace obcas z obuwiem lacza z obcasem
wkladke (15) z materialu nadajacego sie
do wbijania weni gwozdzi, w ktérej otwory
do umocowywania leza na jednej linii z
wylotami rurek prowadniczych.



6. Wydrazony obcas wedlug zastrz.
1 — 5, znamienny tym, ze posiada wygigta
podpérke (7).

7. Sposéb przymocowywania wydrazo-
nego obcasa wedlug zastrz. 1 — 6, zna-
mienny tym, ze gwozdzie druciane (10)
wbija sie przez obcas od dolu za pomoca
tloczaka przez rurki prowadnicze i podesz-

we, przy czym korice tych gwozdzi sa w
tymze okresie roboczym zaginane za pomo-
cg tloczakéw i wbijane w skére obuwia w
celu mocnego potaczenia obcasa z obuwiem.

Albert von Hayn.
Zastepca: Inz. F. Winnicki,

rzecznik patentowy.
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Do opisu patentowego Nr 25031.
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Druk L. Boguslawskiego. i Ski, Warszawa.
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