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(54)  Zpusob stabilizace tepelného reimu brusek

Vyndlez te3f zplsob stabilizace tepelného reZimu brusek, spolfivajici v ochlazovdni mazaciho
a hydraulického média a oh¥{vdni loZe stroje.

Soulasny vyvoj obrdbécich strojlt vede zvySovdnim rychlost{, otdek a vykonu pohonu stroju
k v&t§imuvyvinu tepla a timi jeho Zkodlivych 4&inkll. Zdroven se znainé& zvy3uji poZadavky na
pracovni presnost a spolehlivost obrdbécich stroji. Nejvice p¥itom vystupuje do popredi Skod-
livost tepelnych ulinkd, které se vyviji ve stroji vlivem nedokonalé i cinnosti jednotlivych
zatizeni. Nateplo se méni ztrdty tlakové, objemové, tfenim, ddle Jouleovo teplo apod. Tyto
G &inky zphsobuji bud zhor¥eni{ d&innosti obréb&ciho stroje, nebo zmdny parametr funkei stroje,
popF. jejich poruchy.

Zdavaznym nedostatkem je rovnéz mistni ohiev velkych dutych Zdsti, které jsou v blizkosti
vySe uvedenych zdrojl tepla, jakoZ i mistn{ ochlazovdni ¥eznym médiem, &{mZ dochdzi k deformo-
véan{ zdkladnich &dst{ stroje.

Z vyse uvedenych divodd je proto t¥eba vyvin tepla a jeho Skodlivé ulinky odstranovat.
Tepelnd stabilizace brousicich strojt pfitom sleduje sniZeni deformaci loZe brousiciho viete -
niku, které nep¥fznivé ovlivnuji presnost a jakost brouSeni. Snshou je proto vyrovndni teploty
v celém objem u velké &dsti, ¢imZ se mnohondsobné zmensi tepelnd deformace, protoZe se pribliZ{
pripadu prosté tepelné dilatace.

Zndmé jsou zpusoby vyrovnéni tepelnych bilanci ve strojich p¥{davnymi klimatiza&nimi jed-
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notkami, které jsou viak velice ndkladné jak pro poti zovaci ndklady, tak pro vlastni provoz.
Jednou z cest je i vyuZiti niZ3{ tepelné bilance u¥itkové vody pro ochlazovdni tlakovych médii
a timi vyrovndni{ teplot ve stroji. PrestoZe je toto FeSeni nej jednodussi , neni efektivni pro
ndklady, spojené s mnoZstvim odebrané uZitkové vody.

Vyse uvedené nedostatky jsou odstranény zplisobem stabilizace te pelného re?imu brusek podle
vyndlezu, jehoZ podstatou je, Ze chladic{ médium o ni#5{ tepelné bilanci je z nddrZe chladi-
c{ho média vedeno do ¥nekdl, umist énych v nddr#ich mazaciho média a nddrii hydraulic kého média
s vy3%{ tepelnou bilanci, naleZ se po vyrovndni tepelnych bilanci obou médif odvddi chladici
médi um pres l1o%e do nddr¥e chladiciho média, pii Zem? se vyrovnévd tepelnd bilance loZe s p¥i-
vddénym chladicim médiem. }

Vyrovndvéni tepelnych bilanci chladiciho a tlakového média a ndsledny prestup tepelné
energie z chladiciho média do loZe md p¥{znivy vliv na st ejnomdrny ohfev stroje a tim sniZuje
tepelny rozdil mezi brousicim vietenikem, hydraulickymi prvky umisté&nymi na loZi stroje a mezi
t&lesem lo¥e. Predehvété chladici médium pFitom p¥i brouSeni nezplsobuje mistni podchlazeni
a tim deformaci lo¥e. Dalf vyhodou je zkrdcenf doby chodu brusky naprdzdno, kt erd je nutnd
pro vymezeni deformaci zplsobenych tepelnymi zdroji ve stroji pred zahdjenim vlastniho brou-
Seni.

Na p¥ipojeném vykresu je zndzorn&n p¥iklad zplisobu stabilizace tepelného reZimu brusek
podle vyndlezu.

Jak wyplyvd z vykresu, nasdvd generdtor 2 chladici{ médium z nddrie 1 chladiciho média.
Rozvdd&cimi hadicemi 3 a trubkami 4 je chladici médium vedeno do chladicich 3nekd 6 a 8,
umist &nych v nddr¥i mazactho média 5 a v nddrZi hydraulického média 7. Zchladicich ¥nekii 6
a 8 je chladici médium vedeno na lo¥e 10 stroje, odkud je Zlabem 2 pFivddéno zpét do nddrZe 1 |
chladiciho média.

Tepelnd energie, vznikajici v nezndzornéném kl uzném ul o¥en{ v¥etena brousiciho vieteniku,
jako¥ i z ostatnich zdroja tepla, z velké &dsti odvéddéna mazacim a hydraulickym médiem do
nédrs{ mazacfho médie 5 a hydraulického média 7. Ochlazovéni mazactho média a hydraulického
média je zaji 5t éno chladi cf m médiem, p¥ivddénym do chladicich $nekd 6 a 8 z néddrZe 1 chla-
diciho média. Z chladicich 3neki 6 a 8 je chladici médium vedenona loZe 10 stroje. Tépelné
energie prestupujici z chladictho média do loZe 1O strojepfitom st ejnomérné probh¥{véd loZe 10
stroje a tim vyrovndvd rozdil tepelnych bilanci mezi brousi cim vietenikem, hydraulickymi prvky
umist énymi na lo%i stroje a mezi télesem 10 stroje.

Uvedené konkrétni{ Fe¥eni zphsobu stabilizace pFedstavuje jen zdkladnf vyuZiti zplsobu podle
vyndlezu. Je z¥ejmé, %e mohou byt realizovény i slo¥it&j31 varianty, pou¥itelné zejména u obrd-

b&cich stroji, kde je t¥eba yyrovndvat tepelné bilance jednotlivych elementl a skupin.

PEEDMET VYNALEZU

Zpisob stabilizace tepelného re¥imu brusek, vyznaleny tim, e chladici médium o niZ3{

tepelné bilanci je z nddrZe chladiciho média /1/ vedeno do 3nektr /6/ a /8/ umisténych v nddrZich
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mazaciho média /5/ a nddrZi hydraulického média /7/ s vy§s te pelnou bilanci, nale? se po vy-
rovndni tepelnych bilanci obou médif odvddi chladici{ médium pres 1o¥e /10/ do nddr¥e chladiciho
média /1/, p¥ifemZ se vyrovndvd tepelnd bilance lo¥e /10/ s pfivddénym chladicim médiem.

1 vykres
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