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Beschrelbung

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Erzeu-
gen einer stabilen Emulsion zur Verwendung in
Reinigungs- und Entgiftungsgeriten, die mit
Wasser aufgeschlammte Feststoffe, ein Lésungs-
mittel und sinen Emulgator enthilt.

Bei Reinigungs- und Entgifitungsgeréten kann
es fir bestimmte Aufgaben notwendig sein,
stabile Emulsionen aus mehreren Fliissigkeits-
komponenten und einem Pulver oder granulatfsr-
mig vorliegendem Feststoff kontinuierlich zu er-
zeugen, so daB aus diesen Komponenten konti-
nuierlich erzeugte Emulsion einem austretenden
Reinigungs- oder Entgiftungsstrahl zugesetzt
werden kann,

Bisher wurden zu diesem Zweck in einem
komplizierten Verfahren die Komponenten der
Emulsion in einer Charge angesetzt und wihrend
des Einsatzes in Bewegung gehalten. Ein soicher
Durchmischungsproze zur Erzeugung der Emul-
sion nahm dabei etwa 30 Minuten in Anspruch.
Erst nach dieser relativ langen Zeit konnte ein
Teil der Emulsion ausgebracht werden, wobei
jedoch keine perfekte Durchmischung der einzel-
nen Komponenten zu erreichen war. Nachteilig ist
bei diesem Verfahren weiterhin, daB die benétigte
Menge im voraus nicht genau bestimmt werden
kann, so daB bei der Restentsorgung der Ubrig-
gebliebanen Emulsion Probleme auftreten.

Es ist Aufgabe der Erfindung, eine Vorrich-
tung der gattungsgemaBen Art anzugeben, mit
der eine stabile Emulsion kontinuierlich und in
kurzer Zeit hergestellt werden kann, die hinsicht-
lich ihrer Zusammensetzung homogen ist.

Diese Aufgabe wird bei einer Vorrichtung der
singangs beschriebenen An erfindungsgemas
dadurch geldst, daB in einem GefaB mit kreisfér-
migem Querschnitt an dem Boden eine Zuleitung
fiir das Losungsmittel und den Emulgator, die ein
groBeres spezifisches Gewicht als Wasser
haben, vorgssehen ist, daB oberhalb dieser Zu-
leitung eine Zufuhr fir die mit Wasser aufge-
schiammten Feststoffe in den Behalter einmiin-
det, daB Einrichtungen vorgesehen sind, die den
Inhalt des Behalters um die Lingsachse des Be-
hélters in Rotation versetzen, daB der Behalter
von einem die {iber den oberen Rand des Behél-
ters iiberlaufende Emulsion aufnehmenden
Sammelraum umgeben ist, aus dem ein AuslaB
fur die fertige Emulsion austritt, und daB die
Zufuhr fiir die mit Wasser aufgeschiammten Fest-
stoffe an mehreren Stellen des Behilters in unter-
schiedlicher Héhe in diesen einmiindet.

An sich ist eine Vorrichtung mit dhnlichen
Merkmalen aus der LU-A-82 828 bekannt, jedoch
dient diese bekannte Vorrichtung zum Einmi-
schen von Feststoffen in eine Fliissigkeit, bei-
spielsweise zum Herstellen einer Suspension,
nicht dagegen zum Herstellen einer stabilen
Emulsion. Dariiberhinaus fehit bei dieser be-
kannten Vorrichtung das wichtige Merkmal,
wonach die zuzufihrenden Substanzen, im vor-
liegenden Fall also die im Wasser aufgeschlamm-
ten Feststoffe, in unterschiedlicher Héhe zuge-
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fihrt werden. Gerade dieses Merkmal ist im
Rahmen der vorliegenden Erfindung zur Herstel-
lung einer stabilen Emulsion auBerordentlich
wichtig, denn durch dieses Merkmal ist die
Konzentration der Aufschlammung am Beginn
der Emulsionsbildung wesentlich geringer als die
Konzentration in der fertigen Emulsion. Dies fiihrt
dazu, daB die Emulsionsbildung in der ge-
wiinschten Weise erfolgen kann. Erst nach und
nach wird die Konzentration der wissrigen Auf-
schidmmung in der Emulsion erhtht, und zwar in
dem MaBe, in dem die Flussigkeit im Behélter
nach oben wandert.

Bei der neuen Vorrichtung wird die Emulsion
in dem Behalter dadurch gebildet, daB die spezi-
fisch leichtere Komponente (in Wasser aufge-
schiammter Feststoff) in die von unten in den Be-
hélter eingeleitete, spezifisch schwerere Kompo-
nente (Lésungsmittel und Emulgator) eingeleitet
wird. Die Flissigkeit im Innern des Behatters wird
in Rotation versetzt, so daB die wassrige Auf-
schlammung des Feststoffes in eine bewegte
Fliissigkeit von oben nach unten eingefiihrt wird.
Im Bereich intensivster Durchmischung ist dabei
die Konzentration der wéssrigen Aufschiimmung
in Lésungsmittel und Emulgator geringer als in
der fertigen Emulsion; dadurch wird die Emul-
sionsbildung gerade in dissem Bereich intensiv-
ster Durchmischung geférdert. Die im Behalter
gebildete Emulsion tritt Uiber den oberen Rand
des Behilters in den Sammelraum und wird dort
beruhigt und stabilisiert, so daB schlieBlich aus
diesem Sammelraum eine stabile Emulsion aus-
treten kann. Die Vorrichtung arbeitet kontinuier-
lich und erzeugt die gewiinschte Emulsion in
Uberraschend kurzer Zeit.

Bei einer ersten bevorzugten Ausfiihrungs-
form ist vorgesehen, daB die Einrichtung, die den
Inhalt des Behélters in Rotation versetzt, ein an
dem Boden des Behélters um die Langsachse
des Behilters drehbares Rithrelement ist. Dieses
kann als flache Scheibe ausgebildet sein, und es
ist vorteilhaft, wenn das Rithrelement an einer
den Boden des Behalters abgedichtet durchset-
zenden Antrisbswelle gehalten ist.

Als besonders giinstig hat es sich erwiesen,
wenn die Zuleitung fiir das Lésungsmittel und den
Emulgator unterhalb des Rilhrelementes in den
Behalter einmiindet. Dadurch werden das L&-
sungsmittel und der Emulgator im unteren
Bereich des Behilters intensiv in Drehung ver-
setzt, und in diese sich drehende Fliissigkeit wird
die wéssrige Aufschldmmung eingeleitet. insge-
samt fordert dies eine gleichmaBige Durch-
mischung und eine zuverlissige Emulsionsbil-
dung.

Bei einem ersten bevorzugten Ausfiihrungs-
beispiel kann vorgesehen sein, daB die Zufubhr fiir
die in Wasser aufgeschldmmten Feststoffe durch
@in konzentrisch von oben in den Behilter eintre-
tendes Rohr gebildet wird, das an seiner Stirnsei-
te und in verschiedener H5he in seinem Mantel
Austrittséffnungen aufweist. Dieses Rohr endet
vorzugsweise etwa auf halber Héhe des Behil-
ters.
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Ginstig ist es, wenn von dem Rohr eine
mittels eines Schwimmkdrpers verschlieBbare
Entliftungsleitung abzweigt, so daB durch die
wiéssrige Aufschidmmung mitgerissene Luft aus
dem Rohr und aus dem Behélter entweichen
kann.

Bei einem abgewandelten Ausfilhrungsbei-
spiel kann die Zufuhr fur die in Wasser aufge-
schldammten Feststoffe durch in die Seitenwand
des Behéalters einmiindende Rohrleitungen gebil-
det werden, die in unterschiedliche Héhe einmin-
den. Die Einmiindung kann dabei radial erfolgen,
bei einem abgewandelten Ausfiihrungsbeispiel ist
auch moglich, daB die Rohrleitungen tangential
und im selben Drehsinn in den Behalter einmiin-
den. In diesem Falle kann auf ein angetriebenes
Rihrelement unter Umstdnden verzeichnet
werden, wenn die tangential eingeleitete wassrige
Aufschldmmung in solcher Starke eingeleitet
wird, daB allein dadurch die Flussigkeit im Behal-
ter ausreichend in Rotation versetzt wird.

Es ist allgemein giinstig, wenn eine den Be-
halter entliftende, mit einem Schwimmerk&rper
verschlieBBbare Entliftungsleitung vorgesehen ist.

Der Sammelraum kann den Behélter an
dessen Oberseite Uberragen, so daB die durch
die Rotation an der Behalterwand steigende Fliis-
sigkeit Uber den Behélterrand nach auBen in den
Sammelraum eintritt. Der Flissigkeitsspiegel, der
sich dabei einstellt, hat im unteren Bereich einen
im wesentlichen parabelférmigen Querschnitt,
wiahrend die Filssigkeit im oberen Bersich we-
sentlich flacher verlauft, da sich die Rotation der
Flissigkeit aus dem Behélter nur in begrenztem
Umfange in den Sammelraum Ubertrigt.

Besonders giinstig ist es, wenn der AuslaB im
Bereich der Unterseite des Sammelraums ange-
ordnet ist, da die Emulsion gerade in diesem
Bereich besonders stabil und beruhigt ist.

Die Unterseite des Sammelraums kann zwi-
schen dem Boden des Behalters und etwa 2/3
der Behalterhdhe angeordnet sein.

Bei einem ersten bevorzugten Ausfihrungs-
beispiel ist der Behalter zylindrisch ausgebildet,
es ist jedoch auch ginstig, wenn die Seitenwén-
de des Behalters parabelfdrmig verlaufen.

An den AuslaB kann sich eine Wirbelkammer
anschlieBen, die zu einer zusétzlichen homoge-
nen Durchmischung der Emulsion fithrt,

Die nachfolgende Beschreibung bevorzugter
Ausfihrungsformen der Erfindung dient im Zu-
sammenhang mit der Zeichnung der naheren Er-
lauterung. Es zeigen:

Fig. 1 eine Schnittansicht einer Vorrichtung zur
Emulsionsbildung;

Fig.2 eine Ansicht #hnlich Fig. 1 eines ab-
gewandelten Ausfihrungsbeispiels einer
Vorrichtung zur Emulsionsbildung und

Fig. 3 eine Ansicht ahnlich Fig. 1 einer weiteren
abgewandelten Ausfiihrung einer Vor-
richtung zur Emulsionsbildung.

Die in der nachstehend beschriebenen Vorrich-
tung hergestelite Emulsion enthalt als Bestandtei-
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le Wasser, ein Lésungsmittel, z. B. chlorhaltige,
aliphatische und aromatische Kohlenwasserstof-
fe, einen Emulgator, der als Phasentransfer-Kata-
lysator wirkt, und einen Feststoff, welcher aus ak-
tivchlorhaltigen Verbindungen besteht, d.h. Ver-
bindungen, die mit Wasser unter Hydrolyse zur
Abspaltung von Chlor und Hypochiorit befahigt
sind, wie z. B. Calciumhypochlorit, Chiorkalk oder
Alkalihypochlorite.

Derartige Emuisionen werden zur Reinigung
und Desinfektion eingesetzt und zu diesem
Zwecke mitfels eines Hochdruckstrahlgerétes
verspriiht.

Zur Bildung der Emulsion wird zunéchst in
herkdmmlicher Weise durch Vermischung von
Wasser und den pulvrigen oder granulatiérmigen
Feststoffen eine wassrige Aufschlammung herge-
stellt, die dann in der nachfolgend beschriebensn
Vorrichtung mit einer flissigen Chemikalie ver-
mischt wird, die L&sungsmittel und Emuigator
enthalt und spezifisch schwerer ist als Wasser.

Die in Figur 1 dargestellte erste Ausfilhrungs-
form einer Vorrichtung zur Emulsionsbildung
umiaBt einen kreiszylindrischen Behalter 1 mit
einem ebenen Boden 2, durch den abgedichtet
und konzentrisch eine Antriebswelle 3 hindurch-
geflhrt ist, die an ihrem im Innern des Behélters
liegenden Ende ein scheibenidrmiges Rihrele-
ment 4 trégt. Unterhalb dieses Riihrelementes 4
tritt eine Zuleitung 5 durch den Boden 2 hindurch
in das Innere des Behélters 1 ein, wobei die Min-
dungsstelle unterhalb des scheibenférmigen
Rihrelementes 4 liegt. Durch diese Zulsitung
kann in nicht dargestsiiter Weise aus sinem Vor-
ratsbehdlter flir Lésungsmittel und Emulgator
mittels einer Fdrderpumpe Losungsmittel und
Emulgator in den Behélter eingefihrt werden,
wobei die ZufluBmenge durch ein in der Zsich-
nung ebenfalls nicht dargesteltes Dosierventil
einstelibar ist.

Der Behalter 1 ist in seinem oberen Teil von
einem ebenfalls kreiszylindrischen Sammelraum
6 umgeben, dessen AufBendurchmesser groBer
ist als der des Behélters 1 und dessen Unterseite
7 etwa im oberen Drittel des Behélters 1 angeord-
net ist. Der Sammelraum 6 ist mittels eines
Deckels 8 verschlossen, wobei die verschlossene
Oberseite des Sammelraums 6 wesentlich Uber
den oberen Rand 9 des Behalters {ibersteht, bei-
spielsweise kann der obere Rand 9 etwa auf
halber Hohe des Sammelraumes 6 enden.

in der Nahe der Unterseite 7 weist der Sam-
melraum 6 einen radial austretenden AuslaB 10
auf.

Durch den Deckel 8 des Sammeiraums 6 hin-
durch ist konzentrisch zum Behétter ein Rohr 11
in den Sammelraum 6 und den Behalter 1 einge-
fuhrt, dessen freies Ende 12 etwa auf halber
Hoéhe des Behélters 1 endet. Dieses Rohr 11
waeist in seiner Stirnseite 13 eine Austrittsdffnung
14 sowie weitere Austrittséffnungen 15 in seiner
Seitenwand 16 auf, wobei die Austrittsoffnungen
15 in der Seitenwand in unterschiedlicher Hohe
angsordnet sind; oberhalb des oberen Randes 9
des Behélters 1 befinden sich keine Austrittsofi-
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nungen 15 in der Seitenwand.

Durch das Rohr 11 kann aus einer in der
Zeichnung nicht dargestelten Aufschiammvor-
richtung die wassrige Aufschiammung in den Be-
hélter eingeleitet werden.

Seitlich zweigt vom Rohr 11 eine nach oben
auch durch den Decks! 8 austretende Beliiftungs-
leitung 17 mit einem sich konisch verengenden
Bereich 18 ab, in der sich ein an der Oberseite
kegelfrmiger Schwimmkdrper 19 befindet, der
mit dem konischen Bereich 18 zusammen die
Bellftungsleitung 17 verschlieBt, wenn der
Schwimmkaémer in der Flissigkeit aufschwimmt.
Er gibt die Beliiftungsleitung 17 jedoch frei, wenn
sich in der Beluftungsleitung 17 Luft befindet, so
daB diese nach auBen entweichen kann.

Im Betrieb der beschriebenen Vorrichtung
wird die Fliissigkeit im Innern des Behilters und
in geringerem MaBe auch im Innern des Sammael-
raumes durch das Rihrelement 4 in eine Rotation
um die Behé&lterlangsachse versetzt, so daf sich
im Behalter ein im wesentlichen parabelfrmiger
Fliissigkeitsspiegel ausbildet, der im Sammel-
raum zunehmend flacher verlauft. Von unten wird
in den Behalter Lésungsmittel und Emuigator ein-
gefiihrt, durch das Rohr 11 von oben die wéssri-
ge Aufschlammung. Dabei tritt ein wesentlicher
Teil der wéssrigen Aufschlammung durch die
stirnseitige Austritiséffnung 14 unmittelbar in den
oberhalb des Rithrelementes 4 liegenden Bereich
ein, in dem eine besonders intensive Durchmi-
schung stattfindet, wie dies in Figur 1 durch die
Pfeile A angedeutet ist. In diesem Bereich ist die
Konzentration der wassrigen Aufschlammung
gering, wodurch die Emulsionsbildung geférden
wird. Nachdem in dem Bereich oberhalb des
Rihrelementes 4 die Emulsionsbildung begon-
nen hat, wird die gebildete Emulsion langs der
Behalterwénde nach oben gstriesben, wobei durch
die seitlichen Offnungen 15 im Rohr 11 weitere
wissrige Aufschlammung in die Emulsion eintritt
und emulgiert wird. Nach Erreichen des oberen
Randes des Behaélters 1 hat die Emulsion die ge-
wilnschte Zusammensetzung erreicht, wobei eine
grindliche und gleichmaBige Durchmischung
stattgefunden hat, da die wéssrige Aufschlam-
mung aus dem ortsfesten Rohr in die sich schnell
um das Rohr drehende Emulsion eingeleitet wird.

In dem Sammelraum oberhalb des oberen
Randes 9 des Behilters 1 und auch in dem den
Behélter 1 an der Oberseite umgebenden Ring-
raum oberhalb der Unterseite 7 des Sammei-
raums 6 beruhigt und stabilisiert sich die Emul-
sion, die dann schlieBlich durch den AuslaB 10
gegebenenfalls durch eine in der Zeichnung nicht
dargestellte Verwirbelungskammer ihrer endgditti-
gen Verwendung zugsfilhrt werden kann. In der
Wirbelkammer, die mit Schikanen ausgeristet
sein kann, ergibt sich eine Nachstabilisierung der
Emulsion.

Wichtig ist in diesem Zusammenhang die all-
méhliche Einmischung der in der Emulsion am
Ende volumenmiBig einen gréBeren Anteil ein-
nehmenden wassrigen Aufschidammung. Dadurch
ist die Konzentration der Aufschidmmung am
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Beginn der Emuisionsbildung wesentlich geringer
als die Konzentration in der fertigen Emulsion,
und dies fiihrt dazu, daB dis Emulsionsbiidung in
der gewiinschten Weise erfoigen kann. Erst nach
und nach wird die Konzentration der wéassrigen
Aufschiammung in der Emulsion erhéht, und zwar
in dem MaBe, in dem die Fliissigkeit im Behaiter
nach oben wandert.

Das in Figur 2 dargestellte Ausfuhrungsbei-
spiel ist dhnlich aufgebaut wie das der Figur 1,
gleiche Teile tragen daher dieselben Bezugszei-
chen.

Bei diesem Ausfiihrungsbeispiel ist der Behal-
ter 1 nicht kreiszylindrisch ausgebildet, sondern
die Wand des Behilters 1 hat sinen parabelférmi-
gen Verlauf, wobei die Parabel am unteren Ende
durch den ebenen Boden 2 abgeschnitten ist. Der
Sammelraum 6 umgibt den Behalter 1 volistan-
dig, so daB die Unterseite 7 des Sammelraumes
6 mit dem Boden 2 des Behilters 1 in einer
Ebene liegt.

Die Einleitung der wéssrigen Aufschiammung
erfolgt nicht Uiber ein konzentrisch eingefiihries
Rohr, sondern Uber mehrere radial den Sammel-
raum 6 durchsetzende und in die Wand des Be-
hélters 1 einmiindende Zufuhrleitungen 20, die in
verschiedenen Héhen angeordnet sind. Dadurch
wird wie im Ausfilhrungsbeispiel der Figur 1 die
wiéssrige Aufschlammung zunéchst Uber tieflie-
gende Zufuhrleitungen in den Raum oberhalb des
Rihrelementes 4 eingebracht, in dem die Kon-
zentration der wéssrigen Aufschlammung we-
sentlich geringer ist als die Endkonzentration in
der fertigen Emulsion, Beim Aufsteigen der Emul-
sion im Inneren des Behélters 1 wird nachfolgend
durch hdher gelegene Zufuhrieitungen 20 zusétz-
liche wassrige Aufschlammung eingebracht, bis
schliieBlich die Endkonzentration erreicht ist.

Auch bei diesem Ausfiihrungsbeispiel ist eine
Entliftungsleitung 17a vorgesehen, die in diesem
Falle nicht von der Zufuhrleitung fiir die wéssrige
Aufschlammung abzweigt, sondern am Deckel 8
gehalten ist. Wie im Ausfihrungsbeispiel der
Figur 1, weist die Zufuhrleitung einen konisch
sich verengenden Bereich 18a auf und umgibt
einen Schwimmkdrper 19a, der die Entliftungslei-
tung im Bereich des konisch sich verengenden
Bersiches verschlieBen kann.

Das Ausfiihrungsbeispiel der Figur 3 ist
ahnlich aufgebaut wie das der Figur 2, einander
entsprechende Teile tragen dieselben Bezugszei-
chen.

Bei diesem Ausfithrungsbeispiel sind die Zu-
fuhrieitungen 20 nicht radial in den Behalter ein-
gefithrt, sondern tangential, und zwar in einem
einheitlichen Drehsinn, so daB durch die eingelei-
tete wissrige Aufschliammung die Flussigkeit im
Innern des Behalters in Rotation versetzt wird. Es
ist dadurch méglich, auf ein Rihrelement im Be-
halter zu verzichten. Im Ubrigen erfolgt die
Emulsionsbildung in derselben Weise wie im
Ausfihrungsbeispiel der Figur 2.

In allen Ausfiihrungsbeispielen befindet sich
das Innere des Behilters und des Sammelraums
unter Uberdruck, d.h. die beiden in den Innen-
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raum eingespeisten Komponenten werden unter
Druck eingespeist.

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zur Erzeugung einer stabilen
Emulsion zur Verwendung in Reinigungs- und
Entgiftungsgeraten, die mit Wasser aufge-
schlammte Feststoffe, ein Lésungsmitte! und
einen Emulgator enthilt, wobei in einem Behalter
(1) mit kreisférmigem Querschnitt an dem Boden
(2) eine Zuleitung fur das Lésungsmitte! und den
Emulgator, die ein grisseres spezifisches
Gewicht als Wasser haben, vorgesehen ist, ober-
halb dieser Zuleitung (5) eine Zufuhr (Rohr 11;
Zufuhrleitungen 20) fir die mit Wasser aufge-
schldmmten Feststoffe in den Behétlter (1) ein-
mindet, Einrichtungen (RUhrelement 4; tangen-
tiale Zuflhrleitungen 20) vorgesehen sind, die
den Inhalt des Behélters (1) um die Lingsachse
des Behalters (1) in Rotation versetzen, der Be-
hélter (1) von einem die Gber den oberen Rand
(9) des Behalters (1) Uberlaufende Emulsion auf-
nehmenden Sammelraum (6) umgeben ist, aus
dem ein AuslaB (10) fir die fertige Emulsion aus-
tritt, und die Zufuhr (11; 20) fur die mit Wasser
aufgeschlammten Feststoffe an mehreren Stellen
des Behaélters (1) in unterschiedlicher Héhe und
unterhalb dessen oberen Randes (9) in den Be-
halter (1) einmiindet.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Einrichtung, die den Inhalt
des Behilters (1) in Rotation versetzt, ein an dem
Boden (2) des Behélters (1) um die Langsachse
des Behalters (1) drehbares Ruhrelement (4) ist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, daB das Ruhrelement (4) eine
flache Scheibe ist.

4. Vorrichtung nach Anspruch 2 oder 3, dadurch
gekennzeichnet, daB das Rihrelement (4) an
einer den Boden (2) des Behalters (1) abgedich-
tet durchsetzenden Antriebswelle (3) gehatten ist.

5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 2 bis
4, dadurch gekennzeichnet, daB die Zuleitung (5)
fir das Losungsmittel und den Emulgator unter-
halb des Rihrelements (4) in den Behdlter (1)
einmiindet.

6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 2 bis
5, dadurch gekennzeichnet, daB die Zufuhr fiir
die in Wasser aufgeschlammten Feststoffe durch
ein konzentrisch von oben in den Behilter (1)
eintretendes Rohr (11) gebildet wird, das an
seiner Stirnseite (13) und in verschiedener Héhe
in seinem Mantel (Seitenwand 16) Austrittsoff-
nungen (14 bzw. 15) aufweist.

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch ge-
kennzeichnet, daB das Rohr (11) etwa auf halber
Héhe des Behalters (1) endet.
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8. Vorrichtung nach Anspruch 6 oder 7, dadurch
gekennzeichnet, daB von dem Rohr (11) sine
mittels eines Schwimmkérpers (19) verschlieBba-
re Entliftungsleitung (17) abzweigt.

9. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
5, dadurch gekennzeichnet, daB die Zufuhr fur
die in Wasser aufgeschiammten Feststoffe durch
in die Seitenwand des Behalters (1) einmiinden-
de Zufuhrleitungen (20) gebildet wird.

10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Zufuhrieitungen (20) radial
einminden.

11. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Zufuhrleitungen (20) im
selben Drehsinn tangential in den Behalter (1)
einmiinden.

12. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
7 oder 9 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dafl
eine den Behilter (1) entliftende, mit einem
Schwimmerkomper (19a) verschlieBbare Entliif-
tungsleitung (17a) vorgesehen ist.

13. Vorrichtung nach einem der voranstehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der
Sammelraum (6) den Behalter (1) an dessen
Oberseite Uberragt.

14. Vorrichtung nach einem der voranstehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der
AuslaB (10) im Bereich der Unterseite (7) des
Sammelraums (8) angeordnet ist.

15. Vorrichtung nach Anspruch 14, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Unterseite (7) des Sam-
melraums (6) zwischen dem Boden (2) des Be-
hélters (1) und etwa 2/3 der Behélterhhe ange-
ordnet ist.

16. Vorrichtung nach einem der voranstehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der
Behalter (1) zylindrisch ausgebildet ist.

17. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
16, dadurch gekennzeichnet, daB die Seitenwin-
de des Behilters (1) parabelférmig verlaufen.

18. Vorrichtung nach einem der voranstehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB sich an
den AuslaB (10) eine Wirbelkammer anschlieBt.

Clalms

1. Apparatus for producing a stable emulsion for
use in purification and decontamination installa-
tions, which emulsion contains solid materials su-
spended in water, a solvent, and an emulsifier:
wherein there is provided, in a container (1) which
is of circular cross section at the bottom (2), a
supply pipe for the solvent and the emulsifier,
which have a greater specific weight than water;
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above this supply pipe (5) there opens into the
container (1) an intake (pipe 11; feed pipes 20)
for the solid materials which are suspended in
water, devices (stirring element 4; tangential feed
pipes 20) being provided, which set the contents
of the container (1) into rotation about the longitu-
dinal axis thereof; the container (1) being sur-
rounded by a collecting chamber (6) which recei-
ves any emulsion which overfiows at the upper
edge (9) of the container (1) and wherefrom there
opens an outlet (10) for the prepared emuision,
and the intake (11; 20) for the solid materials
which are suspended in water opens into the con-
tainer (1) at several places of the container (1), at
different heights and below the upper edge (9)
thereof.

2. Apparatus according to claim 1, characterised
in that the device which sets the contents of the
container (1) into rotation is a stirring element (4)
which is rotatable about the longitudinal axis of
the container (1), on the bottom (2) of the contai-
ner (1).

3. Apparatus according to claim 2, characterised
in that the stirring element (4) is a flat disc.

4. Apparatus according to claim 2 or 3, charac-
terised in that the stirring element (4) is held on a
drive shaft (3) which passes in a sealed manner
through the bottom (2) of the container (1).

§. Apparatus according to any one of the claims
2 to 4, characterised in that the supply pipe (5) for
the sclvent and the emulsifier opens into the con-
tainer (1) below the stirring element (4).

6. Apparatus according to any one of the claims
2 to 5, characterised in that the intake for the
solid materials which are suspended in water is
formed by a tube (11) which enters into the con-
tainer (1) concentrically from above and which
has outlet openings (14 and/or 15) on its front
side (13) and at different heights in its cylindrical
outer surface (side wall 16).

7. Apparatus according to claim 6, characterised
in that the tube (11) terminates at approximately
half the height of the container (1).

8. Apparatus according to claim 6 or 7, charac-
terised in that from the tube (11) there branches
off a ventilating pipe (17) which is closable by
means of a floating member (18).

8. Apparatus according to any one of the claims
1 to 5, characterised in that the intake for the
solid materials suspended in water is formed by
feed pipes (20) which open into the side wall of
the container (1).

10. Apparatus according to claim 9, charac-
terised in that the feed pipes (20) open radially
thereinto.
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11. Apparatus according to claim 9, charac-
terised in that the feed pipes (20) open tangential-
ly into the container (1) in the same direction of
rotation.

12. Apparatus according to any one of the claims
1 to 7 or 9 to 11, characterised in that a ventila-
ting pipe (17a) is provided, which ventilates the
container (1) and which is closable by means of a
floating member (19a).

13. Apparatus according to any one of the prece-
ding claims, characterised in that the collecting
chamber (6) of the container (1) projects out on
the upper side thereof.

14. Apparatus according to any one of the prece-
ding claims, characterised in that the outlet (10) is
arranged in the region of the underside (7) of the
collecting chamber (6).

15. Apparatus according to claim 14, charac-
terised in that the underside (7) of the collecting
chamber (8) is arranged between the bottom (2)
of the container (1) and approximately 2/3 of the
height of the container.

16. Apparatus according to any one of the prece-
ding claims, characterised in that the container
(1) is of cylindrical construction.

17. Apparatus according to any one of the claims
1 to 186, characterised in that the side walls of the
container (1) extend in a parabolic shape.

18. Apparatus according to any one of the prece-
ding claims, characterised in that a swirl chamber
is adjacent to the outiet (10).

Revendications

1. Dispositif pour la production d’une émulsion
stable destinée a étre utilisée dans des appareils
de nettoyage et de décontamination, qui contient
des matiéres solides mises en suspension avec
de l'eau, un solvant et un émulsifiant, dans
lequel, dans un récipient (1) & section circulaire,
une conduite d'arrivée pour le solvant et 'émulsi-
fiant, qui possédent un poids spécifique supérieur
a celui de I'eau, est prévue au niveau du fond (2),
une arrivée (tube 11; conduite d’arrivée 20) ache-
minant les matiéras solidaes mises en suspension
avec de 'eau débouche dans le récipient (1) au-
dessus de cette conduite d'arrivée (5), il est prévu
des organes (élément agitateur 4; conduites
d'arrivée tangentielles 20) qui mettent le contenu
du récipient (1) en rotation autour de I'axe longitu-
dinal du récipient (1), le récipient (1) est entouré
d’une chambre collectrice (6) qui regoit 'émulsion
qui se déverse par dessus le bord supérieur (9)
du récipient (1), et d'ols part une sortie (10) pour
lémulsion finie, et 'arrivée (11; 20) acheminant
les matiéres solides mises en suspension avec
I'eau débouche dans le récipient (1) en plusieurs
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points de ce récipient (1), a différents niveaux et
au-dessous du bord supérieur (9) de ce récipient.

2. Dispositif selon la revendication 1, caractérisé
en ce que le dispositif qui met le contenu du réci-
pient (1) en rotation est un élément agitateur (4)
qui peut tourner autour de I'axe longitudinal du
récipient (1), au niveau du fond (2) du récipient
1).

3. Dispositif selon la revendication 2, caractérisé
en ce que I'élément agitateur (4) est un disque
plat.

4. Dispositif selon la revendication 2 ou 3, ca-
ractérisé en ce que ['élément agitateur (4) est
monté sur un arbre d'entrainement (3) qui traver-
se le fond (2) du récipient (1) & joint étanche.

5. Dispositif selon une quelconque des revendi-
cations 2 a 4, caractérisé en ce que la conduite
d’arrivée (5) qui améne le solvant et 'émulsifiant
débouche dans e récipient (1) au-dessous de
I'élément agitateur (4).

6. Dispositit selon une des revendications 2 & 5,
caractérisé en ce que larrivée des matiéres
solides mises en suspension dans l'eau est
formée par un tube (11) qui pénétre concentri-
quement dans le récipient (1) par le haut, qui
présente des ouvertures de sortie (14 et 15 re-
spectivement) dans sa face frontale (13) et a dif-
férents niveaux dans sa paroi cylindrique (paroi
latérale 16).

7. Dispositif selon la revendication 6, caractérisé
en ce que le tube (11) se termine & peu prés &
mi-hauteur du récipient (1).

8. Dispositif selon la revendication 6 ou 7, ca-
ractérisé en ce que, sur le tube (11), est piquée
une conduite d’échappement d’air (17) qui peut
étre obturée au moyen d'un flotteur (19).

9. Dispositif selon une. des revendications 1 & 5,
caractérisé en ce que l'arrivée des matidres
solides mises en suspension dans l'eau est
formée par des conduites d'arrivée (20) qui dé-
bouchent dans la paroi latérale du récipient (1).

10. Dispositif selon la revendication 9, carac-
térisé en ce que les conduites d'arrivée (20) dé-
bouchent radialement.

11. Dispositif selon la revendication 9, carac-
térisé en ce que les conduites d’arrivée (20) dé-
bouchent tangentiellement dans le récipient (1),
toutes dans le méme sens de rotation.

12. Dispositif selon une des revendications 1 2 7
ou 9 a 11, caractérisé en ce qu'il est prévu une
conduite d'échappement d'air (17a), servant a
dégasaer le récipient (1), et qui peut étre obturée
au moyen d'un flotteur (19a).
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13. Dispositif selon une des revendications pré-
cédentes, caractérisé en ce que la chambre col-
lectrice (6) déborde au-dela du récipient (1) dans
sa partie supérieure.

14. Dispositif selon une des revendications pré-
cédentes, caractérisé en ce que la sortie (10) est
agencée dans la région de la face inférieure (7)
de la chambre collectrice (6).

15. Dispositif selon ia revendication 14, carac-
térisé en ce que la face inférieure (7) de la
chambre collectrice (6) est placée entre le fond
(2) du récipient (1) et un point situé a peu pras au
2/3 de la hauteur du récipient.

16. Dispositif selon une des revendications pré-
cédentes, caractérisé en ce que le récipient (1)
est de configuration cylindrique.

17. Dispositif selon une quelconque des revendi-
cations 1 & 16, caractérisé en ce que les parois
latérales du récipient (1) ont un profil parabolique.

18. Dispositif selon une des revendications pré-
cédentes, caractérisé en ce qu'une chambre de
turbulence se raccorde & la sortie (10).
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Fig.2
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Fig.3
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