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(54) Nazev vynalezu:
Snimac¢ otacek

(57) Anotace:
Snima¢ otalek mé kryt (1) vytvofeny jako jednodilné, na
jedné stran& oteviené pouzdro. Oteviend strana krytu (1) je
vanovité rozsifena. V obvodové sté€n& vanovitého rozsifeni (3)
je uspofadan otvor (9) pro priichod kabelu. Uvnit vanovitého
roziteni (3) jsou uspofadéna Zebra (11, 12, 13, 18, 19), kterd
tvofi svéraci mezery (16, 17, 21, 20), mezi kterymi jsou
sevieny Zily kabelu pro jeho odleh&eni pfi namahani tahem.
Kryt (1) je uzavien vytvrzenou zalévaci hmotou a opatien
pfirubou (6) pro jeho upevnéni napiiklad na pfevodovee
motorového vozidla.
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Snimaé otadek

Oblast techniky

Vynalez se tykd snimade otaek s krytem ve tvaru ty¢e s upeviiovaci pfirubou, ve kterém jsou
usporadany kombinace permanentniho magnetu a Hallova generatoru pro zpracovani signali a
deska s ploSnymi spoji se zapojenim pro zpracovani signalli a ze kterého je vyveden kabel,
pfitazeny zapojeni, kolmo k podélné ose snimace otacek.

Takovéto snimade otalek se pouZivaji pro snimani oto¢ného pohybu stroji a vozidel a spolu-
pracuji s feromagnetickymi kotou¢i nebo ozubenymi koly, spojenymi s méfenym objektem.
Jestlize snima& ota&ek je p¥ifazen napiiklad pfevodovce motorového vozidla, pak je nutné jeho
optimalni ptizpiisobeni jako funkénich prvki, tak také pfipojovaci techniky a konstrukce krytu
extrémnim vykyviim teploty a rozsahu od —40 az do 150 °C. Na druh¢ strané se takovéto snimace
otadek vyrabgji ve velkém mnozstvi, to znamena, Ze musi byt optimalni pro sériovou vyrobu.

Dosavadni stav techniky

Obvykle je kryt snimade otalek vytvoten jako dvoudilny, sestavajici z ochranného pouzdra
a zasuvného soklu, nebo kabelového drZdku, které jsou spolu navzajem t&€sné spojeny. To zname-
n4, %e nehled& na riziko poruseni tohoto té€sného spojeni, vyzaduje jeho realizace v disledku
pouziti kruhovych krouzki a apravy &asti krytu, nebo lepeni s naslednym vytvrzenim, mnoho
pracovnich postupl, takZe vyrobu snimace, zejména s kabelovym drzakem, piipad€ snimace
s bezprostfedng kolmo k jeho podélné ose vyvedenym kabelem, nelze mechanizovat a vyrabét
nepferu$ované na montaZnim pasu.

Podstata vynalezu

Ukolem vynalezu je, navrhnout snima¢ otaek shora uvedeného druhu tak, aby byl vhodny pro
sériovou vyrobu a byl vyrobitelny s minimalnimi naklady, pfi¢emZ by byl funk&né spolehlivy.

Tento kol se fe¥i u snimade otacek s krytem ve tvaru tyée s upeviiovaci pfirubou, s kombinaci
permanentniho magnetu a Hallova generatoru a s deskou s ploSnymi spoji a s kabelem, vyve-
denym kolmo k podéIné ose snimade, tim, Ze kryt je vytvofen jednodilny jako na jedné strané
oteviené pouzdro, oteviend strana krytu je vanovité rozsifena, v obvodové strané vanovitého
roz$ifeni je uspofadan otvor pro priichod kabelu a uvnitf vanovitého rozsifeni jsou vytvarovana
ebra, pfiemz nejméné vzdalenost mezi Zebry je mensi neZli primér Zil svazku Zil kabelu a

uzavieni krytu je provedeno vnesenim a vytvrzenim zalévaci hmoty.

Zplisob montovéani snimace otadek je pak vyznaden tim, Ze do krytu, uloZeného v nosi¢i obrobku,
se zasadi pfedmontované deska s plo§nymi spoji, obnaZeny svazek Zil a Gsek kabelu se zavedou
do otvoru ve st&n& vanovitého rozsifeni a zily svazku Zil se mezi Zebry rozdéli a seviou, pfi¢emz
vodide Zil se pajenim spoji s vodivymi drahami, nachazejicimi se na desce s plo$nymi spoji a kryt
se na &elni strané uzavfe tak, Ze se naplni zalévaci hmotou s naslednym tepelnym zpracovanim.

Piednost vynalezu spodiva v tom, Ze podet konstrukénich soudasti a tim i pocet montaznich
operaci je podstatng snizen. Kromé toho lze montaZz provadét plynule bez ekacich dob, piicemz
v disledku jednodilného krytu a ptehledného uspofadani montovanych soucastek jsou zmenSeny
moznosti vzniku zmetkl. Vyhodné dale je, Ze kryt, ktery je uzavien zalévaci hmotou, miize se
uloZit pii zalévéani do zafizeni, a v tomto zafizeni miZe ziistat aZ do vytvrzeni zalévaci hmoty
a snim se miZe i dopravovat a mezi pocate¢ni polohou pfi vloZeni do piisluSného zafizeni, pfi
montaZi a mezi koncovou polohou pii skonc¢ené montaZi neni tfeba ménit polohu krytu.
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Dal3i podstatna vyhoda spociva v jednoduchém zpiisobu upevnéni kabelu, zavedeného do krytu.
To znamena4, Ze Zily kabelu se mohou pfedbézné zajistit sevienim mezi Zebry krytu aZ do jejich
kone&ného uloZeni, pFiemz Zily kabelu se navzajem od sebe oddé€li a sefidi a zistanou v pfesné
poloze az do jejich spojeni pajenim s pfedem osazenou deskou s ploSnymi spoji, zavedenou do

krytu.

V dal$im textu bude vynalez blize vysvétlen za pomoci pfipojenych vykresi.

Piehled obrazku na vykresech

Na obr. 1 je znazornén &asteéné v fezu kryt snimade otacek podle vynalezu.
Na obr. 2 je zndzornén pohled ze shora na snima¢ otacek podle obr. 1.

Na obr. 3 je zndzornén smontovany snimac otaCek v ¢asteCném Fezu.

Ptiklady provedeni vynalezu

Na obr. 1 je znazorn&n nékolikrat odstupiiovany kryt 1, jehoZ jedna strana tvoii hlavu 2 snimace,
jestlize je v krytu 1 zabudovan snima& naméfenych hodnot, napiiklad kombinace permanentniho
magnetu a Hallova generatoru. Na jeho druhé, smérem ven oteviené strané je vytvarovano
vanovité rozsifeni 3, které slouZi pro drZeni kabelu, ktery je se snimadem otaek bezprostfedné
a neoddélitelné spojen pro jeho napajeni energii a ptenos namétenych hodnot. Usek 4 krytu 1,
ktery je opatfen kruhovou drazkou 5 pro uloZeni krouzku, je vytvofen pro utésnéné uloZeni
snimade otadek do odpovidajiciho otvoru napfiklad v krytu pfevodovky. Pomoci piiruby 6, kterd
je opatfena prichozim otvorem 7 (obr. 2) pro Sroub, se provede upevnéni snimace otafek na
prislusném krytu pievodovky, coZ je nutné u snimace zhotoveného zumélé hmoty. Dile je
ziejmé, Ze v obvodové sténé 8 vanovitého rozsifeni 3 krytu 1 je vytvofen otvor 9, ktery slouZi pro
zavedeni a drZeni kabelu 10. Vyhodné je primér otvoru 9 zvolen mensi, nezli primér kabelu 10.
Nékolik Zeber 11, 12 a 13, ktera jsou vytvarovana ve dnu 14 vanovitého rozsifeni 3, slouzi pro
rozdéleni a sefizeni jednotlivych Zil svazku 15 Zil kabelu 10. Zebra 11, 12, 13 jsou na svych
koncich, odvracenych od otvoru 9, vytvorena zesilens, takze mezery mezi Zebry 11, 12, 13 jsou
v oblasti zesileni ziiZzeny, takZe tvoii svéraci mezery 16, 17 jednotlivych Zil kabelu 10. Zebra 11
a 13 vytvateji spoletné s piidavnymi Zebry 18 a 19 svéraci mezery 20 a 21 pro pfifazené Zily.
Drazky 22 a 23 slouZi pro stranové drZeni desky 24 s plo§nymi spoji v krytu 1.

Na obr. 3 je znazornén snimag otalek ve smontovaném stavu, to znamen4, Ze kabel 10 je zaveden
do krytu 1 a vodige jednotlivych Zil, z nichZ jeden vodi¢ 25 je znazornén, jsou spojeny pajenim
s vodivymi drahami desky 24 s plo$nymi spoji. Vnesenim zalévaci hmoty 26, kterou je kryt 1
vyhodng naplnén az k horni hrané, je jednostranné otevieny kryt 1, nepfistupné uzavien. Pfidavné
jsou deska 24 s plo$nymi spoji a kabel 10 zajiStény proti kmitéani.

Zejména jednoduchy priub&h montdZe snimace otacek podle vynalezu je nasledujici.

Kryt 1 se uloZi do zafizeni, které je vyhodné tvofeno nosi¢em obrobku, a zasadi se do n¢ho deska
24 s plodnymi spoji, osazend pfijimacem naméfenych hodnot s konstrukénimi prvky pro zpraco-
vani signalu. Pro rozdéleni jednotlivych Zil kabelu a sefizenim vodicl 25 na péajeci mista na desce
24 s plo$nymi spoji, se zily pevné seviou mezi zebry 11, 12, 13, 18 a 19. V nasledujici pracovni
operaci se vodice 25 spoji pajenim s pfisluSnymi vodivymi drahami na desce 24 s ploSnymi spoji,
coZ se piipadné miiZe provésti u vSech vodi¢l najednou v pislusném zaiizeni. Potom se kryt 1
naplni zalévaci hmotou 26 a pro vytvrzeni zalévaci hmoty 26 se pfivede k tepelnému zpracovani.
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PATENTOVE NAROKY

1. Snimad otadek s krytem ve tvaru ty¢e s upeviiovaci piirubou, ve kterém jsou usporadany
kombinace permanentniho magnetu a Hallova generdtoru pro zpracovani signdli a deska
s plo$nymi spoji se zapojenim pro zpracovani signdldi, ze kterého je vyveden kabel, ptifazeny
zapojeni, kolmo k podélné ose snimace otaek, vyzna€ujici se tim, Ze kryt (1) je
vytvoren jednodilny jako na jedné strané oteviené pouzdro, oteviena strana krytu (1) je vanovité
roz$ifena, v obvodové st&€né (8) vanovitého rozsifeni (3) je uspofadan otvor (9) pro priichod
kabelu (10) a uvnitt vanovitého rozsifeni (3) jsou vytvarovana Zebra (11, 12, 13, 18, 19), pfi¢emz
nejmensi vzdalenost mezi Zebry (11, 12, 13, 18, 19) je mensi nezli primér Zil svazku (15) Zil
kabelu (10) a uzavieni krytu (1) je provedeno vnesenim a vytvrzenim zalévaci hmoty (26).

2. Zpisob montdZe snimade otilek podle niroku 1, vyznadujici se tim, Zedo
krytu (1), uloZeného v nosi¢i obrobku, se zasadi pfedem smontovana deska (24) s ploSnymi spoji,
obnaZeny svazek (15) Zil a dsek kabelu (10) se zavedou do otvoru (9) ve stén& vanovitého
rozifeni a Zily svazku (15) Zil se rozdéli a seviou mezi zebry (11, 12, 13, 18, 19), pfiemz vodice
(25) Zil se spoji pajenim s vodivymi drahami nachazejicimi se na desce (24) s ploSnymi spoji
akryt (1) se na &elni strand uzavfe tak, Ze se naplni zalévaci hmotou (26) a nasledné se tepeln€
zpracuje.

2 vykresy
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