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Um ein besonders rationelles Instandsetzen abgenutz-
ter Sageblatter (2) zu gewahrleisten, ist am Maschinenge- / “ﬁ" ) o) N
stell (3) in Vorschubrichtung des Sageblattes (2) vor dem ; 3
Schleifaggregat (9) ein Stauchaggregat (8) mit einem auf v 3
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Die Erfindung bezieht sich auf eine Schirfmaschine flir Ségeblétter, bestehend aus einem Maschinen-
gestell, das eine S#geblattfiihrung und eine Vorschubeinrichtung zum schrittweisen Ségeblattvorschub
sowie ein Schieifaggregat mit einer an die Sagezahnform angepaBten Profilschleifscheibe zum Schieifen
der Sagezéhne aufweist.

Da der Schnittwiderstand und dadurch der Leistungsbedarf beim Sagen mit fortschreitender Schneiden-
abstumpfung betréchtlich ansteigt und auBerdem die Schneidenabstumpfung auch die Schnittgute vermin-
dert, missen die Sageblitter, seien es Sdgebidtter fir Kreissdgen, Gattersigen, Bandsdgen od. dgl., nach
verhiitnismaBig kurzer Standzeit gewechselt werden, wobei zum Instandsetzen abgenutzter Sdgeblatter vor
allem ein Schirfen durch ein Nachschleifen der Sigezihne und ein Nachschrénken oder Nachstauchen
erforderlich ist. Durch Schrinken oder Stauchen der Sigezihne kommt es zu einem Freischneiden des
Sigeblattes, so daB die Reibung der Sigeblatiflanken in der Schniitfuge weitgehend aufgehoben ist. Ein
Stauchen der Zdhne ist vor allem bei Gattersdgen und Bands3gen, aber auch bei Kreissdgen wegen der
geringeren Spanungsdicke, der glinstigeren Sdgeblattflihrung und des glinstigeren Schwingungsverhaltens,
der besseren Schnittkraftaufnahme und der grdBeren Standzeiten dem Schrinken vorzuziehen. Zum
Instandsetzen sind bereits besondere Scharfmaschinen bekannt, bei denen die Sdgez&hne mit Hilfe eines
schleifscheibenbestiickten Schieifaggregates nachgeschiiffen werden, wobei zur Vereinfachung des Schieif-
vorganges auch schon an die S#gezahnform angepaBte Profilschleifscheiben Verwendung finden (DE-PS
877 532). Zum Stauchen der S#gezdhne sind die Sageblatter allerdings in einen eigenen Stauchapparat
einzuspannen, der meist in zwei Arbeitsgdngen durch Zusammenwirken eines Stauchbolzens mit einem
AmboB den Sigezahn frei staucht oder einen rotierenden Stauchexzenter bzw. Stauchbolzen aufweist (AT-
PSen 213 043 und 183 295). Das Instandsetzen von S#gebldttern ist daher bisher sehr zeitintensiv und
wegen des Einsatzes eigener Schieif- und Stauchmaschinen auch umsténdlich, wozu noch der Konstruk-
tionsaufwand fiir das Schieifaggregat und den Stauchapparat kommt.

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, diese Méngel zu beseitigen und eine Schirfmaschine
der eingangs geschilderten Art zu schaffen, die sich durch ihren reiativ einfachen Aufbau auszeichnet und
ein besonders rationelles Instandsetzen abgenuizter S&geblatter gewdhrieistet.

Die Erfindung 16st diese Aufgabe dadurch, daB am Maschinengestell in Vorschubrichtung des Ségeblat-
tes vor dem Schleifaggregat ein Stauchaggregat mit einem auf den Brustbereich der Sdgezéhne einwirken-
den Stauchstempel zum Anstauchen der Sdgezdhne angeordnet ist. Durch das dem Schieifaggregat
vorgeordnete Stauchaggregat ist es mdglich, auf ein und derselben Schleifmaschine wihrend der einzeinen
Vorschubschritte Sigezihne gleichzeitig einerseits zu stauchen und anderseits zu schieifen, so da8 die
Schirfmaschine die Sigebiitter in einem Arbeitsgang stauchen und schieifen kann. Dabei wird durch den
Einsatz einer Profilschieifscheibe ein schnelles und auch exaktes Nachschleifen der Sigezihne gewdhrlei-
stet, so daB auf Grund der einwandfreien Schliffoberflache auch die Gefahr von RiBbildungen im Zahngrund-
bereich weitgehend gebannt ist. Durch die zusétzliche Anordnung des Stauchaggregates, das mit seinem
Stauchstempel ebenfalls in einem Schritt die gewiinschte Zahnstauchung bewirkt, 148t sich weiters vor
jedem Nachschleifen eines S#geblattes auch ein Nachstauchen vornehmen, was stets zu einem optimalen
instandsetzen des Sageblattes flihrt. Bisher wurde wegen der Umstindlichkeit des Umspannens der
SHgeblatter von der Stauchmaschine auf die Schérfmaschine meist erst nach einem finfmaligen Nach-
schieifen einmal nachgestaucht, wobei vor dem Nachstauchen der verbliebene Reststauch weggeschliffen
werden muB. Profilschieifscheibe und Stauchstempel gewihrleisten hingegen pro Arbeitsschritt ein schnel-
les und optimales Bearbeitungsergebnis und nach einem Umlauf des S&geblaites liegt ein einwandfrei
instandgesetztes Ségeblatt vor.

Nach einer vorteilhaften Ausgestaltung der Erfindung besitzt das Stauchaggregat einen hin- und
herbewegbaren Stauchstempel und fir diesen ein an sich bekanntes aus zwei beidseits am Ségeblatt
ansetzbaren, in ihrer stempelzugewandten Stirnseite Ansenkungen zur Formgebung der Zahnstauchung
aufweisenden Klemmbacken bestehendes Gegenwerkzeug. Durch dieses Gegenwerkzeug |48t sich wéh-
rend des Stauchvorganges das S#gebiatt im Stauchbereich lagesicher festhaiten und durch das Zusam-
menwirken von Stauchstempe! und Ansenkungen kommt es zu einer exakten Formgebung der Zahnstau-
chung, da der Stempel das Zahnmaterial in die Ansenkungen hineindrlickt und der Stauchung die von der
Ansenkung einerseits und der Stempelstirn anderseits vorgegebene Form aufpragt. Ein Stempelhub flihrt
daher zwangsweise zu einer exakten Zahnstauchung.

Weist das Gegenwerkzeug zusétzlich zu den Ansenkungen fir die Zahnstauchung im Zahnbrustbereich
noch Ansenkungen zur Ausformung einer Grundstauchung der S&gezéhne im Zahngrundbereich auf,
entsteht sowoh! die Uibliche Zahnstauchung im Zahnbrustbereich als auch eine zusitzliche Grundstauchung
des Zahnes, welcher Grundstauch flir eine spanelose Schnittfuge sorgt und ein Verlaufen des Ségeblattes
behindert, was vor allem im Winter bei gefrorenem Holz wichtig ist. Durch einen Werkzeugwechsel im
Stauchaggregat kdnnen dabei verschiedene Stauchformen gewé&hlt und aufgebracht werden, wobei selbst-
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verstandiich jeweils der Stauchstempel an das Gegenwerkzeug angepaBt sein mus.

Um auf ein und derseloen Maschine S#gebldtter fiir links- und rechtslaufende Bands&gemaschinen
bearbeiten zu kénnen, nimmt das Maschinengestell zwei von einer gemeinsamen Geradstrecke ausgehende
und gegengleich, vorzugsweise in einer Vertikalebene, verlaufende S&geblattflihrungen auf, an welcher
Geradstrecke die Schieif- und Stauchaggregate sitzen. Die gegengleich veriaufenden Sdgebiattfiihrungen
bringen entlang der Geradstrecke die Sageblétter sowohl des linksals auch des rechtslaufenden Blattes mit
gleicher Zahnausrichtung den Bearbeitungsaggregaten zu, so daB diese Aggregate auch beide S#geblattior-
men bearbeiten kénnen. Durch eine vertikale Uberlagerung der beiden Ségeblattflihrungen bieibt dabei der
Arbeitsbereich gut zugénglich und auch der Platzbedarf der Maschine hélt sich in Grenzen.

In der Zeichnung ist der Erfindungsgegenstand rein schematisch veranschaulicht, und zwar zeigen

Fig. 1 eine erfindungsgemiBe Schirfmaschine in Seitenansicht,

Fig. 2 das Schleifaggregat dieser Schirfmaschine in Draufsicht groBeren MaBstabes und die

Fig. 3und 4  das Stauchaggregat dieser Schérfmaschine in Draufsicht bzw. in Seitensicht ebenfalls
gr&Beren MaBstabes.

Eine Schirfmaschine 1 fiir Sigeblitter 2 besitzt ein Maschinengestell 3, das zwei in einer Vertikalebene
libereinander angeordnete und gegengleich verlaufende S#geblatiflihrungen 4, 5 bildet, wobei die beiden
Ségeblattfiihrungen 4, 5 eine gemeinsame Geradstrecke 6 flir die Ségeblattbearbeitung aufweisen. Eine
Vorschubeinrichtung 7 sorgt fiir ein schrittweises Vorschieben der Ségebliditer 2 entlang der Geradstrecke
6, wobei zur Bearbeitung in Vorschubrichtung hintereinander ein Stauchaggregat 8 zum Anstauchen der
Sigezahne und ein Schieifaggregat 9 zum Schleifen der Sigezéhne angeordnet sind.

Wie in Fig. 2 angedeutet, umfaBt das Schleifaggregat 9 eine Profilschieifscheibe 10 mit einer an die
Form der S#gezihne 2a angepaBten Profilierung. Die Profilschieifscheibe 10 sitzt auf einem Werkzeug-
schlitten 11 und ist um eine in der Sigeblattiihrungsebene liegende und zur Neigungsrichtung der
Sigezahnbrust 2b normale Drehachse 12 antreibbar. Der Schieifvorschub erfolgt Uber den Werkzeugschlit-
ten 11, der auf einer parallel zur Sigezahnbrustbereich 2b verlaufenden Fiihrung 13 verschiebbar angeord-
net ist. Dadurch 4Bt sich durch einen einfachen, schnellen Schieifvorgang die gewlinschte Zahnform
ausschleifen, wozu lediglich das S#geblatt 2 iber eine nur angedeutete, meist hydraulische Kiemmeinrich-
tung 14 in der jeweiligen Bearbeitungsposition festgeklemmt zu werden braucht.

Wie in Fig. 3 und 4 veranschaulicht, ist das Stauchaggregat 8 mit einem Stauchstempel 15 bestlickt,
der sich {iber einen Hydraulikzylinder 16 und einen Exentertrieb 17 in der Ebene der S&geblattflihrung
gegen den Sagezahnbrustbereich 2b drlicken 148t. Diesem Stauchstempel 15, der mit einem die Stauch-
form mitbestimmenden Stauchkopf 15a bestiickt ist, wird ein Gegenwerkzeug 18 zugeordnet, das aus zwei
Klemmbacken 18a, 18b bestehi. Diese Klemmbacken 18a, 18b k&nnen Uber einen Hydrauliktrieb 19
klemmend am Sigeblatt 2 angesetzt werden und bilden in ihrer dem Stauchstempel zugewandten Stirnseite
Ansenkungen 20 zur Formgebung der Zahnstauchung, wobei neben der Anstauchung flir den Zahnbrustbe-
reich auch eine Ansenkung 20a zur Ausformung einer Grundstauchung im Zahngrundbereich vorgesehen
ist. Sobald_das S&geblatt 2 in Arbeitsposition ist, werden die Klemmbacken 18a, 18b angesetzt und der
Stauchstempel 15 gegen den Sigezahnbrustbereich 2b vorgedriickt. Dadurch wird das Ségezahnmaterial
aufgestaucht und in eine durch die Ansenkungen 20, 20a und die Stimflache des Stauchkopfes 15a
bestimmte Form gepreBt, was die Ausformung eines gewlnschten Zahnstauches und Grundstauches
erlaubt.

Durch den schrittweisen Ségeblattvorschub ist es mdglich, gleichzeitig und takiweise sowohl ein
Nachstauchen als auch ein Nachschleifen jedes Sigezahnes zu erreichen, wobei auf Grund des Zusam-
menwirkens von Stauchstempel und Gegenwerkzeug einerseits und des Einsatzes einer Profilschleifscheibe
anderseits jeweils ein rationelles und exaktes Stauchen bzw. Schieifen gewahrleistet ist. Da jeder Ségezahn
zuerst gestaucht und dann geschiiffen wird, kommt es zu einem optimalen Instandsetzen des Sageblattes,
ohne dazu ein umstindliches Umspannen der S#gebldtier vornehmen zu miissen. Durch die beiden
{ibereinander angeordneten S#geblattfiihrungen ist es auBerdem mdglich, auf ein und derselben Maschine
links- und rechtslaufende Bandsggeblitter zu bearbeiten, da dazu ja nur je nach Sageblattart die obere oder
untere SAgeblattfiihrung verwendet zu werden braucht, um ohne Umrlistung die Stauch- und Schieifaggre-
gate einwandfrei einsetzen zu kdnnen.

Patentanspriiche

1. Schirimaschine fir S#gebldtter, bestehend aus einem Maschinengestell, das eine Ségebilatifiihrung
und eine Vorschubeinrichtung zum schrittweisen Sageblattvorschub sowie ein Schieifaggregat mit einer
an die Sagezahnform angepaBten Profilschieifscheibe zum Schleifen der Sdgezahne aufweist, dadurch
gekennzeichnet, da8 am Maschinengestell (3) in Vorschubrichtung des Ségeblattes (2) vor dem
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Schieifaggregat (9) ein Stauchaggregat (8) mit einem auf den Brustbereich (2b) der Sigezdhne (2a)
einwirkenden Stauchstempel (15) zum Anstauchen der Ségezéhne (2a) angeordnet ist.

Schérfmaschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da das Stauchaggregat (8) einen hin-
und herbewegbaren Stauchstempel (15) und fiir diesen ein an sich bekanntes; aus zwei beidseits am
Sigeblatt (2) ansetzbaren, in ihrer stempelzugewandten Stirnseite Ansenkungen (20) zur Formgebung
der Zahnstauchung aufweisenden Klemmbacken (18a, 18b) bestehendes Gegenwerkzeug (18) besitzt.

Scharfmaschine nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB das Gegenwerkzeug (18) zusitzlich
zu den Ansenkungen (20) fUr die Zahnstauchung im Zahnbrustbereich (2b) noch Ansenkungen (20a)
zur Ausformung einer Grundstauchung der Sagezéhne (2a) im Zahngrundbereich aufweist.

Scharfmaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, da8 das Maschinenge-
stell (3) zwei von eher gemeinsamen Geradstrecke (6) ausgehende und gegengleich, vorzugsweise in
einer Vertikalebene, verlaufende S#geblattfiihrungen (4, 5) aufnimmt, an welcher Geradstrecke (6) die
Schleif- und Stauchaggregate (8, 9) sitzen.

Hiezu 2 Blatt Zeichnungen
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