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RZECZYPOSPOLITEJ POLSKIEJ
OPIS PATENTOWY

Nr 13741.

Kl 151 6.

Rotaprint Akt. - Ges.
(Berlin, Niemcy).

Sposdb ksztattowania powierzchni klisz drukarskich z materjatow plastycznych.

Zgloszono 12 grudnia 1929 r.

Udzielono IT maja 1931 r.

Pierwszenstwo: 24 grudnia 1928 r. (Niemcy).

Dotychczasowe klisze drukarskie, zwta-
szcza aluminjowe, posiadaly powierzchnie
matowa, uzyskana przez szlifowanie, dzia-
fanie strumienia piasku lub $rodkéw che-
uicznych. W ten sposéb nie mozna bylo
wytworzyé¢ catkowicie rownomiernej po-
wierzchni, Wytwarzano zatem klisze spo-
sobem galwanicznym, co jednak wymaga
dluzszego czasu produkcji.

Celem uniknigcia powyzszych wad i
umozliwienia ekonomicznego wytwarzania
klisz z materjaléw plastycznych w mysl
wynalazku, matuje si¢ powierzchnie klisz
zapomoca specjalnie przygotowanej formy
plaskiej lub walcowej. Na powierzchni kli-
szy zostaje odciéniety odpowiedni wzér,

przyczem powierzchnie, formowane jed-
nym wzorem, sg zawsze dokladnie jedna-
kowe.

Mozna réwniez wzér odcisnaé tylko w
miejscach $cisle okreslonych. Matowanie
sposobem wedlug wynalazku wymaga bar-
dzo krétkiego czasu i jest dlatego bardzo
tanie.

Matowaé mozna jedna lub obydwie
strony kliszy. Matowanie dwustronne sto-
suje si¢ zwlaszcza do klisz maszyn biuro-
wych, wedlug patentéw niemieckich Nr Nr
204517 i 410168, przyczem na zmatowang
odwrotna strong nakleja si¢ np. papier, ce-
luloid lub tez oslania sie ja inna powloka,
np. z lakieru.



Zastrzezenia patentowe.

)

1. . Sposéb’ksztaltowania klisz drukar-
skich z materjaléw plastycznych, znamien-
ny tem, Ze na tej powierzchni odciska sig
szorstka lub wzorzysta forme plaska lub
walcowa.

2. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamien-

ny tem, ze po uksztattowaniu jednej stro-
ny kliszy zakleja si¢ t¢ powierzchni¢ pa-
pierem lub osltania inng powloka, poczem
dopiero ksztaltuje si¢ druga strone.

Rotaprint Akt.-Ges.
Zastepca: Inz. M. Brokman,

rzecznik patentowy.

Druk L. Boguslawskiego i Ski, Warszawa4.
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