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(54) Reinigungsmaschine

(57) Eine Anlage (1) zur Reinigung von Schotter (2) eines
Gleises (3), bestehend aus mehreren, auf
Schienenfahrwerken (4) abgestutzten
Maschinenrahmen (5) aufweisenden Fahrzeugen (6).
Die Anlage (1) weist eine um das Gleis (3)
herumgefiihrte Endlosrdumkette (8) zur Aufnahme
des unterhalb des Gleises (3) gelegenen Schotters
(2), eine einen Brecher (15) aufweisende
Aufbereitungseinheit (9), eine erste Siebanlage (10),
eine zweite Siebanlage (11 ), Fordereinrichtungen
(13, 16, 17, 18, 22) zum Transport von Schotter (2)
und eine Schottereinbringvorrichtung (12) auf. Der
Endlosraumkette (8) ist eine erste Foérdereinrichtung
(13) zum Transport von Schotter (2) zur
Aufbereitungseinheit 9) zugeordnet. Der
Aufbereitungseinheit 9) ist eine Zweite
Foérdereinrichtung (16) zum Transport von Schotter (2)
zur ersten Siebanlage (10) zugeordnet. Der ersten
Siebanlage (10) ist eine dritte Férdereinrichtung (17)
zum Transport von Schotter (2) zur zweiten
Siebanlage (11) zugeordnet.
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Zusammenfassung

Eine Anlage (1) zur Reinigung von Schotter (2) eines Gleises (3), bestehend aus
mehreren, auf Schienenfahrwerken (4) abgestutzten Maschinenrahmen (5)
aufweisenden Fahrzeugen (6). Die Anlage (1) weist eine um das Gleis (3)
herumgefihrte Endlosraumkette (8) zur Aufnahme des unterhalb des Gleises (3)
gelegenen Schotters (2), eine einen Brecher (15) aufweisende Aufbereitungseinheit
(9), eine erste Siebanlage (10), eine zweite Siebanlage (11), Férdereinrichtungen
(13, 16, 17, 18, 22) zum Transport von Schotter (2) und eine
Schottereinbringvorrichtung (12) auf. Der Endlosraumkette (8) ist eine erste
Fordereinrichtung (13) zum Transport von Schotter (2) zur Aufbereitungseinheit (9)
zugeordnet. Der Aufbereitungseinheit (9) ist eine zweite Fordereinrichtung (16) zum
Transport von Schotter (2) zur ersten Siebanlage (10) zugeordnet. Der ersten
Siebanlage (10) ist eine dritte Fordereinrichtung (17) zum Transport von Schotter (2)

zur zweiten Siebanlage (11) zugeordnet.

Fig.
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Beschreibung
Reinigungsmaschine

Gebiet der Technik

[01] Die Erfindung betrifft eine Anlage zur Reinigung von Schotter eines Gleises,
bestehend aus mehreren, auf Schienenfahrwerken abgestutzten
Maschinenrahmen aufweisenden Fahrzeugen, mit einer um das Gleis
herumgefuhrten Endlosraumkette zur Aufnahme des unterhalb des Gleises
gelegenen Schotters, mit einer einen Brecher aufweisenden
Aufbereitungseinheit, mit einer ersten Siebanlage, mit einer zweiten
Siebanlage, mit Férdereinrichtungen zum Transport von Schotter und mit
einer Schottereinbringvorrichtung. Die Erfindung betrifft auch ein Verfahren

zum Reinigen von Schotter mittels einer solchen Anlage.

Stand der Technik

[02] Die in regelmafigen Abstanden durchzuflihrende Reinigung der
Schotterbettung stellt betreffend Behandlung und Transport des Schotters
grol’e Anforderungen an die dabei eingesetzten Gleisbaumaschinen.
Enorme Mengen von Schotter missen effizient und kostenglinstig bearbeitet
und transportiert werden.

[03] Aus AT 007 684 U1 ist eine Maschine zur Behandlung von Schotter eines
Gleises bekannt, welche mehrere, gelenkig verbundene, auf
Schienenfahrwerken abgestutzte Maschinenrahmen, aufweist. Auf den
verschiedenen Maschinenrahmen sind eine Raumkette, eine Siebanlage,
eine Schotterwaschanlage, ein Brecher und mehrere Fordereinrichtungen
angeordnet. Eine Energiezentrale dient zur Versorgung diverser Antriebe
sowie von Fahrantrieben zur Bewegung der Maschine in einer
Arbeitsrichtung.

[04] Der von der Raumkette ausgehobene Schotter wird lUber eine
Fordereinrichtung der Waschanlage zugefiihrt, in welcher der Schotter mit

Wasser gereinigt wird. Anschlie®end wird der Schotter im Brecher gescharft,
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danach in der Siebanlage von Abraum getrennt um anschlieRend wieder in
das Gleis eingebracht zu werden.

Hier werden jedoch groRe Menge Wasser bendtigt, welche tber einen Tank
oder Frischwasserleitungen fur die Schotterreinigung bereitgestellt werden

mussen.

Zusammenfassung der Erfindung

[06]

[07]

[08]

[09]

[10]

Der Erfindung liegen die Aufgaben zugrunde, fir eine Anlage und ein
Verfahren der eingangs genannten Art Verbesserungen gegenuber dem
Stand der Technik anzugeben.

Erfindungsgemaf werden diese Aufgaben geldst durch eine Anlage gemafn
Anspruch 1 und ein Verfahren gemaf Anspruch 8. Abhangige Anspriche
geben vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung an.

Die Erfindung sieht vor, dass der Endlosraumkette eine erste
Fordereinrichtung zum Transport von Schotter zu einer Aufbereitungseinheit
zugeordnet ist, dass der Aufbereitungseinheit eine zweite Fordereinrichtung
zum Transport von Schotter zur ersten Siebanlage zugeordnet ist und dass
der ersten Siebanlage eine dritte Fordereinrichtung zum Transport von
Schotter zur zweiten Siebanlage zugeordnet ist. Diese Ausbildung ermoglicht
eine bedarfsgerechte Reinigung bzw. Erneuerung der Schotterbettung eines
Gleises. Durch den Einsatz der Aufbereitungseinheit, in welcher der Schotter
gebrochen und gescharft wird, entsteht zwangslaufig Kleinkorn. Um den
Abraum zuverlassig vom gescharften Schotter zu separieren, wird eine
zweite Siebanlage fir eine Feinaussiebung eingesetzt.

Vorteilhafterweise umfasst die zweite Siebanlage ein Siebdeck mit
rotierenden Siebelementen (Rollensieb, Scheibensieb bzw.
Scheibenseparator, Sternsieb etc.). Das Siebdeck mit rotierenden
Siebelementen bieten fir die genannte Aufgabenstellung eine fur einen
Arbeitseinsatz zuverlassige und technisch einfach umsetzbare L6sung.
Dabei ist es gunstig, wenn das Siebdeck um eine in Gleisquerrichtung
verlaufende Schwenkachse verschwenkbar ausgebildet ist. Um eine
benotigte Forderleistung am Siebdeck zu gewahrleisten, wird um die

Schwenkachse ein leicht abfallender Neigungswinkel in Richtung der
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nachfolgenden Fordereinrichtung eingestellt. Vorteilhafterweise kann der
Neigungswinkel durch Stellantriebe an geanderte Bedingungen angepasst
werden.

Zudem ist es sinnvoll, wenn dem Siebdeck ein Schwingungsantrieb
zugeordnet ist. Damit ist eine weitere Erhohung der Forderleistung erzielbar,
indem das Siebdeck mit einer Linearschwingung beaufschlagt wird.

Eine vorteilhafte Weiterbildung der Erfindung sieht vor, dass die zweite
Siebanlage auf einem eigenen, einen auf Schienenfahrwerken abgestutzten
Maschinenrahmen aufweisenden Siebfahrzeug angeordnet ist. Dadurch kann
das Siebfahrzeug bei Uberschaubarem technischen Aufwand in eine Anlage
integriert werden oder aus der Anlage ausgegliedert werden, wenn kein
Bedarf an einer zweiten Siebanlage besteht. Ebenso wird die Erweiterung
einer bereits vorhandenen Anlage mit einem gesonderten Siebfahrzeug
erleichtert.

Dabei ist es gunstig, wenn das Siebfahrzeug zwischen der
Aufbereitungseinheit und der Endlosraumkette angeordnet ist. Dadurch findet
ein letzter Siebvorgang des Schotters durch das Siebfahrzeug maéglichst
nahe an der Schottereinbringvorrichtung statt.

Zudem ist es vorteilhaft, wenn die Aufbereitungseinheit einen Vorabscheider
und einen nachgeordneten Brecher aufweist. Wenn der Schotter diese
beiden Aggregate durchlauft, werden zunachst grobe Verunreinigungen
abgesondert und anschlie®end die Kanten gescharft.

Das erfindungsgemaRe Verfahren zum Betrieb eines Gleisbaufahrzeugs
sieht vor, dass der Schotter nach der ersten Siebanlage einer zweiten
Siebanlage zugefuhrt wird und danach zur Schottereinbringvorrichtung
transportiert wird. Durch einen zweiten Siebvorgang des Schotters wird
dieser nahezu restlos von Abraum separiert, was sich besonders positiv auf
eine neue Schotterbettung auswirkt.

Eine besonders vorteilhafte Ausbildung des Verfahrens wird dadurch erzielt,
dass der Schotter nach der ersten Siebanlage einem Siebdeck mit
rotierenden Siebelementen zugefuhrt wird und danach zur

Schottereinbringvorrichtung transportiert wird. Der Einsatz eines Siebdecks
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mit rotierenden Siebelementen ist fur eine letzte Separierung des Abraums
vom Schotter besonders gut geeignet.

Vorteilhafterweise wird das Siebdeck um eine in einer Gleisquerrichtung
verlaufende Schwenkachse mit einem Neigungswinkel eingerichtet und mit
einer Linearschwingung beaufschlagt. Dadurch kann die gewulnschte

Forderleistung des Rollensiebes variabel eingestellt werden.

Kurze Beschreibung der Zeichnungen

(18]

Die Erfindung wird im Folgenden anhand einer in Seitenansicht dargestellten

Anlage zur Reinigung von Schotter naher beschrieben.

Beschreibung der Ausfuhrungsformen

[19]

[20]

In der Figur ist eine Anlage 1 zur Reinigung von Schotter 2 eines Gleises 3
ersichtlich. Eine derartige Anlage 1 besteht aus mehreren Fahrzeugen 6, die
jeweils einen auf Schienenfahrwerken 4 abgestitzten Maschinenrahmen 5
aufweisen. Im Arbeitseinsatz fahrt die Anlage 1 kontinuierlich in einer
Arbeitsrichtung 7 entlang des Gleises 3. Die Anlage 1 umfasst eine um das
Gleis 3 herumfihrbaren Endlosraumkette 8 zur Aufnahme des unterhalb des
Gleises 3 gelegenen Schotters 2. Weiters ist die Anlage 1 mit einer
Aufbereitungseinheit 9 zum Scharfen des Schotters 2, einer ersten
Siebanlage 10 zum Vorsieben des Schotters 2, einer zweiten Siebanlage 11
zur Feinsiebung des Schotters 2, mit Férdereinrichtungen 13, 16, 17, 18, 22
zum Transport von Schotter 2 und mit einer Schottéreinbringvorrichtung 12
ausgestattet.

Eine erste Fordereinrichtung 13 ist zum Transport von Schotter 2 von der
Endlosraumkette 8 zur Aufbereitungseinheit 9 ausgebildet. Die
Aufbereitungseinheit 9 weist einen Vorabscheider 14 und einen
nachgeordneten Brecher 15 auf. Der Aufbereitungseinheit 9 ist eine zweite
Fordereinrichtung 16 zum Transport von Schotter 2 zur ersten Siebanlage 10
zugeordnet. Einem Auslass der ersten Siebanlage 10 ist eine dritte
Fordereinrichtung 17 zum Transport von grob gesiebtem Schotter 2 zur
zweiten Siebanlage 11 zugeordnet. Eine vierte Fordereinrichtung 18 ist fir

den Transport des abschliel3end gesiebten Schotters 2 von der zweiten
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Siebanlage 11 zur Schottereinbringvorrichtung 12 ausgebildet. Jede
Fordereinrichtung 13, 16, 17, 18, 22 besteht aus mehreren hintereinander
angeordneten Forderbandern. Samtliche nicht naher dargestellten Antriebe
der aufgezahlten Vorrichtungen und Aggregate sowie Fahrantriebe werden
von einer zentralen Energieeinheit 19 mit Energie versorgt. Die zweite
Siebanlage 11 weist ein Siebdeck 20 mit rotierenden Siebelementen auf, das
beispielsweise als Rollensieb ausgebildet ist. Vorteilhafterweise ist das
Siebdeck 20 auf einem eigenen, einen auf Schienenfahrwerken 4
abgestutzten Maschinenrahmen 5 aufweisenden Siebfahrzeug 21
angeordnet.

Bei der dargestellten Anlage 1 ist das Siebfahrzeug 21 zwischen der
Aufbereitungseinheit 9 und der Endlosraumkette 8 angeordnet. Die
Endlosraumkette 8 ist dabei in Arbeitsrichtung 7 unmittelbar die
Schottereinbringvorrichtung 12 nachgereiht.

Im Folgenden wird das Verfahren zum Reinigen von Schotter 2 eines Gleises
3 mit einer Anlage 1 naher beschrieben. Zuerst wird der Schotter 2 unterhalb
des Gleises 3 mittels der Endlosraumkette 8 entfernt. Dieser abgeniitzte
Schotter 2 wird Uber die erste Fordereinrichtung 13 der Aufbereitungseinheit
9 zugefuhrt. Innerhalb der Aufbereitungseinheit 9 wird der Schotter 2 zuerst
zu einem Vorabscheider 14 transportiert und danach einem Brecher 15
zugefuhrt. Im Vorabscheider 14 wird der Schotter 2 von groben
Verunreinigungen getrennt, bevor im Brecher 15 die Kanten des Schotters 2
gescharft werden. Dabei kann die Drehzahl des Brechers 15 und die
Offnungsweite der im Brecher 15 befindlichen Prallwande variabel eingestelit
werden. Als Nebeneffekt beim Durschleusen des Schotters 2 erfolgt durch
einen rotatorischen Energieeintrag auch eine gewisse Reinigung und
Separierung von am Schotter 2 anhaftenden Verschmutzungspartikeln.
Danach wird der verbleibende Schotter 2 Gber die zweite Fordereinrichtung
16 der ersten Siebanlage 10 zugeftihrt. Von dort wird der vorgereinigte
Schotter 2 entgegen der Arbeitsrichtung 7 mit der dritten Fordereinrichtung
17 zur zweiten Siebanlage 11 transportiert. Hier wird das letzte noch am
Schotter 2 anhaftende Feinkorn durch das Siebdeck 20 mit rotierenden

Siebelementen separiert. Feiner Abraum rieselt dabei auf eine darunter
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angeordnete fiinfte Férdereinrichtung 22. Uber einen Schenkantrieb kann
das Siebdeck 20 in einem gewiinschten Neigungswinkel zum
Maschinenrahmen 5 eingestelit werden, um die Forderleistung zu regulieren.
Gunstigerweise wird das Siebdeck 20 in Forderrichtung leicht abfallendes
eingestellt. Zusatzlich kann das Siebdeck 20 mit einer linearen Schwingung
beaufschlagt werden.

[24] Von der zweiten Siebanlage 11 wird der verbleibende, gescharfte und
gereinigte Schotter 2 uber die vierte Fordereinrichtung 18 entgegen der
Arbeitsrichtung 7 zu einer hinter der Endlosraumkette 8 befindlichen
Schottereinbringvorrichtung 12 transportiert, um wieder in das Gleis 3
eingebracht zu werden. Der bei der Schotterreinigung durch die
Aufbereitungsvorrichtung, die erste Siebanlage 10 und die zweite Siebanlage
11 anfallende Abraum wird Uber die funfte Fordereinrichtung 22 zu einem in

Arbeitsrichtung 7 vorderen Ende der Anlage 1 transportiert.
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Patentanspriiche

1. Anlage (1) zur Reinigung von Schotter (2) eines Gleises (3), bestehend aus
mehreren, auf Schienenfahrwerken (4) abgestitzten Maschinenrahmen (5)
aufweisenden Fahrzeugen (6), mit einer um das Gleis (3) herumgefiihrten
Endlosraumkette (8) zur Aufnahme des unterhalb des Gleises (3) gelegenen
Schotters (2), mit einer einen Brecher (15) aufweisenden Aufbereitungseinheit (9),
mit einer ersten Siebanlage (10), mit einer zweiten Siebanlage (11), mit
Fordereinrichtungen (13, 16, 17, 18, 22) zum Transport von Schotter (2) und mit
einer Schottereinbringvorrichtung (12), gekennzeichnet durch folgende
Merkmale:
a) der Endlosraumkette (8) ist eine erste Fordereinrichtung (13) zum Transport
von Schotter (2) zur Aufbereitungseinheit (9) zugeordnet,
b) der Aufbereitungseinheit (9) ist eine zweite Férdereinrichtung (16) zum
Transport von Schotter (2) zur ersten Siebanlage (10) zugeordnet,
c) der ersten Siebanlage (10) ist eine dritte Fordereinrichtung (17) zum Transport

von Schotter (2) zur zweiten Siebanlage (11) zugeordnet.

2. Anlage (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die zweite

Siebanlage (11) ein Siebdeck (20) mit rotierenden Siebelementen umfasst.

3. Anlage (1) nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass das
Siebdeck (20) um eine in Gleisquerrichtung verlaufende Schwenkachse mit einem

vorzugsweise verstellbaren Neigungswinkel eingerichtet ist. -

4. Anlage (1) nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass dem

Siebdeck (20) ein Schwingungsantrieb zugeordnet ist.

5. Anlage (1) nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet,
dass das die zweite Siebanlage (11) auf einem eigenen, einen auf
Schienenfahrwerken (4) abgestutzten Maschinenrahmen (5) aufweisenden

Siebfahrzeug (21) angeordnet ist.
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6. Anlage (1) nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass das
Siebfahrzeug (21) zwischen der Aufbereitungseinheit (9) und der Endlosraumkette

(8) angeordnet ist.

7. Anlage (1) nach einem der Anspruche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet,
dass die Aufbereitungseinheit (9) einen Vorabscheider (14) und einen

nachgeordneten Brecher (15) aufweist.

8. Verfahren zum Reinigen von Schotter (2) eines Gleises (3) mit einer Anlage (1)
gemald einem der Anspruche 1 bis 7, wobei der sich unterhalb des Gleises (3)
befindliche Schotter (2) mit einer Endlosraumkette (8) entfernt, einer
Aufbereitungsanlage (9) und danach einer ersten Siebanlage (10) zugefthrt und
wieder in das Gleis (3) eingebracht wird, dadurch gekennzeichnet, dass der
Schotter (2) nach der ersten Siebanlage (10) einer zweiten Siebanlage (11) zugefiihrt

wird und danach zur Schottereinbringvorrichtung (12) transportiert wird.

9. Verfahren nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass der Schotter
(2) nach der ersten Siebanlage (10) einem Siebdeck (20) mit rotierenden
Siebelementen zugefuhrt wird und danach zur Schottereinbringvorrichtung (12)

transportiert wird.
10. Verfahren nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass das Siebdeck

(20) um eine in einer Gleisquerrichtung verlaufende Schwenkachse mit einem

Neigungswinkel eingerichtet und mit einer Linearschwingung beaufschlagt wird.
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