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Pfi zplisobu automatického uklédani Fezanych, zejména ikmo
fezanych, pasi (16) materidlu ur&enych ke spleteni, s riznymi
délkovymi tolerancemi, na konfek&ni buben (12) na vyrobu
plasfi pneumatik, ktery mé& prom&nnou rychlost otaZeni, s
pasy (16) materidlu uréené ke zpracovéni ke konfekenimu
bubnu (12) ptivadé&ji prostfednictvim kvazi nekonetného
zavadéciho dopravniho pasu (13): Zavad&ci dopravni pas (13)
a konfekdni buben (12) se p¥i ukladani po&atetni a koncové
oblasti pasu (16) materialu pohybuji stejnou rychlosti, které je
men3i ne? jejich rychlost pfi ukladani stfedni oblasti pasu (16)
materidlu. Ve stfednf oblasti p4su (16) materidlu se konfek&ni
buben (12) ota&i vy$¥i, aviak konstantni, rychlosti, zatimco
rychlost zavad&ctho dopravniho pésu (13), kter4 je rovnéZ
vy$3i, se méni v zavislosti na skutetné délce pasu (16)
materidlu. Pohony konfek&niho bubnu (12) a zavadéciho
dopravniho pasu (13) obsahuji regulagni zafizeni (20) pro
regulaci rychlosti na stejnou hodnotu pfi uklddani podatetni a
koncové oblasti pasu (16) materidlu a pro regulaci rychlosti na
vy$3i hodnotu pfi ukladéni stfedni oblasti pasu (16) materidlu.




10

15

20

25

30

35

40

45

50

CZ 292836 B6

Zpisob automatického uklidani fezanych, zejména Sikmo Fezanych, pasii materialu
a zafizeni k provad&ni tohoto zpiisobu

Oblast techniky

Vynélez se tyka zpiisobu automatického ukladani fezanych, zejména $ikmo fezanych, pasi
materidlu ur€enych ke spleteni, s riznymi délkovymi tolerancemi, na konfekéni buben na vyrobu
plasti pneumatik, ktery ma proménnou rychlost otiden, pfiCemZ pdsy materidlu uréené ke
zpracovéni se ke konfek&nimu bubnu ptivadéji prostfednictvim kvazi nekoneéného zavidéciho
dopravniho pasu. Vynélez se rovné% tyka zafizeni k provadéni tohoto zplisobu.

Dosavadni stav techniky

Pasy materidlu pro vyrobu pneumatik mohou byt vytvofeny naptiklad ze surového kauduku
zesileného 3ikmo probihajicim zpeviiujicimi vyztuhami a mohou byt na konfek&ni buben na
vyrobu pneumatik pfividény bud’ manuilng, nebo automaticky. Tyto pasy materidlu jsou za
pomoci délictho noZe odfezavany po uréité délce od svitku materidlu. Délici ni pfitom stale
vyhled4va volny prostor mezi dvéma $ikmo probihajicimi zpeviiujicimi vyztuhami, &im vznikaji
rozdilné délky past materidlu, jejichZ rozdil maze byt cca 10 a% 20 mm. Stejn& tak u pasi
materidlu, které nejsou opatfeny Sikmo probihajicimi zpeviiujicimi vyztuhami, mohou p¥esto
vznikat délkové odchylky v disledku odfezivani jednotlivych pasi materidlu.

Pfi ukladani jednotlivych pasi materidlu je v koneéném stavu vyhodné, jsou-li konce jednotli-
vych pasi materidlu bud’ prekryty, nebo navzijem spojeny natupo. Dile je popsan posledni
zvySe uvedenych ptipadi. Jsou-li pasy materidlu dlouhé, dojde k prekryti jejich konct, jeho
disledkem je neZidouci nahromad¥ni materidlu. Jsou-li pasy materidlu kratké, vznikaji tak
mezery, které vedou k nez4doucimu zeslabeni materidlu. P¥i nab&hu na konfek&ni buben pro
vyrobu pneumatik musi byt proto pisovy materil bud’ napéchovin, nebo v ptipadé kratkého
pésu musi byt pasovy material prodlouZen za ti¢elem preklenuti mezer.

Z némeckeého patentového spisu DE 3 213 366 C2 je zndm zpusob, u kterého jsou pasy materislu
sefezavany na men3i rozmér a nasledn& pak pomoci bubnu s odpovidajicim obvodem a priim&-
rem prodlouZeny na poZadovany rozmér. Nevyhoda tohoto zplisobu spo&ivé v tom, Ze pro kazdou
vrstvu a téméf pro kazdy pracovni postup musi byt pouZity rozdilné bubny, resp. musi byt
zménény priméry bubni.

Z evropského patentového spisu EP 0 164 709 B1 Je zndm zpisob, u kterého je vzajemns sladéna
rychlost otaeni konfekéniho bubnu na vyrobu pneumatik s navidéci rychlosti uklddaného pasu.
V tomto piipad€ je skutena hodnota rychlosti pasového materilu automaticky porovnivana
s poZadovanou hodnotou, ktera je d4na obvodem konfek&niho bubnu. M&Feni délky miZe byt
provad€no prostfednictvim svétlem Fizeného potitade impulst, pfi¢emz kazdy impuls odpovida
urditému délkovému posuvu. Ze vztahu skute¥né hodnoty k poZadované hodnot& jsou pak
vypoCitiny rychlostni poméry, které jsou ptedavany do zatizeni pro pohon uklddaného pasu
a konfek&niho bubnu pro vyrobu pneumatik. Nevyhoda tohoto uspofadani pfitom spodiv4 v tom,
Ze jakmile je pas materidlu naveden na konfek&ni buben pro vyrobu pneumatik, nastane zména
Jeho rychlosti otdeni. Ty pasy materialu, které Jsou opatfeny §ikmo probihajicimi vyztuhami ve
tvaru kosoltverce, zabiraji pfi zrychleni konfekéniho bubnu tak, e ta¥n4 sila plisobi nejprve na
zatatek nabihajictho pasu materialu, &im? dochazi k relativn& vysokému specifickému zatiZeni
v tahu, v jehoZ dusledku miZe byt pas materialu v této oblasti zeslaben.

Spis US 4 474 338 obsahuje zpiisob navijeni elastického pasového materialu na konfekéni buben
pro vyrobu pneumatik. P4s materidlu se na tento konfek&ni buben pfivadi rychlosti, ktera
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v podstaté odpovida rychlosti otdleni vn&jsiho obvodu tohoto konfekéniho bubnu. Ve stfedni
oblasti pasu materidlu se pfivodni rychlost mé&ni tak, aby se vyrovnal rozdil mezi délkou pasu
materidlu a vn&j¥im obvodem konfek&niho bubnu pro vyrobu pneumatik. Rychlost, kterou se pas
materi4lu ve stfedni oblasti na konfekéni buben naviji, se jen nepatrné li§i od rychlosti, kterou se
naviji poatedni a koncova oblast pasu materidlu. Rozdil mezi témito rychlostmi je zavisly na
tom, zda je pas materidlu pfili§ kratky nebo pfili§ dlouhy. To vyplyvd mimo jiné zobr. 5
a z hlavniho ndroku tohoto spisu, viz sloupec 9, fadky 54-63. Nevyhodou tohoto zpisobu je, Ze
celkova rychlost navijeni pasu materiélu je relativn€ nizka.

Spis EP 447273 se tyka zplsobu a zafizeni pro odfezdvani anavijeni pasu materidlu na
konfek&ni buben pro vyrobu pneumatik. U tohoto zpisobu se uklddany pas materidlu ufizne
v z4sad& na délku, ktera je nepatrné krat3i neZ je délka obvodu konfekéniho bubnu. Potom se pés
materialu protaZenim roztihne na poZadovanou délku. Z tohoto spisu v Zadném mist& nevyplyva,
zda se rychlost pfi navijeni stfedni oblasti pasu materidlu lii od rychlosti pfi navijeni po¢ateéni
oblasti a koncové oblasti pasu materialu.

Na zékladé& tohoto dosavadniho stavu techniky je ikolem vyndlezu zabranit nerovnomérné zméné
$itky pfi navijeni pasu materidlu a dosdhnout navinuti pisu materidlu na buben pro vyrobu
pneumatik v co nejkrat¥i dobg, pritemZ konce pasii materidlu mohou byt na konfek&nim bubnu

spojovany.

Podstata vynalezu

Uvedeny tkol spliiuje zpiisob automatického ukladani fezanych, zejména Sikmo fezanych, past
materialu uréenych ke spleteni, s riznymi délkovymi tolerancemi, na konfek&ni buben na vyrobu
pla¥tt pneumatik, ktery ma promé&nnou rychlost otd¢eni, pfiemZ pasy materidlu urfené ke
zpracovani se ke konfek&nimu bubnu pfivadéji prostfednictvim kvazi nekoneéného zavadéciho
dopravniho pésu, podle vynilezu, jehoZ podstatou je, Ze zavadéci dopravni pas a konfekeni
buben se pfi ukladani polatedni a koncové oblasti pAsu materialu pohybuji stejnou rychlosti,
ktera je men3i neZ jejich rychlost pfi ukladani stfedni oblasti pisu materidlu, pfi¢emZ ve stfedni
oblasti pasu materialu se konfek&ni buben otadi vy3§i, av8ak konstantni, rychlosti, zatimco
rychlost zavidd&ciho dopravniho pésu, ktera je rovnéZ vys§i, se mé&ni v zavislosti na skutedné
délce pasu materialu.

Rychlost oti¢eni konfekéniho bubnu b&hem ukladéni polateéni a koncové oblasti pasu materidlu
je s vyhodou synchronni s pohybem nekone¢ného zavadéciho dopravniho pésu.

Béhem ukladani po&ate¢ni a koncové oblasti pasu materidlu je dopravni rychlost zavadéciho
dopravniho pasu pro zamezeni moZného vzniku vybouleni na pasu materidlu s vyhodou nepatrné
niZ3i neZ rychlost otaceni konfekEniho bubnu.

Délka kazdého jednotlivého pasu materialu se s vyhodou mé&fi elektronickym méFicim zafizenim.

Délka kazdého jednotlivého pasu materidlu se s vyhodou méri elektromckym méficim zafizenim
uspofadanym u zavadéciho dopravniho pésu.

Podle vynalezu je tedy rychlost otdleni konfekéniho bubnu pii ukladani zadtku a konce pasu
materidlu v podstat synchronni se zavadécim nekoneénym dopravnim pasem, pfi¢emz odméfo-
vani délky kazdého jednotlivého pasu se provadi elektronickym méficim zafizenim, napiiklad
optoelektronickym nebo kapacitnim.

U zpisobu podle vynéilezu mize byt rovnéZ provadéna pribézna kontrola ukladani a spojovéani
past materilu, &imZ je docileno optimélniho vysledku. Tento zpiisob rovnéZz umoZiuje to, Ze za
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ielem stalého styku koncii past materialu jsou pasy materilu bud’ stladovany, nebo protahova-
ny. Tato moZnost je ddna tim, Ze pfevodové poméry mezi zavadécim systémem a konfek&nim
bubnem jsou béhem pfenosu z pasu materidlu na konfek&ni buben kontrolovany a regulovany.

Uvedeny kol déle splituje zafizeni k provadéni zpisobu podle vynalezu, s konfekénim bubnem,
se zavadécim dopravnim pésem a s elektronickymi méficimi zafizenimi pro méfeni délek pasu
materidlu, pfi€einz podstatou vynélezu je, Ze pohony konfekéniho bubnu a zavadéciho dopravni-
ho pasu obsahuji regulani zafizeni pro regulaci rychlosti na stejnou hodnotu pfi ukladani
potategni a koncové oblasti pasu materidlu a pro regulaci rychlosti na vy3$i hodnotu pfi ukladani
stfedni oblasti pasu materidlu, pfi€emZ v této stfedni oblasti je rychlost otateni konfek&niho
bubnu konstantni, zatimco rychlost zavad&ciho dopravniho pasu je v zavislosti na skute&né délce
pasu materidlu proménn4.

Regulaci rychlosti zavddéciho dopravniho pasu namisto regulace rychlosti konfekéniho bubnu
a redukci rychlosti konfekéniho bubnu a zavad&ciho dopravniho pasu na zag4tku a na konci pasu
materidlu je dosaZeno té vyhody, Ze kazdy pas materidlu i pfes rozdilné délkové tolerance je
svymi tupymi vzijemné spojenymi konci pfesné uloZen na konfek&nim bubnu, aniZ by vznikly
deformace na pasovém materidlu v disledku taZnych nebo tlakovych sil. Dal$i vyhodu lze
shledat vtom, Ze pfi regulaci zavadéciho dopravniho pasu apfi pouZiti konfekénich bubni
o rozdilnych primé&rech je regulace podstatné usnadnéna.

Prehled obrazki na vykresech

Vynélez je blize objasnén pomoci vykresu, na kterém je zndzornéno prikladné provedeni.

Ptiklady provedeni vynalezu

Na obr. 1 je znizornéno ukladaci a spojovaci zafizeni 10, sestavajici v podstaté ze svitku 11
materidlu 17, zavadéciho dopravniho pasu 13 a konfekéniho bubnu 12 pro vyrobu pneumatik.
Prostfednictvim zavddéciho dopravniho pisu 13 miZe byt pas 16 materialu dopraven na
konfekéni buben 12, kde je zhotovena zde bliZe neznizornéna pneumatika pro vozidlo.

Na svitku 11 je navinut materidl 17 urleny ke zpracovani, kterym miZe byt naptiklad
kalandrovany a zpevilujicimi vyztuhami opatfeny surovy kauduk. Tento, kvazi nekoneény
materidl 17 miZe byt ze svitku 11 odtahovan odtahovacim dopravnim pisem 14 a dopraven
k fezaci mu zafizeni 15. Rezaci zafizeni 15 pfitom zcela samostatné vyhlediva vhodné misto
fezu, nachézejici se mezi dvéma zpevilujicimi vyztuhami, které jsou tvofeny naptiklad textilnim
kordem nebo kovovymi strunami, a zkrati pas 16 materidlu na potfebnou délku v zavislosti na
obvodu konfek&niho bubnu 12.

V disledku Sikmo probihajicich zpeviiujicich vyztuh je pas 16 materidlu sefiznut do tvaru
koso&tverce a pfitom maé rozdilné délky, jejichZ rozdily mohou é&init a%z 20 mm. Tyto rozdilné
délky zpisobuji na konfekénim bubnu 12 bud’ nahromad&ni materidlu v disledku jeho
piekryvani, nebo zpiisobuji mezery mezi jednotlivymi dily doddvaného materialu, pfi¢em# oba
tyto pfipady jsou pii vyrobé, kdy dochazi k tupému spojeni koncii, nezadouci.

Mezi zpevilujicimi vyztuhami se nachézi plasticky surovy kauduk. Tim miiZe byt pfipadné délka
ufiznutého pasu 16 materidlu bud’ zkricena jeho sp&chovéanim, nebo prodlouzena jeho protaZe-
nim. To je ve stfedni ¢4sti pasu 16 materialu prakticky proveditelné zm&nou relativni rychlosti
mezi proménlivé se pohybujicim navadécim dopravnim pasem 13 a konstantni rychlosti ota&eji-
cim se konfekénim bubnem 12. Pohybuje-li se navadéci dopravni pas 13 rychleji nez konfekéni
buben 12, dochézi tak k p&chovani materialu a pas 16 materidlu miZe byt z toho diivodu zkracen.
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Pohybuje-li se naopak navadéci dopravni pss 13 pomaleji nez konfek&ni buben 12, bude pas 16
materidlu protahovéan. Rychlost navaddéciho dopravniho pasu 13 miZe byt rovnéz variabiln&
ménéna v z4vislosti na skute¥né délce pasu 16 materialu. Ke stanoveni skutedné délky pasu 16
materidlu je navad&ci dopravni pés 13 opatfen méficim zafizenim, pfiSemz prvé méfici zafizeni
Je ur€eno ke stanoveni za¥atku pasu 16 materidlu a druhé méfici zafizeni k uréeni jeho konce.
Jako vyhodné se ptitom ukazuji zejména optoelektronicks méfici zafizeni 18, 19.

Pésy 16 materidlu sefiznuté do tvaru koso&tverce nabihaji na konfek&ni buben 12 nejprve jednim
vrcholem koso&tverce. PHi zrychleni konfek&niho bubnu 12 budou tahové sily, které mohou
napiiklad pds 16 materidlu prodlouit, piisobit nejprve pouze na nabihajici predni &ast pésu 16
materialu. Tim zde miZe dochézet k relativng velkému specifickému tahovému zati¥eni, které tak
Z0Zi §itku pasu 16 materilu.

V nésledujici €asti popisu je popsan zpisob ukladéni pasu 16 materidlu na konfek&ni buben 12.

Vychézeje ze stavu, kdy je pas 16 materialu délkové zkricen fezacim zafizenim 15 a nachazi se
na zavadécim dopravnim pdsu 13, je jeho délka vyhodnocovana optoelektronickym méficim
zafizenim 18, 19.

Pohyb zavédéciho dopravniho pasu 13 a konfekéniho bubnu 12 je navzijem sladén regulaénim
zafizenim 20 tak, %e nidb&h polatedni &isti a koncové &asti pasu 16 materidlu probihi niz3i
rychlosti, zatimco uklddani stfedni 4sti pasu 16 materidlu probihd vyssi rychlosti. Pfitom
rychlost konfekéniho bubnu 12 je pii uklddani stfedni &4sti pasu 16 materidlu konstantni,
zatimco rychlost zavadéciho dopravniho pasu 13 je ve stfedni &4sti pasu 16 materidlu proménna
v zévislosti na skutené délce pasu 16 materialu. Je-li rychlost zavadéciho dopravniho pasu 13
zvysena, vysledkem toho je pomé&mé stlateni pasu 16 materidlu, pfi¢em? v opatném pfipadé je
vysledkem délkové protaZeni. Prostfednictvim zmin&ného regula¢niho zatizeni 20 lze dosahnout
toho, Ze pasy 16 materidlu, které jsou uvedenym zpiisobem uklédény na konfek&ni buben 12,
Jsou svymi konci navzijem pfesn& natupo spojovany.

ZlepSeni vy3e popsaného zpiisobu lze dosdhnout tim, e napf. po uloZeni poloviny péasu 16
materidlu je evidovan konec pasu 16 materidlu a prostfednictvim poZadované a skute&né hodnoty
je Zjidfovano, zda dfive provedené zmény rychlosti zavadéciho dopravniho pésu 13 maji spravny
prib&h.

V ptipad€ odchylky je jeSt€ moZnost nepatrn® zménit rychlost zavidéciho dopravniho pasu 13,
¢imZ je moZno docilit nepatrné zmé&ny délky druhé poloviny pasu 16 materislu a tak dosshnout
pozadovaného vysledného stavu jeho uloZeni, tj. s pfesn& k sob& natupo p¥irazenymi konci.
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PATENTOVE NAROKY

1. Zpusob automatického uklddani Fezanych, zejména Sikmo fezanych, pasi materialu
uréenych ke spleteni, s riznymi délkovymi tolerancemi, na konfekéni buben na vyrobu plasta
pneumatik, ktery ma proménnou rychlost otd&eni, pfi¢emZ pasy materidlu urené ke zpracovani
se ke konfek&nimu bubnu pfivad&ji prostfednictvim kvazi nekonetného zavadéciho dopravniho
pasu,vyznalujici se tim, Ze zavadici dopravni pas a konfekéni buben se pfi ukladani
po&atetni a koncové oblasti pasu materialu pohybuji stejnou rychlosti, ktera je mensi neZ jejich
rychlost pfi ukladéni stfedni oblasti pasu materidlu, pfidemz ve stfedni oblasti pasu materiélu se
konfekéni buben otadi vyssi, aviak konstantni rychlosti, zatimco rychlost zavadéciho dopravniho
pésu, které je rovnéZ vys3i, se méni v zavislosti na skutené délce ukladaného pasu materidlu.

2. Zpisob podle niroku 1, vyzna&ujici se tim, Ze rychlost otateni konfek&niho
bubnu bhem ukladini po&atedni a koncové oblasti pasu materidlu je synchronni s pohybem
nekone&ného zavadéciho dopravniho pasu.

3. Zpisob podle niroku 1, vyzma&ujici se tim, %¢ bhem ukladini poCatelni
a koncové oblasti pasu materialu je dopravni rychlost zavadéciho dopravniho pasu pro zamezeni
mo#ného vzniku vybouleni na pasu materidlu nepatrn& niZ3i neZ rychlost otaéeni konfek&niho
bubnu.

4. Zpiisob podle niroku 1, vyzna&ujici se tim, Ze délka kaZdého jednotlivého pasu
materialu se mé&fi elektronickym méficim zafizenim.

5. Zpisob podle niroki 1 a4, vyzna&ujici se tim, Ze délka kaZdého jednotlivého
pasu materidlu se m&fi elektronickym mé¥icim zafizenim uspofddanym u zavadéciho dopravniho
pasu.

6. Zafizeni k provadéni zpiisobu podle naroku 1, s konfekénim bubnem (12), se zavad&cim
dopravnim péasem (13) a s elektronickymi méficimi zafizenimi (18, 19) pro méfeni délek pasu
(16) materialu, vyzna&ujici se tim, Ze pohony konfekéniho bubnu (12) a zavadéciho
dopravniho pasu (13) obsahuji regula&ni zafizeni (20) pro regulaci rychlosti na stejnou hodnotu
pti ukladani polatetni a koncové oblasti pasu (16) materidlu a pro regulaci rychlosti na vyssi
hodnotu p¥i ukladani stfedni oblasti pasu (16) materialu, pfiem v této stfedni oblasti je rychlost
otateni konfek&niho bubnu (12) konstantni, zatimco rychlost zavadéciho dopravniho pasu (13) je
v zavislosti na skute&né délce pasu ukladaného (16) materidlu prom&nna.

1 vykres
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