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(54) Verfahren und Kartonbogen zur Herstellung einer Kartonverpackung mit Rastverschluss.

(57) Eine Kartonverpackung mit Rastverschluss wird aus einem
gestanzten, dass Kartonbogen (1) hergestellt der einen Knopf-
bereich und eine Faltlinie (5) aufweist. Der Knopfbereich ist bis
auf wenige Haltepunkte ausgestanzt. Der Bogen wird entlang
der Faltlinie gefaltet und der Knopfbereich festgeklebt. Faltet
man nach dem Ausharten des Klebstoffs den Bogen auseinan-
der, so entstehen eine Offnung (8) und ein Knopf (9) die prazise
aufeinander ausgerichtet und komplementar zueinander ausge-
bildet sind. Sie wirken beil einem Rastverschluss zusammen.
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Beschreibung

Technisches Gebiet

[0001] Die Erfindung betrifft eine Kartonverpackung, also eine Schachtel oder einen Umschlag mit einem Rastverschluss
sowie den Kartonbogen, aus dem sich eine erfindungsgemasse Kartonverpackung herstellen lasst und ein Kartonprodukt,
welches sich aus dem Kartonbogen herstellen lasst und das sich zur, bevorzugt werkzeuglosen, Herstellung einer erfin-
dungsgemassen Kartonverpackung eignet. Weiter betrifft die Erfindung die entsprechenden Herstellungsverfahren.

Stand der Technik

[0002] Kartonverpackungen sind beliebt als Verpackungsmaterial fur allerlei Guter. In vielen Fallen ist es erwunscht, Ver-
packungen, wie beispielsweise die Schachteln oder Umschlage aus Karton, mit einem Verschluss zu versehen, der ein
wiederholtes Offnen und Schliessen ohne weitere Werkzeuge oder Zusatzmaterial erlaubt.

[0003] Eine bekannte Version fur einen solchen Verschluss zeigt die RS 20180445 A1, in der eine an einer Seitenwand
ausgebildete Lasche in eine Ausnehmung im Deckel geschoben werden kann und aus dieser Ausnehmung wieder her-
ausgezogen werden kann.

[0004] Bei einer anderen Variante besteht eine Deckelkonstruktion aus vier Laschen, deren Breite jewells der Breite der
Seitenwande entspricht. Diese Laschen werden dann derart zusammengebracht, dass jede von ihnen halb unter einer
ihrer Nachbarlaschen und halb uber ihrer anderen Nachbarlasche liegt.

[0005] Diese Verschluss-Systeme sind wenig asthetisch und erfordern oder begunstigen zumindest ein starkes Verbiegen
der betelligten Verschlusselemente. Dadurch wird der Verschluss mit der Zeit geschwacht und das Risiko von Verknicken
und einer damit verbundenen Beschadigung eines Aufdrucks ist gross.

Darstellung der Erfindung

[0006] Aufgabe der Erfindung ist es, eine dem eingangs genannten technischen Gebiet zugehorende Kartonverpackung
ZU schaffen, welche einen stabilen und asthetisch ansprechenden Verschluss aufweist, Fremdmaterial vermeidet und die
sich besonders gunstig herstellen lasst.

[0007] Unter einem Rastverschluss ist hier und im Folgenden ein Verschlusssystem gemeint, mit dem sich zwei Teile
einer Verpackung losbar und wiederverbindbar miteinander verbinden lassen. Eines der Teile weist einen Vorsprung in
Form eines Knopfes auf und der andere Teil eine komplementar zum Knopf gestaltet Offnung. Zum Schliessen des Rast-
verschlusses wird der Knopf in die Offnung gebracht und diese Anordnung wird durch eine Riickstellkraft gehalten. Zum
Offnen Uberwindet der Nutzer die Riickstellkraft. Dadurch wird der Knopf aus der Offnung entfernt und der Verschluss
lasst sich durch ein Verschieben der zwel Telle gegeneinander offnen.

[0008] Da der Knopf und die Offnung komplementéar zueinander ausgebildet sind, steht das Verschlusssystem nicht un-
schén hervor, es gibt nur schmale Spalten und keine durchgehenden Offnungen, durch welche der Betrachter ins Innere
der Verpackung blickt. Die im Wesentlichen ebene Oberflache der beiden verbundenen Teile weist keine verschlussbe-
dingten Knicke auf und ist daher sowohl stabil als auch besonders asthetisch ansprechend. Der Rastverschluss ist intuitiv
und einfach zu bedienen.

[0009] Ein solcher Rastverschluss bedingt aber, dass Knopf und Offnung prazise, typischerweise in der Gréssenordnung
eines Millimeters genau, zueinander ausgerichtet sind. Eine derart prazise gesteuerte Montage eines Knopfes ist aber
teuer verglichen mit den ubrigen Arbeitsschritten.

[0010] Die Losung der Aufgabe ist durch die Merkmale des Anspruchs 1 definiert. Gemass der Erfindung umfasst das
Vertahren zur Herstellung eines Kartonprodukts zur Herstellung einer Kartonverpackung mit Rastverschluss, die folgenden
Schritte:

Es wird ein Kartonbogen gestanzt, der einen Zielknoptbereich und einen Knopfbereich umfasst. Der Knopfbereich
wird dabel bis auf wenige Haltepunkte ausgestanzt. Insbesondere wird der Knopfbereich bis auf zwei Haltepunkte
ausgestanzt. Der Knopfbereich ist im Inneren des Kartonbogens angeordnet.

[0011] Es wird eine Faltlinie erzeugt. Die Faltlinie schneidet eine Verbindungslinie zwischen dem Zielknopfbereich und
dem Knopfbereich senkrecht. Die Faltlinie erstreckt sich uber den gesamten Kartonbogen.

[0012] Es wird ein Klebstoff auf den Knopftbereich und/oder den Zielknopfbereich aufgebracht.

[0013] Der Kartonbogen wird entlang der Faltlinie gefaltet. Durch dieses Falten wird erreicht, dass der Knopfbereich auf
dem Zielknopfbereich aufliegt. Der Knoptbereich und der Zielknoptbereich bleiben durch den Klebstoff aneinander haften.
Dieser Zustand des Kartonbogens wird im Folgenden als gefalteter Zustand bezeichnet.

[0014] Der Klebstoff wird in dem gefalteten Zustand ausgehartet.
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[0015] Wie spater noch erlautert wird, lasst sich das aus diesem Verfahren hervorgehende Kartonprodukt einfach, und
bevorzugt ohne weitere Hilfsmittel, in eine Kartonverpackung mit einem Rastverschluss weiterverarbeiten. Da das Kar-
tonprodukt ein deutlich kleineres Volumen einnimmt als die fertige Kartonverpackung, wird bevorzugt das Kartonprodukt
gelagert und geliefert.

[0016] Die Erfindung liegt insbesondere in der Wahl der Faltlinie. Anders als Ubliche Falze, wie sie bei der Herstellung
von Bogen fur Kartonverpackungen erzeugt werden, stellt die Faltlinie namlich im Allgemeinen keine Kante der spateren
Kartonverpackung dar. Die erfindungsgemasse Faltlinie aber und die Gestaltung des Knopfbereichs, erlauben es, den
Rastverschluss mit ausreichender Prazision herzustellen, ohne dass ein Ausrichten des Kartonbogens und des Knopfes
relativ zueinander notwendig waren:

n der spateren Verpackung wird nadmlich der Knopfbereich den Knopf bilden und die Offnung des Rastverschlusses
iegt gerade dort, wo sich im Kartonbogen der Knopfbereich befunden hat. Die Komplementaritat von Knopf und Off-
nung folgt also quasi automatisch durch den Stanzvorgang. Die wenigen Haltepunkte stellen sicher, dass der Knopf-
bereich solange wie gewunscht in einer definierten Lage in Bezug auf den Ubrigen Kartonbogen verbleibt und ande-
rerseits aber auch einfach aus dieser Lage herausgerissen werden kann, ohne dass dabei der Knopfbereich oder der
umgebende Kartonbogen deutlich sichtbar beschadigt werden. Liegen zwel Haltepunkte einander gegenuber und auf
einer Symmetrieachse des Knopftbereichs, so kann der Knoptbereich vor dem Falten um diese Symmetrieachse um
180° gedreht werden. Bel einem einseitig bedruckten Kartonbogen wird mit einer solchen Drehung erreicht, dass die
Aussenseite des Knopfes die bedruckte Seite ist.

[0017] Die Faltlinie bestimmt, wo sich spater der Knopf befindet und wo sich der Zielknoptbereich genau befindet: Er liegt
namlich spiegelsymmetrisch zu der Faltlinie. Somit erfolgt eine prazise Positionierung des Knopfes durch ein einfaches
Falten.

[0018] Besonders bevorzugt wird der Klebstoff auf den Knopfbereich aufgetragen. Der Knopfbereich ist, da es sich um
einen fast vollstandig ausgestanzten Bereich handelt, eindeutig und klar auf dem Kartonbogen erkennbar. Das Auftragen
des Klebstoffs kann also genau dort geschehen, wo der Klebstoff gebraucht wird. Uberfliissiger Klebstoff wird also ver-
mieden, was die Asthetik steigert und den Klebstoffverbrauch minimiert.

[0019] Bevorzugt wird die Faltlinie bereits beim Stanzen mit dem Stanzwerkzeug erzeugt. Es kann sich bei der Faltlinie
um eine Markierung handeln, zum Beispiel ein Farbmarkierung, oder um eine Reihe von Nadelstichen. Bevorzugt ist die
Faltlinie aber in einer Art markiert, die gleichzeitig das Falten erleichtert: Es kann sich dabel um einen Falz oder einen
Ritz handeln.

[0020] Als Falz wird hier ein im Wesentlichen linienartiger Bereich bezeichnet, in dem der Karton komprimiert ist.

[0021] Als Ritz wird hier ein im Wesentlichen linienartiger Bereich bezeichnet, in dem der Karton von einer Seite her bis
in eine gewisse Tiefe eingeschnitten ist. Die Tiefe des Einschnitts ist geringer als die Dicke des Kartons.

[0022] Als Schnitt wird hier ein im Wesentlichen linienartiger Bereich bezeichnet, entlang dessen der Karton durchge-
schnitten ist. Der Karton wird durch den Schnitt also zumindest lokal getrennt.

[0023] Beim Stanzen konnen Falze, Ritze und Schnitte gleichzeitig erzeugt werden: Ein Falz wird bevorzugt durch Ein-
drucken eines abgerundeten Werkzeugs erzeugt. Ritze und Schnitte werden bevorzugt durch Eindrucken von scharfen,
messerartigen Werkzeugen erzeugt wobei das Werkzeug fur Schnitte tiefer reicht als das Werkzeug fur Ritze.

[0024] Unter Ausstanzen wird hier verstanden, dass ein flachiger Bereich durch Schnitte im Wesentlichen vollstandig
von dem ihn umgebenen Material getrennt wird. Dabei soll der Begriff ,Ausstanzen” aber bevorzugt das Vorhandensein
einzelner Haltepunkte zulassen.

[0025] Haltepunkte sind gewissermassen Unterbruche in einem Schnitt: Es sind Kartonbereiche, die im Bereich eines
Schnittes nicht durchgeschnitten sind und so kleine Verbindungsbereiche zwischen dem Material rechts und links des
Schnittes bilden. Die Ausdehnung eines Haltepunktes entlang des Schnittes ist bevorzugt in der Grossenordnung der
Breite des Schnittes.

[0026] In einer Ausfuhrungsform des Verfahrens wird der Kartonbogen beim Stanzen, bevorzugt durch das Stanzwerk-
zeug, entlang der Faltlinie auf einer ersten Seite geritzt. Der Kartonbogen wird derart gefaltet, dass die erste Seite im
gefalteten Zustand aussen liegt.

[0027] Diese Ausfuhrungsform hat den Vortell, dass sich eine sehr prazise und in ihrer Position genau definierte Faltung
ergibt. Dies fuhrt wiederum zu einer besonders prazisen Platzierung des Knopfbereichs im Zielknopfbereich und damit
etztendlich zu einer besonders prazisen Platzierung von Offnung und Knopf relativ zueinander. Das wiederum erlaubt die
-Herstellung eines gut funktionierenden Rastverschlusses mit besonders wenig Spiel.

[0028] In einer Ausfuhrungsform ist der Kartonbogen nur einseitig bedruckt und zwar auf einer zweiten Seite, die Im
gefalteten Zustand innen liegt.
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[0029] So lassen sich bedruckte Kartonverpackungen mit Rastverschluss erstellen. Wie bereits erwahnt, wird bevorzugt
der Kartonbogen im gefalteten Zustand geliefert und gelagert. Beschadigungen am Aufdruck sollen dabei moglichst ver-
mieden werden. Indem die bedruckte Seite nach innen gefaltet wird, ist sie weitgehend geschutzt.

[0030] Wenn bel dieser Austfuhrungsform die bedruckte Seite der spateren Verpackung aussen liegt, so druckt der Knopf
im geschlossenen Zustand vom Inneren der Verpackung nach aussen in die Offnung und die Umgebung der Offnung liegt
Uber der Umgebung des Knopfes.

[0031] Wenn bei dieser Ausfuhrungsform die bedruckie Seite bei der spatere Verpackung innen liegt, so druckt der Knopt
im geschlossenen Zustand von aussen in Richtung Verpackungsinneres in die Offnung, und die Umgebung der Offnung
liegt unter der Umgebung des Knopfes.

[0032] Die Orientierungen ,oben/uber/oberhalb™ und ,unten/unter/unterhalb” sind in Bezug auf das Verpackungsinnere zu
verstehen: Je weiter entfernt ein Punkt vom Inneren der Verpackung ist, desto hoher liegt er.

[0033] In einer Ausfuhrungsform umfasst das Verfahren den Schritt des Auseinanderfaltens des Kartonbogens nachdem
der Klebstoff im gefalteten Zustand ausgehartet ist. Dabel wird der Knopfbereich aus den Haltepunkten gerissen. Es
resultiert ein Verpackungsrohling, der eine Offnung an der Stelle des Knopfbereiches und einen Knopf im Zielknopfbereich
aufweist. Der Knopf wird durch den angeklebten und ausgerissenen Knopfbereich gebildet.

[0034] Die Herstellung der Bestandteile ,Knopt™ und ,Offnung“ des Rastverschlusses passiert also quasi automatisch
durch das Auseinanderfalten. Das Material, das der Offnung fehlt, ist gerade das Material, das den Knopf !:_)ildet und damit
auch genau das Material, welches im geschlossenen Zustand des Rastverschlusses als Knopf eben diese Offnung ausftullt.

[0035] In einer weiteren Ausfuhrungsform werden die Haltepunkte, durch die der Knoptbereich mit seiner Umgebung
verbunden ist, nicht ausgerissen, sondern vor dem Auseinanderfalten durchtrennt. Diese Ausfuhrungsform minimiert die
Belastungen auf die Umgebung des Knopfbereichs und auf den Knopfbereich selbst.

[0036] In einer Ausfuhrungsform eines Verfahrens zur Herstellung einer Kartonverpackung wird ein Verpackungsrohling
derart gefaltet, dass eine Kartonverpackung resultiert, deren Verschlussseite einen Knopfteil und einen Offnungsteil auf-
weist. Der Knopfteil umfasst den Knopf. Der Offnungsteil weist die Offnung auf. Der Offnungsteil ist zudem zumindest teil-
weise zweilagig ausgebildet. So lasst sich der Knopfteil zumindest teilweise zwischen die beiden Lagen des Offnungsteils
schieben. Im geschlossenen Zustand greift der Knopf in die Offnung ein. Der Knopf wird durch eine Federkraft des Kartons
des Knopfteils in der Offnung gehalten, bis eine externe Kraft die Federkraft des Kartons Uiberwindet und sich Knopfteil
und Offnungsteil auseinander ziehen lassen.

[0037] Es gibt eine grosse Vielzahl an Formen und Schnittmustern fur Kartonverpackungen und dementsprechend auch
eine Vielzahl an Verfahren, mit denen diese sich falten lassen. In einer Ausfuhrungsform eines Kartonbogens sind bel-
spielsweise rund um einen rechteckigen Bodenabschnitt vier ebenfalls rechteckige Seitenabschnitte angeordnet. Zwel
gegenuberliegende Seitenabschnitte weisen auf ihrer dem Bodenabschnitt abgewandten Seite eine Verdoppelung ihrer
selbst auf. An einem der anderen Seitenabschnitte schliesst ein Knopfteilabschnitt an, der in seinen Abmessungen dem
Bodenabschnitt gleicht und der in seiner Mitte faltbar ist. An den Knopfteilabschnitt schliessen sich drei weitere Seiten-
abschnitte an, von denen der mittlere mit Flugeln versehen ist. An dem verbleibenden Seitenabschnitt schliesst sich ein
Offnungsteilabschnitt an, der in seinen Abmessungen dem Bodenabschnitt gleicht und in seiner Mitte faltbar ist. An den
Offnungsteilabschnitt schliessen sich drei weitere Seitenabschnitte an, von denen der mittlere mit Fliigeln versehen ist.
Der Offnungsteilabschnitt ist mit einem Knopfbereich und mit einem Schlitz versehen. Der Knopfteilabschnitt weist einen
bogenformigen Schnitt auf, der bel spateren Verfahrensschritten die Herstellung einer Lasche ermoglicht. Die Faltlinie
verlauft als Gerade Uber den Bodenabschnitt und die beiden verdoppelten Seitenabschnitte.

[0038] Durch Auftragen von Klebstoff auf den Knopfbereich und das Falten entlang der Faltlinie entsteht ein erfindungs-
gemasses Kartonprodukt und durch das Auffalten nach dem Ausharten des Klebstoffs ein Verpackungsrohling.

[0039] Die Offnung liegt bei diesem Verpackungsrohling auf dem Offnungsteilabschnitt, der zudem in seiner Mitte den
Schlitz aufweist. Der Knopf liegt bel diesem Verpackungsrohling in einem Bereich des Knopfteilabschnitts, der teilweise

durch den Schnitt begrenzt ist und der spater zur Lasche wird.

[0040] Bei diesem Verpackungsrohlings geschieht das Falten nun wie folgt: Der Offnungsteilabschnitt und der Knopfteil-
abschnitt werden jeweils in ihrer Mitte gefaltet. Die beiden Halften des Offnungsteilabschnitts und die daran unmittelbar
anschliessenden Seitenabschnitte liegen nun aufeinander. Der Schlitz befindet sich auf der Faltkante. Analog liegen die
beiden Halften des Knopfteilabschnittes Ubereinander, mit der Ausnahme der Lasche, auf welcher der Knopf liegt. Die
Lasche entsteht dadurch, dass der durch den Schnitt begrenzte Bereich des Knopfteilabschnitts im Gegensatz zu seiner
Umgebung nicht umgefaltet wird. Die beiden unmittelbar am Knopfteilabschnitt angrenzenden Seitenabschnitte liegen
Ubereinander. Die in diesem Zustand auf dem Bodenabschnitt liegenden Seitenabschnitte werden sowohl auf der Seite
des Knopfteilabschnittes als auch auf der Seite des Offnungsteilabschnittes nur zueinander gefaltet, so dass sich eine
Wand aus doppellagigen Karton bildet, die auf dem Bodenabschnitt senkrecht steht. Die Flugel werden nun auf allen
Seiten so gefaltet, dass sie den Kanten des Bodenabschnitts folgen. Im letzten Schritt werden die verbleibenden Seiten-
abschnitte vor den Flugeln aufgestellt und auf deren anderen Seite der Flugel wieder hinunter gefaltet, so dass auch sie
Wande aus doppellagigem Karton bilden.
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[0041] Das Resultat ist eine rechteckige Innenschachtel, an deren einen Breitseite ein Knopfteil und an deren anderen
Breitseite ein Offnungsteil ausgebildet ist. Der Knopfteil hat sich dabei aus dem Zusammenfalten des Knopfteilabschnittes
ergeben und der Offnungsteil aus dem Zusammenfalten des Offnungsteilabschnittes. Klappt man nun das Knopfteil und
das Offnungsteil aufeinander zu, so gelangt die Lasche mit dem Knopf durch den Schlitz zwischen die beiden Lagen des
Offnungsteils. Die beiden Lagen des Offnungsteils wurden durch das Falten des Offnungsteilabschnitts erzeugt. In der
oberen Lage des Offnungsteils befindet sich die Offnung, in welche der Knopf eingreifen kann. Die Lasche, die den Knopf
tragt, wird dabei durch die untere Lage des Offnungsteils gegen die obere Lage des Offnungsteils gedriickt. So wird die
Lasche rundherum durch Offnungsteil und Knopfteil abgestiitzt und kann die nétige Federkraft erhalten, die den Knopf in
seiner in der Offnung eingerasteten Position halt, wenn der Verschluss geschlossen ist.

[0042] Einige der Seitenabschnitte bilden die Wande entlang des Bodenabschnittes aus. Andere Seitenabschnitte bilden
Verbindungsstucke zwischen Bodenabschnitt und dem Offnungs- bzw. dem Knopfteil. Diese Verbindungsstucke sind im
geschlossenen Zustand der Verpackung zwei der ausseren Seitenwande.

[0043] Bel einem erfindungsgemassen Kartonbogen, Kartonprodukt oder Verpackungsrohling kann auch eine gedankli-
che Aufteilung entlang der Faltlinie sinnvoll sein: Alle Bereiche des Kartonbogens, die sich auf der derselben Seite der
Faltlinie befinden wie der Zielknopfbereich, gehoren in dieser Darstellung zur Zielknopfbereichshalfte und alle Bereiche
des Kartonbogens auf der anderen Seite der Faltlinie gehoren zur Knopfbereichshalfte. Im vorliegenden Beispiel umfasst
die Zielknopfbereichshalfte somit einen Teil des Bodenabschnittes, Teile zweler verdoppelter Seitenabschnitte, den Knopf-
teilabschnitt, die an den Knopfteilabschnitt angesetzten Seitenabschnitte und die an diese angesetzten weiteren zwei Sel-
tenabschnitte. Die Knopfbereichshalfte umfasst den ubrigen Teil des Bodenabschnittes, die ubrigen Teile zweier verdop-
pelter Seitenabschnitte, den Offnungsteilabschnitt, die an den Offnungsteilabschnitt angesetzten Seitenabschnitte und die
an diese angesetzten weiteren zwel Seitenabschnitte.

[0044] In einer anderen Ausfuhrungsform wird auf die Seitenabschnitte, die die Wande entlang des Bodenabschnitts
bilden, verzichtet und das Falten vereinfacht sich entsprechend.

[0043] In einer anderen Ausfuhrungsform ist der Knopfteilabschnitt nur halb so breit wie der Offnungsteilabschnittes und
es wird nur der Offnungsteilabschnitt gemass der oben genannten Anleitung gefaltet.

[0046] Die Doppellagigkeit des Offnungsteilabschnitts lasst sich auch dadurch erreichen, dass der Offnungsteil mit einem
Flugel versehen wird, der entlang einer Schmalseite gefaltet wird und beispielsweise durch Einstecken in einen Schilitz
parallel und nahe zu der gegenuberliegenden Schmalseite befestig wird.

[0047] Die oben genannten Ausfiihrungsformen filhren zu Kartonverpackungen, deren Knopfteil und Offnungsteil jeweils
im Wesentlichen gleichviel der zu schliessenden Flache bedecken konnen. Es sind aber auch andere Aufteilungen der
Flachenverhaltnisse méglich, bei denen beispielsweise der Offnungsteil 1/3 der Flache und der Knopfteil 2/3 der Flache
bedeckt oder umgekehrt.

[0048] Ein erfindungsgemasser Kartonbogen im gefalteten Zustand zur Herstellung einer Kartonverpackung mit einem
Rastverschluss ist ein Kartonbogen mit einer ersten und einer zweiten Seite. Eine gerade Faltlinie teilt ihn vollstandig In
eine Knoptbereichshalfte und eine Zielknoptbereichshalfte auf. Der Kartonbogen ist an der Faltlinie so gefaltet, dass die
Zielknoptbereichshalfte auf der Knopfbereichshalfte aufliegt. Dabel beruhrt die zweite Seite sich selbst. Der Kartonbogen
weist einen Knopfbereich auf, der mit wenigen Haltepunkten mit der ubrigen Knopfbereichshalfte verbunden ist und der
an der Zielknopfbereichshalfte angeklebt ist. Insbesondere ist der Knopfbereich mit genau zweil Haltepunkten mit der
Knopfbereichshalfte verbunden.

[0049] Die Knopfbereichshalfte und die Zielknopfbereichshalfte sind in der Regel und in einer bevorzugten Ausfuhrungs-
form nicht gleich gross.

[0050] In einer bevorzugten Ausfuhrungsform gibt es ausschliesslich dort Klebestellen, wo Knoptbereiche auf Zielknopf-
bereiche geklebt sind.

[0051] Bevorzugt gibt es genau einen Knoptbereich und auch nur genau eine Klebestelle.

[0052] Bevorzugt ist der Zielknoptbereich teilweise von einem Schnitt umgeben. Bevorzugt ist zudem eine Teilflache des
Kartons in der Nahe des Zielknopfbereichs ausgestanzt, so dass sich eine Biegeausnehmung. Die Wahl von Form, Gros-
se und Anordnung der Biegeausnehmung erlaubt, die Flexibilitat der spater aus diesen Bereich entstehenden Lasche
ZU beeinflussen. Bevorzugt ist die Biegeausnehmung sichelformig. Bevorzugt verlauft eine der Kanten der Biegeausneh-
mung entlang einer Kante des Zielknopfbereichs. Bevorzugt folgt eine der Kanten der Biegeausnehmung einem Tell der
Aussenkontur des Zielknopfbereiches, also der an der Faltlinie gespiegelten Ansicht des Knopfbereichs.

[0053] Bevorzugt kreuzt die Faltlinie Flachen, die bel Kartonverpackung mit einem Rastverschluss eben sind. Insbeson-
dere teilt die Faltlinie einen Bodenabschnitt in zwel, bevorzugt unterschiedlich grosse, Abschnitte.

[0054] In einer Ausfuhrungsform des Kartonbogens im gefalteten Zustand sind nur die zweite Seite des Kartonbogens
und die erste Seite des Knopfbereichs bedruckt. Bevorzugt ist nur die zweite Seite des Kartonbogens bedruckt.

[0055] Diese Ausfuhrungsform hat den Vortell, dass einerseits Druckkosten gespart werden und andererseits der Druck
weitgehend geschutzt wird, sobald der Kartonbogen im gefalteten Zustand ist. Nach dem Zusammenfalten bildet die zweite
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Seite die Aussenflache mit moglicherweise einer Ausnahme, und zwar dem Knopf, der aus dem Knopfbereich entsteht.
Vom Knopfbereich ragt die erste Seite auch im zusammengebauten Zustand, also bei der Kartonverpackung nach aussen,
wenn nicht der Knopfbereich vor dem Ankleben um seine Haltepunkte gedreht wird. Die Tatsache, dass der Knopf als
einziger Bereich der Aussenflache unbedruckt ist, kann aber auch genutzt werden, da sich der Knopf auf diese Art in vielen
Fallen optisch von der ubrigen Kartonaussenseite abhebt. Es kann aber auch die erste Seite des Knopfbereichs bedruckt
werden. Der Knopf kann auch spater im Verfahren geeignet gestaltet werden, indem er beispielsweise beklebt wird.

[0056] In einer Ausfuhrungsform ist die Kartonverpackung ein Umschlag mit Rastverschluss, der aus einem erfindungs-
gemassen Kartonbogen im gefalteten Zustand hergestellt wird.

[0057] Ein Umschlag kann auf zwei gegenuberliegenden Seiten offen sein und umgibt eine getrennt ausgebildete Schach-
tel. Die Schachtel ist bevorzugt oben offen, so dass der Verschluss des Umschlags der einzige Verschluss der vom Um-
schlag umhullten Schachtel ist. Diese Ausfuhrungsform hat den Vorteil, dass der Boden der Schachtel, also der Bereich,
der durch ein moglicherweise grosses Gewicht von in der Schachtel befindlichen Gutern belastet wird, keine Faltlinie aus-
weist und damit starker ausgebildet werden kann. Zudem verkleinern sich die notwendigen Abmessungen der Kartonbo-
gen, um eine Verpackung von gegebenen Volumen aufzunehmen. Schliesslich kann diese Losung den Umschlag scho-
nen, da er wahrend des Ein- oder Auspackens der Guter vollstandig entfernt werden kann.

[0058] In einer Ausfuhrungsform weist der Umschlag Seitenwande auf. Diese verhindern, dass die vom Umschlag umge-
bene Schachtel herausrutscht und konnen fur einen einheitlichen Gesamteindruck sorgen. Seitenwande des Umschlags
kdnnen zudem den Offnungsteil stiitzen: So bieten sie eine Méglichkeit, die untere Lage des Offnungsteils seitlich zu
stutzen und so die Kraft zu erhohen, die es braucht, um erste und zweite Lage des C)ffnungsteils aufzufalten, was die
Stutzwirkung auf die Lasche verbessern kann und so hilit die Ruckstellkraft fur den Rastverschluss dauerhaft auf einen
gewunschten Wert zu bringen.

[0059] In einer Ausfuhrungsform ist die Kartonverpackung eine Schachtel mit Rastverschluss, die aus einem Kartonbogen
im gefalteten Zustand hergestellt wurde.

[0060] Bel dieser Ausfuhrungsform handelt es sich um eine einteilige Losung, was das Handling des Produktes verein-
facht. Das Erscheinungsbild ist besonders einheitlich.

[0061] In einer weiteren Ausfuhrungsform handelt es sich bei der Kartonverpackung um einen Umschlag mit Rastver-
schluss mit einer an dem Umschlag mit Rastverschluss befestigten, beispielsweise angeklebten, Schachtel ohne Rast-
verschluss.

[0062] Ein Kartonbogen zur Herstellung einer Kartonverpackung mit Rastverschluss umtfasst: einen rechteckigen Boden-
abschnitt, zwel rechteckige Seitenabschnitte, einen rechteckigen Knopfteilabschnitt und einen rechteckigen Offnungsteil-
abschnitt.

[0063] Der rechteckige Bodenabschnitt hat zwei Langskanten mit einer ersten Seitenlange und zwel Breitkanten einer
zweiten Seitenlange.

[0064] Die zwel rechteckigen Seitenabschnitte haben jewells zwel Breitkanten mit der zweiten Seitenlange und zwel Hoch-
kanten mit einer dritten Seitenlange.

[0065] Der rechteckige Knopfteilabschnitt und der rechteckige Offnungsteilabschnitt haben jeweils zwei LAngskanten mit
der ersten Seitenlange und zwei Breitkanten der zweiten Seitenlange.

[0066] Die Seitenabschnitte setzen an den Breitkanten des Bodenabschnittes an. Der Knopfteilabschnitt setzt an der,
dem Bodenabschnitt abgewandten, Breitkante eines der Seitenabschnitte an. Der Offnungsteilabschnitt setzt an der, dem
Bodenabschnitt abgewandten, Breitkante des anderen Seitenabschnittes an.

[0067] Der Knopfteilabschnitt und der Offnungsteilabs__chnitt weisen |ewells einen unterbrochenen Falz auf. Der Falz ver-
lauft in der Mitte des Knopfteil- beziehungsweise des Offnungsteilabschnitts parallel zur Breitkante.

[0068] Der Offnungsteilabschnitt weist eine Ausnehmung auf, die im Bereich des Falzes eine grosse Breite aufweist.
Von dem Falz ausgehend verjungt sich die Ausnehmung symmetrisch. Die Ausnehmung verjungt sich mit zunehmender
Entfernung von dem Bodenabschnitt. Die Ausnehmung erstreckt sich in die Richtung parallel zu den Langskanten uber
eine erste Distanz.

[0069] Der Offnungsteilabschnitt weist einen Knopfbereich auf. Der Knopfbereich ist bis auf wenige Haltepunkte vollstan-
dig vom Ubrigen Offnungsteilabschnitt getrennt. Der Knopfbereich liegt vollstandig in einem Bereich, der der an dem Falz
gespiegelten Ausnehmung entspricht. Der Mittelpunkt des Knoptbereichs liegt in einer Knopfdistanz zu einer Parallelen
der Breitkante. Diese Parallele der Breitkante verlauft entlang des Falzes des Offnungsteilabschnitts.

[0070] Der Knopfteilabschnitt weist einen Schnitt in Bogenform auf. Der Schnitt begrenzt eine Lasche. Die Enden des
Schnitts liegen an dem Falz des Knopfteilabschnitts. Der Abstand der Enden des Schnitts gleicht dem Abstand der grossen
Breite der Ausnehmung.

[0071] Der Bereich zwischen den Enden des Schnitts und die grosse Breite der Ausnehmung sind in Bezug auf eine zu
den Langskanten parallele Mittellinie gleich angeordnet.
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[0072] Von dem Falz ausgehend verjungt sich die Lasche symmetrisch. Die Lasche verjungt sich mit zunehmender Ent-
fernung von dem Bodenabschnitt. Die Lasche erstreckt sich in der Richtung parallel zu den Langskanten Uber eine zweite
Distanz.

[0073] Die zweite Distanz ist grosser als die erste Distanz. Die zweite Distanz ist kleiner als die Halfte der ersten Seiten-
lange. Die Form der Lasche kann die Form der Ausnehmung vollstandig uberdecken.

[0074] Der Bodenabschnitt weist eine Faltlinie, bevorzugt einen Ritz, parallel zur Breitkante auf. Die Faltlinie ist gegenuber
einer zu den Breitkanten parallelen Mittellinie des Bodenabschnitts um die Knopfdistanz in Richtung Knopfteilabschnitt
verschoben.

[0075] Aus einem solchen Kartonbogen lasst sich eine erfindungsgemasse Kartonverpackung herstellen und zwar eine,
bei der Offnungsteil und Knopfteil im Wesentlichen dieselbe Flache der Verpackung verschliessen.

[0076] Der Falz des Offnungsteils ist bevorzugt nur in demjenigen Bereich unterbrochen, in dem die Ausnehmung an dem
Falz anliegt.

[0077] Der Falz des Knopfteilabschnittes ist bevorzugt nur in demjenigen Bereich unterbrochen, der zwischen den beiden
Enden des Schnitts liegt.

[0078] Bevorzugt besteht ein erfindungsgemasses Kartonprodukt, insbesondere ein Kartonbogen im gefalteten Zustand,
aus einem Kartonbogen gemass dieser Ausfuhrungsform, der an seine Faltlinie gefaltet und an seinem Knopfbereich zuvor
mit Klebstoff versehen wurde, so dass der Knopfbereich auf der Lasche klebt. Bevorzugt wird ein erfindungsgemasser
Verpackungsrohling aus einem Kartonbogen gemass dieser Ausfuhrungsform der erfindungsgemass weiterverarbeitet
wird.

[0079] Bevorzugt wird ein Kartonbogen gemass dieser Ausfuhrungsform als erster Schritt im erfindungsgemassen Ver-
fahren zur Herstellung eines Kartonprodukts zur Herstellung einer Kartonverpackung mit Rastverschluss hergestellt.

[0080] Aus der nachfolgenden Detailbeschreibung und der Gesamtheit der Patentanspruche ergeben sich weitere vortell-
hafte Ausfuhrungsformen und Merkmalskombinationen der Erfindung.

Kurze Beschreibung der Zeichnungen

[0081] Die zur Erlauterung des Ausfuhrungsbeispiels verwendeten Zeichnungen zeigen:

Fig. 1 Ein erfindungsgemasser Kartonbogen

Fig. 2 Eine erfindungsgemasse Kartonverpackung mit Rastverschluss

Fig. 3 Ein erfindungsgemasser Kartonbogen im gefalteten Zustand

Fig. 4 Ein erfindungsgemasser Verpackungsrohling

Fig. 5 Ein erfindungsgemasser Umschlag mit Rastverschluss im geoffneten Zustand
Fig. 6 Eine erfindungsgemasse Schachtel mit Rastverschluss im geoffneten Zustand

[0082] Grundsatzlich sind in den Figuren gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen versehen.

Wege zur Ausfuhrung der Erfindung
[0083] Figur 1 zeigt einen erfindungsgemasser Kartonbogen 1a. Ausgestanzte Bereiche sind schraffiert markiert.

[0084] Der Kartonbogen 1a hat in der Mitte einen rechteckigen Bodenabschnitt 13a mit zwei Langskanten 18a und zwei
Breitkanten 18b.

[0085] Der Kartonbogen 1a hat zwel rechteckige Seitenabschnitte 13b, 13b' mit jewells zwel Breitkanten 18b und zwel
Hochkanten 18c.

[0086] Der Kartonbogen 1a hat einen rechteckigen Knopfteilabschnitt 13c¢' und einen rechteckigen Offnungsteilabschnitt
13c. Beide haben jewells zwel Langskanten 18a und zwel Breitkanten 18b.

[0087] Alle Breitkanten 18b sind gleich lang und verlaufen parallel zueinander. Alle Langskanten 18a sind gleich lang und
verlaufen parallel zueinander oder sie liegen auf der gleichen Geraden. Alle Hochkanten 18c¢ sind gleich lang und verlaufen
parallel zueinander oder sie liegen auf der gleichen Gerade. Die Hochkanten 18c und die Langskanten 18a verlaufen
parallel zueinander oder sie liegen auf den gleichen Geraden.

[0088] Die Seitenabschnitte 13b, 13b' setzen an den Breitkanten 18b des Bodenabschnittes 13a an. Gewissermassen
teilt sich der Bodenabschnitt 13a jeweills eine Breitkante 18b mit jeweils einem Seitenabschnitt 13b, 13b".
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[0089] Der Knopfteilabschnitt 13c' setzt an der dem Bodenabschnitt 13a abgewandten Breitkante 18b des Seitenabschnit-
tes 13b" an. Gewissermassen teilen sich Knopfteilabschnitt 13c¢' und Seitenabschnitt 13b' also eine Breitkante 18b.

[0090] Der Offnungsteilabschnitt 13c setzt an der dem Bodenabschnitt 13a abgewandten Breitkante 18b des anderen
Seitenabschnittes 13b an. Gewissermassen teilen sich Offnungsteilabschnitt 13c und Seitenabschnitt 13b also eine Breit-
kante 18b.

[0091] Der Knopfteilabschnitt 13c' und der Offnungsteilabschnitt 13c weisen jeweils einen unterbrochenen Falz 15, 15
auf. Hier ist er als Doppelfalz eingezeichnet. Der Falz 15, 15', verlauft parallel zur Breitkante 18b in der Mitte des Knopfteil-
beziehungsweise des Offnungsteilabschnitts 13c, 13c¢'. Der Falz 15 des Offnungsteilabschnitts 13c¢ ist dort unterbrochen,
wo die Ausnehmung 14a an den Falz 15 anstosst. Der Falz 15" des Knopfteilabschnittes 13c¢' ist zwischen den Enden des
Schnitts 14b" unterbrochen.

[0092] Der Offnungsteilabschnitt 13c weist eine Ausnehmung 14a auf, die hier gestrichelt markiert ist. Die Ausnehmung
14a hat im Bereich des Falzes 15 ihre grosste Breite und dieser Bereich wird als ,,grosse Breite” bezeichnet. Von der gros-
sen Breite aus verjungt sich die Ausnehmung 14a symmetrisch und zwar mit zunehmender Entfernung von dem Boden-
abschnitt 13a. Die Ausnehmung 14a hat hier eine Form, die zwei gestapelten, symmetrischen Trapezen mit abgerundeten
Ecken entspricht. Die Hohe der Trapeze ist im Wesentlichen gleich, die Breite des oberen Trapezes ist aber kleiner als die
des unteren und die langste Seite des unteren Trapezes entspricht der Lange der grossen Breite. Die Summe der Hohen
der beiden Trapeze wird als erste Distanz bezeichnet.

[0093] Der Offnungsteilabschnitt 13c weist ausserdem einen Knopfbereich 3 auf. Der Knopfbereich 3 ist bis auf zwei
altepunkte 4a, 4b vollstandig vom Ubrigen Offnungsteilabschnitt 13c getrennt. Der Knopfbereich 3 hat hier die Form
eines Quadrates mit abgerundeten Ecken. Die Seitenlange des Quadrates ist kleiner als die kleinste Breite des oberen
Trapezes und auch kleiner als die erste Distanz. Hier ist die Seitenlange des Quadrates etwa 2/3 der kleinsten Breite
des oberen Trapezes und etwa 4/6 der ersten Distanz. Der kleinste Abstand zwischen dem Knopfbereich 3 und dem Falz
15 betragt in etwa 2/6 der ersten Distanz. Sowohl die Ausnehmung 14a als auch der Knopfbereich 3 sind symmetrisch
auf der zu den Langsseiten parallelen Mittellinie angeordnet. Spiegelt man die Ausnehmung 14a gedanklich an dem Falz
15, so liegt der Knopftbereich 3 vollstandig in diesem Bereich der gespiegelten Ausnehmung 14a und beruhrt die Grenze
der gespiegelten Ausnehmung 14 in dem Bereich, der der gespiegelten oberen Kante des oberen Trapezes entspricht.
Der Mittelpunkt des Knopfbereichs 3 liegt somit auf der zu den Langsseiten parallelen Mittellinie und hat einen Abstand
von 4/6 der ersten Distanz von einer Geraden entlang des Falzes 15 in Richtung Bodenabschnitt 13a. Dieser Abstand
zwischen einer Gerade entlang des Falzes 15 und dem Mittelpunkt des Knopfbereichs 3 ist die Knopfdistanz, die hier also
4/6 der ersten Distanz betragt.

[0094] Der Knopfteilabschnitt 13c' weist einen Schnitt 14b' in Bogenform auf, der eine Lasche 14b begrenzt. Die Enden
des Schnitts 14b' liegen an dem Falz 15 des Knopfteilabschnittes 13c¢' an. Die Enden des Schnitts 14b' haben denselben
Abstand voneinander, wie die Lange der grossen Breite der Ausnehmung 14a.

[0095] Der Bereich zwischen den Enden des Schnitts 14b' und die grosse Breite der Ausnehmung 14a sind in Bezug
auf eine zu den Langskanten parallele Mittellinie gleich angeordnet. In Figur 1 sind sie symmetrisch zu dieser Mittellinie
angeordnet.

[0096] Die Lasche 14b verjungt sich von dem Falz 15" des Knopfteilabschnittes 13c¢' ausgehend symmetrisch. Die Lasche
14b erstreckt sich von dem Bodenabschnitt 13a weg und zwar, entlang einer Parallel zu den Langskanten gemessen, Uber
eine zweite Distanz hinweg.

[0097] Die Lasche 14b hat in Figur 1 die Form eines symmetrischen Trapezes mit abgerundeten Ecken. Seine untere
Kante liegt auf der Geraden entlang des Falzes 15 des Knopfteilabschnittes 13c'. Seine obere Kante hat eine Lange,
die etwa gleich der Lange der oberen Kante des oberen Trapezes der Ausnehmung 14a ist. Die Hohe des Trapezes der
Lasche 14b ist gleich der zweiten Distanz und die zweite Distanz ist grosser als die erste Distanz. Somit kann die Form und
Flache der Lasche 14b die Form und Flache der Ausnehmung 14a vollstandig bedecken. Die Lasche 14b weist ausserdem
einen ausgestanzten, sichelformigen Bereich auf. Das ist ein Beispiel fur eine Biegeausnehmung. Die Biegeausnehmung
befindet sich in unmittelbarer Nahe zum Zielknoptbereich 2. Der Zielknoptbereich 2 ist hier mit einer gestrichelten Linie
angedeutet, auf dem Kartonbogen 1a aber nicht speziell markiert.

[0098] Der Bodenabschnitt 13a weist eine Faltlinie 5 auf, die in der gezeigten Ausfuhrungsform als Ritz gestaltet ist. Die
Faltlinie 5 verlauft parallel zur Breitkante. Gegenuber einer zu den Breitkanten parallelen Mittellinie des Bodenabschnitts
13a ist die Faltlinie 5 um die Knopfdistanz, also 4/6 der ersten Distanz im vorliegenden Fall, in Richtung des Knopfteilab-
schnitt 13c¢' verschoben.

[0099] Der Mittelpunkt des Zielknoptbereichs 2 lasst sich nun so ermitteln, dass die Senkrechte zur Faltlinie 5 ermittelt
wird, die durch den Mittelpunkt des Knopfbereichs 3 verlauft. Folgt man dieser Linie ausgehend von der Faltlinie solange,
bis man die selbe Distanz zur Faltlinie hat, wie die Distanz zwischen Faltlinie und Mittelpunkt des Knopfbereichs 3, so ist
man am Mittelpunkt des Zielknopfbereichs 2. Die Form des Knopfbereichs 3 und die Form des Zielknopfbereichs 2 sind,
bis auf eine Spiegelung an der Faltlinie 5, gleich. In Figur 1 ist die hier genutzte Senkrechte als Verbindungslinie 6 zwischen
Zielknoptbereich 2 und Knopfbereich 3 eingezeichnet.



CH 716 915 A2

[0100] In Figur 1 ist die erste Seite 7a des Kartonbogens 1a sichtbar. Diese erste Seite 7a ist unbedruckt und durch den
Ritz, der die Faltlinie 5 ist, eingeschnitten.

[0101] Alle ubrigen Linien, mit Aushahme der Aussenbegrenzung des Kartonbogens 1a und des Knopfbereich 3, sind
gefalzte Linien, an denen sich der Kartonbogen 1a einfach falten lasst.

[0102] Figur 2 zeigt eine erfindungsgemasse Kartonverpackung mit Rastverschluss. Diese ist aus dem Kartonbogen 1a
herstellbar. Die Kartonverpackung hat die Form eines Quaders. Sie hat eine Verschlussseite 10, die obenliegend gezeich-
net ist. Die Verschlussseite 10 wird durch ein Knopfteil 11 und ein Offnungsteil 12, die durch eine Rastverbindung mit-
einander verbunden sind, verschlossen. Der Offnungsteil 12 weist eine Offnung 8 auf, in welcher sich ein Knopf 9 des
Knopfteils 11 befindet. Der Offnungsteil 12 Uberlappt den Knopfteil 11 in der Mitte sehr wenig.

[0103] Figur 3 zeigt einen erfindungsgemassen Kartonbogen im gefalteten Zustand 1b, also ein erfindungsgemasses
Kartonprodukt. Es handelt sich um den Kartonbogen 1a, der gefaltet und, bei dem, was nicht sichtbar ist, der Knopfbereich
3 am Zielknopfbereich 2 angeklebt ist. Es ist in Figur 3 gut erkennbar, dass die Faltlinie 6 gegenuber der Mittellinie des
Bodenabschnitts versetzt ist und zwar um die Knopfdistanz, also 4/6 der ersten Distanz im vorliegenden Fall. Da die Ver-
schiebung in Richtung des Knopfteilabschnitt 13c' erfolgt, ist die in dieser Abbildung obenliegende Zielknopfbereichshalfte
102 kurzer als die untenliegende und teilweise verdeckte Knopfbereichshalfte 103.

[0104] Es ist die erste Seite 7a, die unbedruckt und angeritzt ist, die beim Kartonbogen im gefalteten Zustand 1b aussen
liegt. Von der zweiten Seite 7b, die bedruckt ist, sient man hingegen nur kleine Abschnitte, die zur Knopfbereichshalfte
103 gehoren.

[0105] Figur 4 zeigt einen erfindungsgemassen Verpackungsrohling. Dieser entsteht, indem man die Kartonbogen im
gefalteten Zustand 1b, wie in Figur 3 zeigt, auffaltet. Beim Auffalten reisst namlich, bedingt durch die Klebeverbindung
zwischen Knopfbereich 3 und Zielknoptbereich 2, der Knopfbereich 3 von seinen Haltepunkte 4a und 4b ab und wird zu
einem Knopf 9. Dier Knopfbereich 3 ist nun eine Offnung 8. Die Abbildung 4 zeigt den Blick auf die zweite Seite 7b, die
bedruckt ist. Die Faltlinie 5 ist hier eine Falte, der angeritzte Bereich befindet sich auf der ersten Seite 7a.

[0106] Figur 5 zeigt einen erfindungsgemassen Umschlag 16 mit Rastverschluss im geoffneten Zustand. Dieser ist aus
dem Kartonbogen 1a herstellbar. Der Umschlag 16 kann eine Schachtel in der Form eines Quaders aufnehmen und
umgeben und hat selbst auch die Form eines Quaders. Der Umschlag hat ein Knopfteil 11 und ein Offnungsteil 12. Der
Offnungsteil 12 weist eine Offnung 8 auf. Der Knopfteil 11 weist einen Knopf 9 auf. Bei Knopf 9 ist das Material doppelt
so dick wie sonst. Der Knopf 9 sitzt auf der Lasche 14b. Die Ausnehmung 14a im Offnungsteil 12 ist nicht sichtbar in der
vorliegenden Ansicht, da sie unterhalb der Offnung 8 liegt. Da die Ausnehmung 14a kleiner ist als die Lasche 14b, wird beim
Schliessen des Umschlags die Lasche 14b zunachst im Bereich der grossen Breite der Ausnehmung 14a angesetzt und
wird dann mit zunehmenden Zusammenschieben von Knopfteil 11 und Offnungsteil 12 immer weiter in die Ausnehmung
14a geschoben. Dabei rutscht die Lasche 14b zwischen die beiden Kartonlagen, aus denen das Offnungsteil 12 besteht.
Die Lasche 14b wird also in der geschlossenen Position entlang ihres ganzen Umfangs von entweder dem Offnungsteil
12 oder dem Knopfteil 11 gehalten. Einzig der Bereich um den Knopf 9 wird nicht derart abgestutzt. Um das Drucken
des Knopfs 9 zu erleichtern und um zu erreichen, dass sich das dem Knopfteil 11 zugewandte Ende des Knopfs 9 unter
Druck starker neigt als das andere Ende, ist in der Lasche 14b, anschliessend an das dem Knopfteil 11 zugewandten Ende
des Knopfes 9, eine sichelformige Ausnehmung, die Biegeausnehmung, eingebracht. Die hier beschriebene Neigung des
Knopfes unter Druck erleichtert das Losen der Rastverbindung, da der Knopf 9 dann quasi als Rampe fur die dem Knopftell

11 zugewandte Kante der Offnung 8 dient.

[0107] In Figur 5 ist ausserdem die Faltlinie 5 zu erkennen, die sich Uber den gesamten Bodenabschnitt zieht, ohne dass
sie im gezeigten Umschlag 16 als Endprodukt noch eine Funktion hatte. Es handelt sich um ein Relikt des erfindungsge-
massen Herstellungsverfahrens.

[0108] Figur 6 zeigt eine erfindungsgemasse Schachtel 17 mit Rastverschluss im geoffneten Zustand. Figur 6 unterschei-
det sich nur durch die im Inneren der Schachtel 17 befindlichen Wande von dem Umschlag auf Figur 5. Im Kartonzuschnitt,
aus dem die Schachtel 17 entstanden ist waren ein Teil der Abschnitte, aus denen die Wande geformt wurden, an der
Grundflache angesetzt. Es handelt sich dabel um diejenigen Abschnitte, aus denen die in Figur 6 vorne und hinten einge-
zeichneten Wande gebildet wurden. Eben well diese Abschnitte an der Grundflache angesetzt waren verlauft, die Faltlinie
5 Im gezeigten Beispiel auch uber diese Wande.

[0109] Zusammenfassend ist festzustellen, dass hier zwar nur Beispiele gezeigt werden, in denen Knopfteil 11 und Off-
nungsteil 12 im Wesentlichen gleich gross sind, aber dass davon abgewichen werden kann und eines der Teile grosser
als das andere sein darf, solange sie zusammen die gewunschte Flache bedecken und verschliessen konnen.

[0110] Auch kann die Form des Knopfbereiches und damit die Form des Knopfes und die der Offnung beliebig gewahlt
werden und beispielsweise rund, oval, funfeckig oder rechteckig sein. Ebenso konnen Lasche und Ausnehmung aufeinan-
der abgestimmt in Grosse und Form an die jewelligen Bedurfnisse nach Einschiebbarkeit und Ruckstellkraft abgestimmt
werden. Eine Verpackung kann mehr als einen Rastverschluss aufweisen. Die Lasche muss im geschlossen Zustand
nicht zwingend entlang ihres gesamten Umfangs gehalten werden, sondern es kann sich durchaus auch nur um einzelne
Stellen handeln, an welchen die Lasche durch das Offnungsteil 12 abgestitzt wird.
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Patentanspruche

1.

10.

Verfahren zur Herstellung eines Kartonprodukts zur Herstellung einer Kartonverpackung mit Rastverschluss, umfas-
send die Schritte

a) Stanzen eines Kartonbogens (1), der einen Zielknoptbereich (2) und einen Knopftbereich (3) umfasst, wobei der
Knopftbereich (3) bis auf wenige Haltepunkte (4a,b), insbesondere bis auf zwei Haltepunkte, ausgestanzt wird und
wobel der Knopfbereich (3) im Inneren des Kartonbogens (1) angeordnet ist, und

c) Erzeugen einer Faltlinie (5), die eine Verbindungslinie (6) zwischen dem Zielknopfbereich (2) und dem Knopfbereich
(3) senkrecht schneidet und sich uber den gesamten Kartonbogen (1) erstreckt und

b) Aufbringen eines Klebstoffes auf den Knopfbereich (3) und/oder den Zielknopfbereich (2), und

c) Falten des Kartonbogens (1) entlang der Faltlinie (5), so dass der Knopftbereich (3) auf dem Zielknopfbereich (2)
aufliegt und der Knopftbereich (3) und der Zielknoptbereich (2) durch den Klebstoff aneinander haften bleiben, so dass
sich ein gefalteter Zustand (1b) ergibt und

d) Ausharten des Klebstoffes in dem gefalteten Zustand (1b).

Verfahren nach Anspruch 1, wobel der Kartonbogen (1) beim Stanzen, bevorzugt durch das Stanzwerkzeug, entlang
der Faltlinie (6) auf einer ersten Seite (7a) geritzt wird und derart gefaltet wird, dass die erste Seite (7a) im gefalteten
Zustand (1b) aussen liegt.

Verfahren nach einem der Anspruche 1 oder 2, wobel der Kartonbogen (1) nur einseitig bedruckt ist und zwar auf
einer zweiten Seite (7b), die im gefalteten Zustand (1b) innen liegt.

Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 3, wobel das Verfahren weiter den Schritt des Auseinanderfaltens des
Kartonbogens (1), nachdem der Klebstoff im gefalteten Zustand (1b) ausgehartet ist, umfasst, wobei der Knopfbereich
(3) aus den Haltepunkten (4a,4b) gerissen wird und ein Verpackungsrohling (1c) resultiert, der eine Offnung (8) an
der Stelle des Knopfbereiches (3) und einen Knopf (9) im Zielknopfbereich (2) aufweist, wobei der Knopf durch den
angeklebten und ausgerissenen Knopfbereich (3) gebildet wird.

Verfahren zur Herstellung einer Kartonverpackung mit einem Rastverschluss, wobeil ein Verpackungsrohling (1¢) nach
Anspruch 4 derart gefaltet wird, dass eine Kartonverpackung resultiert, deren Verschlussseite (10) einen Knopftell
(11) und einen Offnungsteil (12) aufweist, wobei der Knopfteil (11) den Knopf (9) umfasst und der Offnungsteil (12)
die Offnung (8) aufweist und der Offnungsteil (12) zudem zumindest teilweise zweilagig ausgebildet ist, so dass sich
der Knopfteil (11) zumindest teilweise zwischen die beiden Lagen des Offnungsteils (12) schieben lasst, so dass im
geschlossenen Zustand der Knopf (9) in die Offnung (8) eingreift und dort durch eine Federkraft des Kartons des
Knopfteils (11) gehalten wird, bis eine externe Kraft die Federkraft des Kartons uberwindet, so dass sich Knopftell
(11) und Offnungsteil (12) auseinander ziehen lassen.

Kartonbogen im gefalteten Zustand (1b) zur Herstellung einer Kartonverpackung mit Rastverschluss, welcher ein
Kartonbogen mit einer ersten und einer zweiten Seite (7a,7b) ist, der durch eine gerade Faltlinie (5) vollstandig in
eine Knopfbereichshalfte (103) und eine Zielknoptbereichshalfte (102) aufgeteilt wird und der an der Faltlinie so ge-
faltet ist, dass die Zielknopfbereichshalfte (102) auf der Knoptbereichshalfte (103) aufliegt und sich dabei die zweite
Seite (7b) selbst beruhrt und wobei der Kartonbogen einen Knopfbereich (3) aufweist, der mit wenigen Haltepunkten
(4a,4b), insbesondere mit zwel Haltepunkten, mit der Ubrigen Knoptbereichshalfte (103) verbunden ist und der an der
Zielknopftbereichshalfte (102) angeklebt ist.

Kartonbogen im gefalteten Zustand (1b) zur Herstellung einer Kartonverpackung mit Rastverschluss nach Anspruch
6, wobel nur die zweite Seite (7b) des Kartonbogens (1b) und die erste Seite (7a) des Knopfbereichs (3) bedruckt
sind, wobel bevorzugt die erste Seite (7a) des Knopfbereichs (3) nicht bedruckt ist.

Umschlag mit Rastverschluss, hergestellt aus einem Kartonbogen im gefalteten Zustand (1b) nach einem der An-
spruche 6 bis 7.

Schachtel mit Rastverschluss, hergestellt aus einem Kartonbogen im gefalteten Zustand (1b) nach einem der An-
spruche 6 bis 7.

Kartonbogen (1a) zur Herstellung einer Kartonverpackung mit Rastverschluss umfassend

einen rechteckigen Bodenabschnitt (13a) mit zwel Langskanten mit einer ersten Seitenlange und zwel Breitkanten
einer zweiten Seitenlange,

zwei rechteckige Seitenabschnitte (13b, 13b') mit jeweils zwel Breitkanten mit der zweiten Seitenlange und zwel
Hochkanten mit einer dritten Seitenlange,

einen rechteckigen Knopfteilabschnitt (13c') und einen rechteckigen Offnungsteilabschnitt (13c) mit jeweils zwei
Langskanten mit der ersten Seitenlange und zwel Breitkanten der zweiten Seitenlange,

wobel die Seitenabschnitte (13b, 13b') an den Breitkanten des Bodenabschnittes (13a) ansetzen und wobei der Knopt-
teilabschnitt (13c') an der dem Bodenabschnitt (13a) abgewandten Breitkante eines der Seitenabschnitte (13b') an-
setzt, und wobei der Offnungsteilabschnitt (13c) an der dem Bodenabschnitt (13a) abgewandten Breitkante des an-
deren Seitenabschnittes (13b) ansetzt, und
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wobei der Knopfteilabschnitt (13¢') und der Offnungsteilabschnitt (13c) jeweils einen unterbrochenen Falz (14, 14"
aufweisen, die in der Mitte des Knopfteilbeziehungsweise des Offnungsteilabschnitts (13c, 13c¢") parallel zur Breitkante
verlauft und

wobei der Offnungsteilabschnitt (13c) eine Ausnehmung (14a) aufweist, die im Bereich des Falzes (15) eine grosse
Breite aufweist und sich von dort aus symmetrisch verjungend, von dem Bodenabschnitt (13a) weg, uber eine erste
Distanz hinweg erstreckt und

wobei der Offnungsteilabschnitt einen Knopfbereich (3) aufweist, der bis auf wenige Haltepunkte (4a,4b) vollstandig
vom Ubrigen Offnungsteilabschnitt (13c) getrennt ist, der vollstandig in einem Bereich liegt, der einer Geraden entlang
des Falzes (15) gespiegelten Ausnehmung (14a) entspricht und dessen Mittelpunkt in einer Knopfdistanz zu einer
Parallelen der Breitkante am Ort des Falzes (15) des Offnungsteilabschnitts (13c) liegt,

wobel Knopfteilabschnitt (13c') einen Schnitt (14b') in Bogenform aufweist, der eine Lasche (14b) begrenzt, wobel
die Enden des Schnitts (14b') an dem Falz (15) des Knopfteilabschnitts (13c') liegen und zwar in dem Abstand der
grossen Breite voneinander,

wobel der Bereich zwischen den Enden des Schnitts (14b') und die grosse Breite der Ausnehmung (14a) in Bezug
auf eine zu den Langskanten parallelen Mittellinie gleich angeordnet sind und

wobel die Lasche (14b) sich von dem Falz (15') des Knopfteilabschnittes (13c') ausgehend symmetrisch verjungt und
sich von dem Bodenabschnitt (13a) weg, Uber eine zweite Distanz erstreckt,

wobel die zweite Distanz grosser ist als die erste Distanz und kleiner als die Halfte der ersten Seitenlange und wobel
eine Form der Lasche (14b) die Form der Ausnehmung (14a) vollstandig uberdecken kann, und

wobel der Bodenabschnitt (13a) eine Faltlinie (5), bevorzugt einen Ritz, parallel zur Breitkante aufweist, der gegenuber
einer zu den Breitkanten parallelen Mittellinie des Bodenabschnitts (13a) um die Knopfdistanz in Richtung Knopfteil-
abschnitt (13c') verschoben ist.
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