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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 17年 3月 1日 (2005.3.1)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 請 求 項 １
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 請 求 項 １ 】
　 ポ リ カ ー ボ ネ ー ト を リ サ イ ク ル す る 方 法 に お い て 、
　 ポ リ カ ー ボ ネ ー ト 廃 樹 脂 ポ リ カ ー ボ ネ ー ト オ
リ ゴ マ ー を エ ス テ ル 交 換 重 合 装 置 に 添 加 し 、 重 縮 合 反 応 を 進 行 さ せ る 際 に 、 エ ス テ ル 交 換
反 応 系 中 に 含 ま れ る ポ リ カ ー ボ ネ ー ト 重 縮 合 成 分 の OH基 濃 度 を 調 整 す る こ と を 特 徴 と す る
ポ リ カ ー ボ ネ ー ト 樹 脂 の リ サ イ ク ル 方 法 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ １
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ １ 】
　 さ ら に 検 討 を 進 め た 結 果 、 ポ リ カ ー ボ ネ ー ト 廃 樹 脂 を 添 加 す る エ ス テ ル 交 換 反 応 系 の OH
濃 度 を 調 整 す る こ と で こ の 問 題 点 を 解 消 で き る こ と を 見 出 し 、 本 発 明 を 完 成 す る に 至 っ た
。
　 す な わ ち 、 本 発 明 に 係 る ポ リ カ ー ボ ネ ー ト 樹 脂 を リ サ イ ク ル す る 方 法 は 、
　 ポ リ カ ー ボ ネ ー ト 廃 樹 脂 ポ リ カ ー ボ ネ ー ト オ
リ ゴ マ ー を エ ス テ ル 交 換 重 合 装 置 に 添 加 し 、 重 縮 合 反 応 を 進 行 さ せ る 際 に 、 エ ス テ ル 交 換
反 応 系 中 に 含 ま れ る ポ リ カ ー ボ ネ ー ト 重 縮 合 成 分 の OH基 濃 度 を 調 整 す る こ と を 特 徴 と し て
い る 。
　 ま た 、 本 発 明 に 係 る ポ リ カ ー ボ ネ ー ト 樹 脂 を リ サ イ ク ル す る 方 法 は 、
　 重 合 槽 が 複 数 個 連 結 し た 連 続 式 溶 融 重 縮 合 装 置 を 用 い て ポ リ カ ー ボ ネ ー ト 樹 脂 を 製 造 す
る 該 重 縮 合 装 置 の 任 意 の 箇 所 に 、 ポ リ カ ー ボ ネ ー ト 廃 樹 脂 を 供 給 し 、 廃 樹 脂 と の エ ス テ ル
交 換 反 応 お よ び ／ ま た は 重 縮 合 反 応 を 進 行 さ せ る 際 に 、 あ ら か じ め ポ リ カ ー ボ ネ ー ト オ リ

、 ま た は 、 ポ リ カ ー ボ ネ ー ト 廃 樹 脂 お よ び

、 ま た は 、 ポ リ カ ー ボ ネ ー ト 廃 樹 脂 お よ び



ゴ マ ー の 末 端 OH基 濃 度 を 、 最 終 製 品 の 重 合 度 、 目 標 の 重 合 速 度 を 達 成 で き る よ う に 調 整 し
て 重 縮 合 す る こ と を 特 徴 と し て い る 。
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