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RESUMO

"DISTRIBUIDOR"

O presente invento diz respeito a um dispositivo
(100) para a armazenagem e a distribuigao de produtos. Em
particular, 0 presente invento diz respeito a um
dispositivo (100) para a armazenagem e a distribuicdo de
componentes inter-reactivos em que os componentes inter-
reactivos sao misturados eficientemente quando da extrusdo

ou expulséo.
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DESCRICAQO

"DISTRIBUIDOR"

CAMPO DO INVENTO

O presente invento diz respeito a um dispositivo
para a armazenagem e distribuicaoc de produtos. Em
particular, 0 presente invento diz respeito a um
dispositivo para a armazenagem e a distribuig¢do de
componentes inter-reactivos em que os componentes inter-
reactivos sao misturados eficientemente quando da extrusdo

ou expulséo.

ANTECEDENTES DO INVENTO

540 bem conhecidos da técnica os dispositivos de
distribuicdo em forma de cartuchos. Em muitos casos, ¢é
necessario misturar conjuntamente pelo menos dois
componentes diferentes. Na mistura, os componentes podem
reagir e, usualmente, endurecer. Este tipo de tecnologia é
comummente usado em  ancoragens quimicas, adesivos,

vedantes, processamento de alimentos e aplica¢bes médicas.

Um dispositivo de distribuicdo prévia que requer
a mistura de diferentes componentes compreende usualmente
dois ou mais compartimentos moldados separados, 1sto ¢,

cartuchos. Estes compartimentos moldados alojam, cada um
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deles, o0s respectivos componentes que sdo misturados na
extrusdo ou expulsao através de um orificio. Adicionalmente
tipos prévios de dispositivos de distribuigdo tém varias
limitagdes tal como custos de "preparagao de ferramentas
para operagdao em maquinas" significativos para execugdo dos
cartuchos moldados separados. Os cartuchos moldados sao
também fornecidos usualmente em tamanhos pré-determinados
significando isso que LE:Te) requeridos diferentes
dispositivos de distribuicdo e pistolas de pressao para
cada tipo diferente de cartucho. Além do mais, nestes tipos
de dispositivo, sdao usualmente requeridos pelo menos dois
émbolos para obter a mistura correcta dos diferentes
componentes, acrescendo ainda mais a complexidade e o custo

desse dispositivo.

O documento EP (0754633 refere-se a sistemas de
cartucho em dispositivos de distribuicdo adequados para a
distribuicao de composicdes multi-componentes inter-
reactivos. O sistema revelado no documento EP 0754633
compreende um grampo que ¢ impelido manualmente para fora
de um recipiente de maneira que um cartuchc flexivel
contendo dois tipos separados de material estende-se para
além da tubeira do dispositivo de distribuicdo. A
extremidade saliente do cartucho é entdo cortada com uma
faca ou com um par de tesouras. Na extracgdo do referido
material, estd previsto que os diferentes componentes sejam
misturados. Todavia, existe um certo numero de problemas
com esse sistema. Em primeiro lugar, o grampo € muito

dificil de empurrar para o exterior, significando gque ¢



EP1596995 -3 -

muitas vezes essencial um par de alicates para empurrar o
grampo para o exterior, Além disso, o uso de uma faca ou de
tesouras é perigoso para um utilizador dado que é reqguerido
un valor de pressao significativo para cortar o cartucho
aberto., Além do mais, no corte do cartucho aberto, algum do
material derrama-se para o exterior, o que torna necessdria
a limpeza das tesouras/faca e/ou da extremidade do

cartucho.

O documento DE 29606463 Ul diz respeito a um
dispositivo de distribuicédo que compreende cartuchos
separados tendo, cada um deles, o0s seus préprios meios de

vedacao.

O documento US-A-6.048.201 diz respeito a um
dispositivo para mistura e distribuicdo de um composto de
moldagem multi-componentes. O dispositivo  compreende
cartuchos separados o0s guals tém os seus proprios meios de

vedacao.

O documento US-A-5.304.396 diz respeito a um
método para vedag¢do de condutas de cabos utilizando um bico
pulverizador que inclui pelo menos dols compartimentos para
manter as composi¢des quimicas espacadas entre si enquanto
¢ utilizado um émbolc para forgar simultaneamente as
composi¢des quimicas para fora dos compartimentos. Todavia,
este documento ndo se refere a um simples meio de vedacgdo

susceptivel de se poder romper.
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O documento CB-A-2.019.952 diz respeito a um
cartucho composto contendo duas composigbes de £fluidos
diferentes que se curam ao misturar-se. As composigdes
diferentes estao em compartimentos separados no interior do
cartucho, Todavia, 0s cartuchos reguerem um corte que esta

em contraste com o presente invento.

E um objectivo de pelc menos um aspecto do
presente invento obviar ou mitigar pelo menos um ou mais

dos problemas mencionados anteriormente.

E um outro objectivo de pelo menos um aspecto do
presente invento fornecer um dispositivo de distribuigdo

que seja facil de usar.

E ainda um outro objectivo de pelo menos um
aspecto do presente invento fornecer um reciplente para
produtos o qual possa entaoc ser usado para distribuir o

produto de uma maneira simples e eficaz.

Um outro objectivo de pelc menos um aspecto do
presente invento é fornecer um recipiente para um produto
gquimico multi-partes que permita que as partes componentes
se mantenham separadas para fins de armazenagem, mas depois
permita que as partes componentes sejam trazidas ao

contacto umas com as outras quando requerido para uso.

E ainda um outro objectivo de pelo menos um

aspecto do presente invento fornecer um dispositivo para
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armazenagem de produtos que também possa ser usado para

distribuicgao precisa dos produtos quando for requerido.

SUMARIO DO INVENTO

De acordo com um primeiro aspecto do presente
invento, ¢ fornecido um dispositivo para a armazenagem e
distribuic¢do de um produto, o dispositivo para armazenar €

distribuir o produto compreendendo:

um cartucho que contém pelo menos duas
camara separadas; e
uma caixa exterior essencialmente rigida

adaptada para receber o cartucho,

em que os produtos a serem distribuidos sao
vedados no cartucho com um meio de vedacdo susceptivel de
se poder romper, o meio de vedagdo susceptivel de se poder
romper formando uma zona fragilizada capaz de rotura quando

¢ aplicada pressao ao cartucho.

Quando da rotura da zona fragilizada, o conteudo

total do cartucho é distribuido.

O cartucho pode ser numa forma "semelhante a uma
salsicha™ e pode ser formado em qualgquer dispositivo de
extrusdao tal como um dispositivo de fazer salsichas

comestivels adaptado.



EP1596995 -6 -

O cartucho pode ser feito de um filme flexivel
fino com uma resisténcia elevada a rotura. O cartucho pode
ser feito de qualquer material pldstico adequado tal como o
polietileno. Alternativamente, o cartucho pode ser feito de

uma folha de metal/liga.

Tipicamente, © material que forma o cartucho nao
é excessivamente eldstico. Se o material for excessivamente

eldstico, o dispositivo nao funcionarad correctamente.

O material que forma o cartucho pode também ser
escolhido de maneira gue ndo reaja e/ou nao se deteriore no

contacto com os componentes nele contidos.

Tipicamente, o cartucho pode compreender uma
pluralidade de cémaras separadas e, em particular, pelo
menos duas cémaras. As diferentes camaras podem conter
diferentes componentes gue se pretende misturar. As cdmaras
podem ser de volumes diferentes e podem, por isso, conter
quantidades diferentes dos diferentes componentes. Por
exemplo, o volume numa primeira cémara pode ser 40% do
volume total do cartucho e, na segunda cadmara pode ser 60%
do volume total do cartucho; o volume na primeira cédmara
pode ser 20% do volume total do cartucho e na segunda
camara pode ser 80% do volume total do cartucho; e o volume
na primeira cémara pode ser 10% do volume total do cartucho
e, na segunda cédmara pode ser 90% do volume total do

cartucho.
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Convenientemente, na formagao inicial, o© cartucho
pode ter duas extremidades abertas. Uma vez dque o0
componente ou componentes sac extrudidos no interior da
camara ou de camaras separadas do cartucho, as extremidades
do cartuche podem ser seladas com qualquer meio de vedacgao
adequado. A vedagdo para a extremidade do cartucho que ¢é
concebida para se romper pode ser feita mais enfraquecida
do que uma vedac¢do na outra extremidade do cartucho. O meio
de vedagao pode compreender um grampo de vedagdao que pode
ser susceptivel de ser solto sob pressdo. Alternativamente,
guaisquer outros meios de vedacado adeguados tais como
amolgamento, colagem, vedacao por calor ou qualquer forma

de tapamento ou sujeic¢ao podem ser usados.

De preferéncia, guando da libertac¢do dos meios de
vedacdo, os diferentes elementos contidos no cartucho podem
misturar-se uns com 0S8 outros praticamente em simulténeo.
Isto ocorre dado que um s6 meio de vedacdo veda todo ©
conteudo do cartucho. A mistura pode ocorrer imediatamente

significando que pode ser obtida uma mistura eficiente.

De preferéncia, a caixa exterior essencialmente
rigida pode ser um elemento cilindrico oco feito de
qualguer plastico, metal ou material de liga adequado. A
caixa exterior pode ter uma sec¢do cilindrica interior que
pode ser de didmetro constante desde uma extremidade até a
outra. Alternativamente, o elemento cilindrico numa extre-

midade pode ter um didmetro reduzido.
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Tipicamente, a caixa exterior estd adaptada para
receber o cartucho e forma uma adaptagdo ajustada com as
paredes exteriores do cartucho. A distédncia entre a caixa
exterior e o cartucho pode ser cerca de 1-10 mm ou, de
preferéncia, cerca de 5 mm., Isto pode evitar a expansao
radial (isto é, dilatacdo) guando da aplicag¢do de pressao a

uma extremidade do cartucho.

Convenientemente, pode ser aplicada pressao a uma
extremidade do cartucho flexivel através de guaisquer meios
adequados tal como qualquer tipo de pistola de distribui-
¢ao. A pressao pode ser aplicada manualmente ou por via de
um émbolo pneumadtico. Tipicamente, a pistola de
distribuicdo pode ser uma pistola de mastique normalizada
como a que pode ser encontrada em muitos armazéns DIY.
Alternativamente, qualguer émbolo do tipo seringa ou émbolo

do tipo parafuso pode ser usado.

Convenientemente, pode haver uma cémara de
expansdao no interior da qual o cartucho se pode expandir
parcialmente. O dispositivo pode ser adaptado de modo que
quando é aplicada pressac a uma extremidade do cartucho, a
expansdo na direccdoc axial é impedida de modo que, na
extremidade oposta a qual a pressdo € aplicada, o cartucho

deforma-se para uma configurag¢do bolbosa inicial.

De preferéncia, a caixa exterior compreende
ombros de reac¢do integral que apciam no e impedem que 0

cartucho se mova mais ao longo do comprimento longitudinal
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da caixa exterior quando é aplicada pressac. 0Os ombros de
reacgdo podem ser adaptados a forma do cartucho e podem ser
essencialmente cdncavos. A zona de contacto de superficie
actual entre o ombro de reacgdao e o cartucho pode ser
especificamente escolhida. Se hd meior superficie de
contacto entre o ombro de reacgdo e o cartucho, sera
necessadrio aplicar maior pressdo para remover o meio de
vedacdo do cartucho e o material que forma o cartucho pode
romper em qualquer ponto especifico, significando que
componentes diferentes em cémaras diferentes podem ndo se
misturar. Alternativamente, se h&d uma superficie de
contacto muito pequena entre os ombros de reacgaoc e o0
cartucho, o cartucho serd empurrado através da caixa

exterior sem que o meio de vedacdo se rompa.

Num modo de realizacdo alternativo, o ombro de
reacgdo pode ser formado a partir de uma insercao separada
que pode ser inserida na caixa exterior. Ainda numa outra
alternativa, o cartucho pode ser colado a parte lateral da
cailxa exterior impedindoc, por 1sso, o movimento ao longo do

comprimento da caixa exterior.

Tipicamente, a cédmara de expansdo pode ser
integralmente formada na caixa exterior durante a moldagem
inicial. Alternativamente, a camara de expansdo pode ser
formada por uma unidade adaptadora separada a gual pode ser
colocada na caixa exterior. Numa outra alternativa, a
cémara de expansdo pode estar contida no interior de um

elemento de tubeira separado.
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Convenientemente, o dispositivo compreende um
elemento de tubeira que pode ser adaptado a uma extremidade
da cailxa exterior por wvia de, por exemplo, uma rosca de
parafuso. A tubeira pode incluir uma unidade misturadora
integral a qual ainda ajuda a mistura dos diferentes
produtos no cartucho flexivel. Alternativamente, a unidade
misturadora pode ser um item separado e pode ser inserida
no interior da tubeira. De preferéncia, o didmetro da
tubeira ¢é suficientemente largo para impedir o bloqueio

guando da libertag¢ao do meio de vedagédo.

A tubeira pode também incluir meios para prender
0 meio de vedagdo tais como uma cruzeta. A cruzeta pode ser
fixada a wunidade misturadora ou pode ser integralmente

formada na entrada da tubeira.

De preferéncia, o meio de vedacdo pode ser
formado de qualquer metal ou material pldastico tal como
aluminio macio ou arame de ago o qual é enrolado em torno
das extremidades do cartucho. O meio de vedacdo ndo esta
fixado muito apertadamente ou muito fortemente porque isto
impedira a libertagdo do meio de vedagdo quando é aplicada
pressdo ao cartucho. E também preferido que quaisquer
extremidades agugadas formadas pelo meio de vedagdo possam
ser situadas longe do cartucho flexivel evitando, assim,

qualquer possivel perfuracdo do cartucho.

Uma vantagem do dispositivo é que, uma vez que O

conteudo do cartucho € esvaziado, o cartucho vazio pode ser
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removido e colocado um novo cartucho. O dispositivo pode,
por 1isso, ser reutilizdvel. O cartucho vazio pode ser
removido pela simples accao de destacar a pistola de
pressao do cartucho. Para facilitar a remog¢do do cartucho
vazio, a caixa exterior pode ter uma abertura com

dobradicas para permitir uma entrada fdcil ao utilizador.

De preferéncia, o filme que forma o cartucho é
adaptado de maneira gue, quando da expansdo na camara de
expansdo, o filme se estende parcialmente pelo interior da
camara de expansdo. Isto pode evitar a mistura de
diferentes componentes e pode, por isso, impedir a entrada
de quaisquer materiais endurecidos ou misturados para o
interior do dispositivo. Isto pode permitir ao dispositivo
ser usado numa data posterior sem esvaziar completamente o

conteudo do cartucho.

Tipicamente, o dispositivo pode ser usado para
fornecer produtos para uso em ancoragens guimicas,
vedantes, processamento de alimentos e aplicacgbes médicas.
0 uso de ancoragens quimicas inclui pernos de fixagdo em
alvenaria/betdo, formagdo de um encaixe de perno e ligagdes

de reforgo de barra instaladas posteriormente.
Os componentes destinados a serem misturados
podem  incluir quaisquer resinas adequadas, epdxidos,

poliésteres e ésteres de vinilo.

De acordo com um segundo aspecto do presente
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invento, ¢ fornecido um método para distribuicdoc de um

produto, o método compreendendo:

a 1lnsercgao de um cartucho contendo pelo menos
duas cadmaras separadas e um Unico meio de vedagdo
susceptivel de se poder romper no interior de uma caixa
exterior essencialmente rigida que estéd adaptada para
receber o cartucho; e

a aplicagcao de pressao ao cartucho, aumentando,
por isso, a pressdo no interior do cartucho até um ponto em
gue © unico meio de vedagdo susceptivel de se poder romper

rompe, permitindo ao conteudo do cartucho ser distribuido.

Tipicamente, o cartucho compreende uma plurali-

dade de camaras contendo diferentes componentes.

De preferéncia, quando da rotura de uma zona
enfraquecida, os diferentes componentes no cartucho podem

ser misturados simultaneamente.

E também fornecido um kit compreendendo:

um cartucho contendo pelo menos duas camaras
separadas e um Unico meio de vedagdo susceptivel de se
poder romper quando da aplicagdo de pressao ao cartucho;

uma caixa exterior essencialmente rigida que estd
adaptada para receber o cartucho; e

uma pistola distribuidora.
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De preferéncia, a pistola distribuidora é uma

pistola de mastique normalizada.

De preferéncia, o kit pode ser usado para

misturar simultaneamente diferentes componentes.

E também fornecido um cartucho que compreende um
tnico meio de vedagdo susceptivel de se poder romper quando
da aplicacgao de pressao ao cartucho e em que o cartucho
compreende pelo menos duas cémaras separadas contendo
materiais diferentes que sao susceptiveis de poder ser

distribuidos quando da aplicagido de pressao.
Tipicamente, quando da rotura da zona enfraqueci-
da, os materiais nas cémaras separadas podem misturar-se

simultaneamente uns com 0s Outros.

Convenientemente, o cartucho é feito de um filme

fino, flexivel com uma elevada resisténcia a rotura.

Tipicamente, o cartucho ¢ numa forma "semelhante

a uma salsicha".

BREVE DESCRICAO DOS DESENHOS

Os modos de realizag¢do do presente invento serdo
agora descritos, apenas a titulo de exemplo, fazendo

referéncia aos desenhos anexos, nos guais:
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as Figuras 1A, 1B e 1C sao representagles
esquemdticas de dispositivos de distribuicdo de acordo com

um primeiro modo de realizacgaoc do presente invento;

as Figuras 2A-2E sao representagdes esquematicas
do funcicnamento de dispositivos de distribuic¢ao de acordo

com um segundo modo de realizagdo do presente invento;

as Figuras 3A-3C sao representagdes esquemdticas
de dispositivos de distribuicado de acordo com um terceiro

modo de realizagado do presente invento;

as Figuras 4A e 4B sdo representagdes esquemdti-
cas de dispositivos de distribuig¢do de acordo com um gquarto

modo de realizagadao do presente invento;

as Figuras bH5A e 5B sao representacgdes esquema-
ticas de dispositivos de distribuicdo de acordo com um

quinto modo de realizagdaoc do presente invento;

as Figuras 6A e 6B sao representagdes esquemad-
ticas de dispositivos de distribuicdo de acordo com um

sexto modo de realizacgdo do presente invento;
as Figuras 7A e 7B sao representagdes esquemid-
ticas de um elemento de mistura de acordo com um modo de

realizacao do presente invento;

as Figuras 8A e 8B 580 representacdes
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esquemdticas de um outro elemento de mistura de acordo com

um modo de realizacao do presente invento;

as Figuras 9A-9C sdao representagdes esquemdticas

de diferentes caixas de acordo com o presente invento; e

a Figura 10 € uma representagdo esquematica do

comprimento de filme que se estende para além de um grampo.

DESCRICAQC DETALHADA

Fazendo referéncia as Figuras 1A e 1B, ha
representacdes esquemdticas de dispositivos de distribui-
cao, geralmente designados por 100. O dispositivo 100
compreende uma caixa oca cilindrica essencialmente rigida
102. A superficie interior 104 da caixa 102 tem uma secgao
essencialmente tubular que forma uma abertura larga 106
numa primeira extremidade da caixa 102 e uma abertura mais
estreita 108 numa segunda extremidade da caixa 102. Em
direcgdo a segunda extremidade da caixa 102, o didmetro da
superficie interior 104 da caixa 102 estreita, em primeiro
lugar por via de um ombro 110 © qual entdo se estende por
um periodo ao longo de uma secg¢do de didmetro reduzido 112.
H4 entdo uma outra redugdoc no didmetro por via uma superfi-
cie chanfrada 114 para uma secg¢do tubular de didmetro final
reduzido 116. A zona da caixa 102 que se estende entre o
ombro 110 e a abertura estreita pode ser designada como uma
cémara de expansdo 117. Na superficie exterior da seccdo

tubular 116 hd uma rosca de parafuso 118. A caixa cilindri-
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ca 102 ¢é feita de gqualguer pldastico adequado ou de um

material metal/liga.

Tal como é mostrado na Figura 1A, a caixa cilin-
drica 102 é usada para receber comodamente um cartucho 120
gque pode ser descrito como sendo de forma "semelhante a uma
salsicha". O cartucho 120 compreende duas cdmaras separadas
122, 124 qgue sédo fixadas uma a outra por via de meios
adesivos na configuracao "semelhante a uma salsicha". A
camara 122 contém um componente A e a camara 124 contém um
componente B. As cémaras 122, 124 sdo unidades separadas

seladas.

As cémaras 122, 124 sao formadas de um material
fino que tem um grau de flexibilidade limitado. Todavia, ©
material ndo é muito eldstico, caso contrdrio o material
esticar-se-ia simplesmente gquando fosse aplicada pressao. O
material tem também uma elevada resisténcia a rotura para
impedir o cartucho 120 de abrir rebentando i1nadvertida-
mente. O material ¢é também especificamente escolhido de
maneira a ser inerte perante o0s materiails que elas contém.
0 material pode ser feito de qualquer plastico adequado,

polimero ou material de folha de metal.

As extremidades do cartucho 120 sac fechadas com
grampos 126 uma vez que 0s componentes A e B tenham sido
inseridos no interior das respectivas cémaras 122, 124.
Qualguer tipo de dispositivo adequado é usado para formar o

cartucho "semelhante a uma salsicha” 120. Por exemplo, pode
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ser usado um dispositive de fazer salsichas comestiveis. Os
grampos 126 sao formados de arame de aluminio relativamente
macio e sao enrolados em torno das extremidades das cémaras
122, 124 para impedir qualquer perda dos componentes A e B
durante a armazenagem ou a colocagao inicial na caixa 102.
E requerida uma fixacdo cuidada dos grampos 126 para que
guaisquer extremidades agugadas formadas pelos grampos 126
nao perfurem o cartucho em qualquer momento durante o uso

do dispositivo de distribuigao 100.

Nas Figuras 1A e 1B, ¢é também mostrado um prato
de compressdao traseiro 128 que tem uma superficie cdncava
130 adaptada para engatar com o cartucho 120. O prato de
compressao traseiro 128 compreende um recesso central 129

que o grampo 126 insere no engate com o prato traseiro 128.

As Figuras 1A e 1B também mostram que o disposi-
tivo compreende uma tubeira de mistura, geralmente
designada por 132. A tubeira de mistura 132 tem uma
abertura 134. Em torno da abertura 134 ha uma rosca 136 que
estd adaptada para roscar na rosca 118 na caixa 102. A
tubeira de mistura 132 tem uma cdmara espiral integral 138

gque ajuda a mistura dos componentes A e B.

A Figura 1A mostra que o cartucho 120 é fixado,
de maneira apertada, no interior da caixa 102. E importante
observar que o0s lados do cartucho 120 sdo fechados em
direccdo a ou encostam-se a superficie interior 104 da

caixa 102 restringindo, por 1isso, qualquer forma de
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deslocamento radial. Além do mais, o cartucho 120 engata de
encontro ao ombro 110 e impede que o cartucho 120 se

desloque algo mais ao longo da caixa 102.

A Figura 1C mostra o dispositivo tal como esta
ilustrado nas Figuras 1A e 1B fixado a uma pistola de

distribuicao 180.

As Figuras 2A-2E representam a caixa 102 de
acordo com um segundo modo de realizacdo do presente
invento. S3do usados numerais de referéncia similares aos
usados nas Figuras 1A e 1B mas tendo o prefixo "2". O
recipiente 202 é similar & caixa 102 nas Figuras 1A e 1B,
com excepgdo do facto de gue ha uma diferenga na superficie
214 na caixa 102 que reduz o didmetro da superficie
interior 204 da caixa 102. A superficie 214 reduz o
didmetro numa maneira cbncava mais suave, minimizando

gqualsquer arestas agu¢adas que possam furar o cartucho 120.

As Figura 2A-2E mostram progressivamente o efeito
no cartucho 120 gquando a pressac ¢ aplicada numa
extremidade. A pressdo ¢é aplicada por uma pistola de
mastique (ndo mostrada). Na Figura 20, ¢é claro que o
cartucho 220 compreendendo cémaras separadas 222, 224 enche
a cdmara de expansdo 217 na extremidade do recipiente 202 e
encosta-se a superficie interior 204 da caixa 202. Deve
também ser observado gue os ombros 210 impedem o cartucho
220 de ser meramente empurrado ao longo do recipiente 202.

A superficie interior 204 da caixa oca 202 também impede ©
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cartucho 220 de ser meramente expandido axialmente. Quando
da aplicacgao de pressac ao cartucho 220, a extremidade nao
suportada do cartucho 220 expande-se de uma forma bolbosa
no interior da cémara de expansdo 217 tal como € mostrado
nas Figuras 2B e 2C e, eventualmente, enche completamente a

cadmara de expansdo 217, tal como é mostrado na Figura 2D.

Quando da aplicacdo de nova pressido, a pressao
hidrostatica no interior do cartucho 220 forga eventual-
mente o grampo 226 para fora, tal como é mostrado na Figura

2E.

Tal como é mostrado na Figura 2E, o filme do
cartucho 220 estende-se parcialmente ao longo da secgéo
mais estreita da caixa 202 o que ajuda a impedir qualquer

endurecimento do material no seu interior.

Quando da remoc¢ao do grampo 226, 0S5 componentes A
e B no interior das camaras separadas 222, 224 estdo livres
para serem extrudidos quando da aplicacao de nova pressao

por intermédio da pistola de distribuicgdo.

Além do mais, gquando da libertacg¢do do grampo 226,
0s componentes A e B sdo libertados praticamente em
simulténeo permitindo aos diferentes compconentes mistura-

rem-se eficientemente.

As Figuras 3A-3C mostram um terceiro modo de

realizacao do presente invento. Uma vez mais, sao utiliza-
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dos sinais de referéncia similares aos que foram
previamente usados, com o prefixo "3". As superficies
laterais 314 sao de forma cbncava para suportar o cartucho
320 quando é aplicada uma pressao por intermédio de uma
pistola de distribuigao. O cartucho 320 enche a cémara de
expansao 317 na extremidade do recipiente 302. A Figura 3C
mostra o grampo 326 sendo forgado para fora devido a
pressdo acrescida, sendo mostrado com o comprimento minimo
entre uma tubeira e o filme, o gque impede o endurecimento e
bloqueio dos componentes A e B se a extrusdo do material é

parada em qualquer momento.

As Figuras 4A e 4B representam um quarto modo de
realizacao do presente invento. Sao wusados sinais de
referénecia similares aos que foram utilizados, com ©
prefixo "4". Na Figura 4B, o cartucho 420 é mostrado no
interior da caixa 402. Neste modo de realizagdo, a caixa
402 compreende uma secg¢do tubular alongada 404 de didmetro
uniforme. Nao hd, por esse motivo, cémara de expansdo na
caixa 402 na insergdo do cartucho 420. Todavia, tal como é
mostrado nas Figuras 4A e 4B, a tubeira de mistura 432
compreende uma cadmara de expansdo 417 por via da qual o
cartucho 420 se pode expandir no interior, gquando da
aplicagao de pressao na extremidade oposta. O recipiente
402 tem ombros 410 que impedem o cartucho 420 de ser
deslocado longitudinalmente quando da aplicagac de pressao.
Adicionalmente, o recipiente 402 1impede o deslocamento
axial do cartucho 420 qgquando da aplicacdo de pressdo. O

cartucho 420 expandir-se-4a, por isso, no interior da camara
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de expansao 417. Eventualmente, tal como foil discutido
anteriormente, © grampo 426 libertar-se-4, uma vez que foi
obtida uma pressdo hidrostédtica interna especifica no

recipiente 420.

As Figuras DA e 5B mostram um quinto modo de
realizagao. Sao usados sinais de referéncia similares aos
que foram utilizados, com o prefixo "5". Neste modo de
realizagao, ¢é usada uma caixa oca cilindrica normalizada
502 que tem um didmetro interior essencialmente uniforme.
Para criar uma cdmara de expansdo 517 para que o cartucho
520 se expanda no seu interior, é inserido um adaptador 540
na caixa 502 tal como é mostrado na Figura bHA. O adaptador
540 compreende um ombro 510 que 1impede o movimento
longitudinal do cartucho 520. Uma sec¢do de circunferéncia
reduzida 512 e uma superficie adicional 514 reduzem ainda o
didmetro da caixa 502. O funcionamento do cartucho 502 ¢é
geralmente 0 mesmo que aquele que fol descrito anterior-

mente.

As Figuras 6A e 6B representam um dispositivo de
distribuicdo, geralmente designadc por 600, que é essen-
clalmente similar ao que foli descrito anteriormente. Os
numerais de referéncia tém o prefixo "6". A diferenga no
dispositivo de distribuig¢do 600 é que ha um adaptador de
tubeira 650 que é susceptivel de ser fixado ao recipiente
602. Isto permite que seja usada uma gama de tubeiras de
mistura 632 permitindo que sejam obtidos diferentes fluxos

de material.
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No presente invento hd o problema potencial de
gue © grampo usado para reter os diferentes componentes nas
suas céamaras respectivas pode bloguear a extrusdo dos
componentes. Para ultrapassar este problema, podem ser

criados meios para prender O grampo.

O modo de realizacado mostrado nas Figuras 7A e 7B
compreende um cruzeta 762 numa extremidade do elemento de
mistura 760. Tal como é mostrado na Figura 7B, quando da
libertacdo do grampo 726, a cruzeta 762 impede o grampo 726

de entrar no corpo principal da tubeira de mistura 732.

As Figuras B8A e 8B representam outro modo de
realizacdo em que uma tubeira de mistura 832 compreende uma
sec¢do transversal 862 a qual, uma vez mais, prende um
grampo 826 antes que ele entre no corpo principal da

tubeira de mistura 832.

Embora modos de realizagao especificos tenham
sido mostrados anteriormente, pode ser observado dque
realizagdes que tenham base nos modos de realizacgdo
descritos podem ainda cair dentro do dmbito do invento. Por
exemplo, pode haver qualquer numero de cdmaras diferentes e
0s cartuchos podem ser de qualquer tamanho adequado.
Adicionalmente, pode ser usado qualquer tipo de vedagdo
para fechar as extremidades das cémaras. Além do mais, o
meio de vedagdo pode estar fixado de uma maneira
relativamente folgada, significando que €& necessdrio

aplicar apenas um valor de pressdac minimo para forgar o
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meio de vedagao para fora do cartucho.

EXEMPLOS

EXEMPLO 1

As Figuras 9A-9C representam diferentes
comprimentos de filme gue se estende para além de um
grampo. 0Os modos de realizacdo mostrados nas Figuras 9 A e
9B requerem uma pressao muito alta para forgcar o grampo
para fora da caixa. A Figura 9C representa mais um modo de
realizagao preferido c¢com o filme estendendo-se uma

distlncia relativamente pequena para além do grampo.

A Figura 10 define a disténcia que o filme se
estende para trds do grampo pelo simbolo de referéncia ‘A’.
A Tabela 1 que se segue mostra gque o grampo sé se solta
cquando o filme se estende 4 mm ou 2,5 mm para além do

grampo.
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Tabela 1
Ensaio A (mm) Modo de Rompimento
1 10 Filme
2 11 Filme
3 11 Filme
4 10,5 Filme
5 8 Filme
6 7,5 Filme
7 6 Filme
8 5 Filme
9 4 Grampo
10 2,5 Grampo

Lisboa, 6 de Marcgo de 2007
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REIVINDICAGCOES

1. Dispositivo (100) destinado a armazenar e

distribuir um produto, © dispositivo (100) compreendendo:

um cartucho (120) contendo, pelo menos, duas
camaras separadas (122, 124); e
uma caixa exterior essencialmente rigida (102)

destinada a receber o cartucho (120),

em que o0s produtos a serem distribuidos estdo fechados, de
maneira estanque, no cartucho (120) por um meio de vedacdo
susceptivel de se poder romper, © Unico meio de wvedagdo
susceptivel de se poder romper formando uma zona de
enfraquecimento susceptivel de rotura guando é aplicada uma

pressdo ao cartucho (120).

2. Dispositivo (100) de acordo com a
reivindicagao 1, em gue o cartucho (120) ¢é feito de um

filme fino, flexivel, com uma elevada resisténcia a rotura.

3. Dispositivo (100) de acordo com a
reivindicagdao 1, em gque o cartucho (120) é feito de uma

folha metal/liga.

4, Dispositivo (100) de acordo com qualquer uma
das reivindicac¢bes precedentes, em gue o cartucho (120)

compreende uma pluralidade de cédmaras separadas (122, 124)
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em que cada camara separada contém compostos diferentes

destinados a serem misturados.

5. Dispositivo (100) de acordo com a
reivindicagdao 1, em que o meio de vedagdo compreende uma
flange de estanquidade (126) que ¢é susceptivel de ser

libertada sob pressao.

6. Dispositivo (100) de acordo com qualquer uma
das reivindicag¢des precedentes, em que, a libertacdo do
meio de wvedagdo, faz com que os compostos diferentes do

cartucho se misturem essencialmente uns com 0s outros.

7. Dispositivo (100) de acordo com qualquer uma
das reivindicag¢Bes precedentes, em gque a caixa exterior
(102) estd adaptada para receber o cartucho (120) e
estabelece um ajuste apertadc com as paredes exteriores do

cartucho (120).

8. Dispositivo (100) de acordo com gqualquer uma
das reivindicag¢bes precedentes, em que é aplicada pressdo a
uma extremidade do cartucho (120) por intermédioc de um

pistola de distribuigdo.
9. Dispositivo (100) de acordo com qualquer uma
das reivindicag¢bes precedentes, em que o cartucho (120) se

expande numa camara de expansdo (117).

10. Dispositivo (100) de acordo com gqualguer uma
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das reivindicacgBes precedentes, em que a caixa exterior
(102) compreende ombros de reacgaco (110) que se apoiam de
encontro ao cartucho (120) e impedem o cartucho (120) de se
mover mais do longo do comprimento longitudinal da caixa

exterior (102) quando é aplicada uma pressao.

11. Dispositive (100) de acordo com qualquer uma
das reivindicag¢des precedentes, em que o dispositivo (100)

compreende ainda uma tubeira (132).

12. Dispositivo (100) de acordo com a
reivindicagdo 11, em que a tubeira (132) compreende uma
unidade de mistura integral (138) que facilita mais a

mistura dos diferentes componentes.

13. Dispositive (100) de acordo com qualquer uma
das reivindicagdes 11 ou 12, em que a tubeira (132) também

compreende meios para prender o meio de vedacgao.

14. Dispositive (100) de acordo com qualquer uma
das reivindicacgdes precedentes, em que o0 meic de vedagdo é
formado por qualquer metal ou material plastico tal como
arame de aluminio ou de ago o qual estd enrolado em torno

das extremidades do cartucho.

15. Dispositive (100) de acordo com qualquer uma
das reivindicagdes precedentes, compreendendo ainda uma

pistola de distribuicg¢ao (180).
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16. Dispositivo (100) de acordo com a
reivindicacao 15, em que a pistola de distribuicgdo (180) ¢é

uma pistola de mastique normalizada.

17. Dispositivo (100) de acordo com qualquer uma
das reivindicagdes precedentes, em que o0s materiais
diferentes em, pelo menos, duas camara separadas (122, 124)
sdo escolhidos de entre os seguintes: resinas, epdxidos,

poliésteres e esteres vinilicos.

18. Utilizacdo de um dispositivo (100), de
acordo com qualquer uma das reivindicag¢des precedentes,
para distribuir produtos para usoc em ancoragens guimicas,
produtos de vedacgédo, processamento de alimentos e

aplicac¢des médicas.

19. Método para distribuig¢do de um produto, o

método compreendendo:

a inserc¢dao de um cartucho (120) contendo, pelo
menos, duas cdmara separadas (122, 124) e um s6 meio de
estanquidade a rotura numa caixa exterior essencialmente
rigida (102) a qual estd adaptada para receber o cartucho
(120); e

a aplicagdo de uma pressdo ao cartucho (120) para
aumentar, por isso, a pressao no interior do cartucho (120)
até um valor perante o qual o referido simples meio de
vedacdo susceptivel de se poder romper permitindo a

distribuicdo do contetdo do cartucho (120).
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20. Método de acordo com a reivindicagao 19, em
que o cartucho (120) compreende uma pluralidade de cémaras

(122, 124) contendo diferentes compostos.

21. Método de acordo com qualguer uma das
reivindicagbes 19 ou 20, em que a rotura da zona
enfraquecida provoca a mistura do diferentes componentes no

cartucho (120).

Lisboa, 6 de Marcgo de 2007



111 -

EP1596995

08l




EP1596995 211 -

Fig.2D

Fig.2E
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