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(54)实用新型名称

一种配电柜接线铜排折弯器

(57)摘要

本实用新型公开了一种配电柜接线铜排折

弯器，属于铜排折弯工具技术领域。底板顶部固

定连接有龙门架，龙门架的横梁正下方的底板上

设有V槽下模，龙门架的立柱上均设有能够上下

滑动的滑块，滑块间固定有升降横梁，升降横梁

中间设有通过夹板夹持固定的折弯刀，在V槽下

模后方设有铜排定位机构，在升降横梁与龙门架

的横梁间设有升降机构，升降机构包括菱形连杆

机构、丝杠、减速器、伺服电机驱动器和脚踏开

关，脚踏开关通过伺服电机驱动器控制伺服电机

的正反转，伺服电机通过丝杠控制菱形连杆机构

的升降，从而控制折弯刀的升降，实现折弯。
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1.一种配电柜接线铜排折弯器，其特征在于：包括底板（1）、龙门架（2）、定位座（3）、V槽

下模（4）、滑块（5）、升降横梁（6）、夹板（7）、折弯刀（8）、升降机构、凳子（14）和铜排定位机

构，底板（1）固定在桌子或凳子（14）上，底板（1）顶部固定连接有龙门架（2），龙门架（2）的横

梁正下方的底板（1）上设有V槽下模（4），V槽下模（4）前后面的两端设有固定连接在底板（1）

上的定位座（3），定位座（3）上设有螺纹旋入顶压V槽下模（4）的定位螺丝，龙门架（2）的立柱

上均设有能够上下滑动的滑块（5），滑块（5）间固定有升降横梁（6），升降横梁（6）中间设有

通过夹板（7）夹持固定的折弯刀（8），折弯刀（8）能落入V槽下模（4）内，在V槽下模（4）后方设

有铜排定位机构，在升降横梁（6）与龙门架（2）的横梁间设有升降机构，升降机构包括菱形

连杆机构（9）、丝杠（10）、减速器（11）、伺服电机驱动器（12）和脚踏开关（13），菱形连杆机构

（9）的上端点与龙门架（2）的横梁中间处铰接，菱形连杆机构（9）的下端点与升降横梁（6）的

中间处铰接，菱形连杆机构（9）的左右端点出均通过铰接座铰接，左右两铰接座间穿入有丝

杠（10），左侧的铰接座与丝杠（10）螺纹连接，右侧的铰接座套在丝杠（10）上，在右侧的铰接

座右侧固定有减速器（11），减速器（11）的输出轴端与丝杠（10）固定连接在一起，减速器

（11）的输入轴端与伺服电机的轴端连接，伺服电机的伺服电机驱动器（12）固定在凳子（14）

上，脚踏开关（13）通过伺服电机驱动器（12）控制伺服电机的正反转。

2.根据权利要求1所述的一种配电柜接线铜排折弯器，其特征在于：铜排定位机构包括

挡板（41）、光杠（42）和弹簧（43），在V槽下模（4）后端固定有一对与其后端面垂直的光杠

（42），光杠（42）设有通过轴套与其滑动连接的挡板（41），挡板（41）与V槽下模（4）平行，挡板

（41）的顶面高于V槽下模（4），在挡板（41）与光杠（42）的后端帽间设有套在光杠（42）上的弹

簧（43）。

3.根据权利要求1所述的一种配电柜接线铜排折弯器，其特征在于：在龙门架（2）的一

侧立柱上开设有椭圆矩形槽，槽内设有激光灯（21），激光灯（21）通过支架固定在龙门架（2）

上，激光灯（21）的光线与V槽下模（4）平行，且位于其V槽线的上方。
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一种配电柜接线铜排折弯器

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种配电柜接线铜排折弯器，属于铜排折弯工具技术领域。

背景技术

[0002] 配电柜内使用的铜排为了接线美观、互不干扰、方便理线，需要对其进行一段或多

段的垂直折弯，市面上专业的铜排折弯设备为传统的液压折弯机，体积大、占用空间大，而

且造价非常高，最普通的小型折弯机也有1吨左右，装配车间受场地限制，不便采购较多的

折弯机，有时候甚至只能通过手工锤击的方式将铜排折弯，操作效率低，为了满足用户的需

求，十分需要设计一种针对铜排折弯使用的成本低、占用空间小，操作简单效率高的折弯机

器。

实用新型内容

[0003] 为了解决上述现有技术存在的不足，本实用新型提供了一种配电柜接线铜排折弯

器，小巧轻便，制造成本低，能够对铜排进行精准的折弯，折弯角度可控。

[0004] 本实用新型解决其技术问题所采用的技术方案是：一种配电柜接线铜排折弯器，

包括底板、龙门架、定位座、V槽下模、滑块、升降横梁、夹板、折弯刀、升降机构、凳子和铜排

定位机构，底板固定在桌子或凳子上，底板顶部固定连接有龙门架，龙门架的横梁正下方的

底板上设有V槽下模，V槽下模前后面的两端设有固定连接在底板上的定位座，定位座上设

有螺纹旋入顶压V槽下模的定位螺丝，龙门架的立柱上均设有能够上下滑动的滑块，滑块间

固定有升降横梁，升降横梁中间设有通过夹板夹持固定的折弯刀，折弯刀能落入V槽下模

内，在V槽下模后方设有铜排定位机构，在升降横梁与龙门架的横梁间设有升降机构，升降

机构包括菱形连杆机构、丝杠、减速器、伺服电机驱动器和脚踏开关，菱形连杆机构的上端

点与龙门架的横梁中间处铰接，菱形连杆机构的下端点与升降横梁的中间处铰接，菱形连

杆机构的左右端点出均通过铰接座铰接，左右两铰接座间穿入有丝杠，左侧的铰接座与丝

杠螺纹连接，右侧的铰接座套在丝杠上，在右侧的铰接座右侧固定有减速器，减速器的输出

轴端与丝杠固定连接在一起，减速器的输入轴端与伺服电机的轴端连接，伺服电机的伺服

电机驱动器固定在凳子上，脚踏开关通过伺服电机驱动器控制伺服电机的正反转。

[0005] 本实用新型的有益效果是：提供了一种体积小巧、造价更低、方便操作的铜排折弯

机器，占用空间很小，整个装置可固定在桌子上或凳子上，方便移动和搬运，方便配电工人

在工厂施工使用或室外现场施工使用，操作简单，折弯尺寸先通过激光灯进行定位，精度

高，同时折弯角度可手动控制，方便用户使用。

附图说明

[0006] 下面结合附图和具体实施方式对本实用新型进一步说明。

[0007] 图1为本实用新型的前视结构示意图。

[0008] 图2为本实用新型的后视结构示意图。
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[0009] 图3为本实用新型的龙门架体结构示意图。

[0010] 图4为本实用新型的部分结构剖视图。

[0011] 图5为本实用新型的底板结构示意图。

[0012] 图中标号：

[0013] 1、底板，2、龙门架，3、定位座，4、V槽下模，5、滑块，6、升降横梁，7、夹板，8、折弯刀，

9、菱形连杆机构，10、丝杠，11、减速器，12、伺服电机驱动器，13、脚踏开关，14、凳子，21、激

光灯，41、挡板，42、光杠，43、弹簧。

具体实施方式

[0014] 如图1‑5所示，一种配电柜接线铜排折弯器，包括底板1、龙门架2、定位座3、V槽下

模4、滑块5、升降横梁6、夹板7、折弯刀8、升降机构、凳子14和铜排定位机构。

[0015] 底板1固定在桌子或凳子14上，或者固定在其它能够稳定放置在地面上的架体上。

[0016] 底板1顶部固定连接有龙门架2，龙门架2的横梁与底板1平行，在其横梁正下方的

底板1上设有V槽下模4，V槽下模4的宽度略大于需要折弯的铜排宽度。

[0017] V槽下模4前后面的两端设有固定连接在底板1上的定位座3，定位座3上设有螺纹

旋入顶压V槽下模4的定位螺丝，通过调节四个定位螺丝确定V槽下模4位于底板1的中心位

置。

[0018] 龙门架2的立柱内壁加工为轨道面，在其立柱上均设有能够上下滑动的滑块5，滑

块5间固定有升降横梁6，升降横梁6两端插入两侧滑块5的矩形套内，在矩形套侧壁设有螺

纹选入顶压升降横梁6的螺丝，通过调节螺丝使升降横梁6与底板1平行。

[0019] 升降横梁6中间设有通过夹板7夹持固定的折弯刀8，夹板7通过数个等间距的螺丝

把合在升降横梁6上，在折弯刀8的顶面与升降横梁6间设有斜铁，使其折弯刀8底端刀刃与V

槽下模4平行，折弯刀8能落入V槽下模4内。

[0020] 在V槽下模4后方设有铜排定位机构，铜排定位机构包括挡板41、光杠42和弹簧43，

在V槽下模4后端固定有一对与其后端面垂直的光杠42，光杠42设有通过轴套与其滑动连接

的挡板41，挡板41与V槽下模4平行，挡板41的顶面高于V槽下模4，在挡板41与光杠42的后端

帽间设有套在光杠42上的弹簧43，这样从前方放入的铜排底面压在V槽下模4顶面上，而端

部能够顶压在挡板41上，使其能够与V槽下模4保持垂直。

[0021] 在升降横梁6与龙门架2的横梁间设有升降机构，升降机构包括菱形连杆机构9、丝

杠10、减速器11、伺服电机驱动器12和脚踏开关13，菱形连杆机构9的上端点与龙门架2的横

梁中间处铰接，菱形连杆机构9的下端点与升降横梁6的中间处铰接，菱形连杆机构9的左右

端点出均通过铰接座铰接，左右两铰接座间穿入有丝杠10，左侧的铰接座与丝杠10螺纹连

接，右侧的铰接座套在丝杠10上，在右侧的铰接座右侧固定有减速器11，减速器11的输出轴

端与丝杠10固定连接在一起，减速器11的输入轴端与伺服电机的轴端连接，伺服电机的伺

服电机驱动器12固定在凳子14上，脚踏开关13通过伺服电机驱动器12控制伺服电机的正反

转。

[0022] 通过脚踏开关13控制伺服电机正转，菱形连杆机构9的左右端点在转动的丝杠带

动下，向中间靠拢，菱形连杆机构9的上下端点间的间距增大，升降横梁6下降，通过折弯刀8

下压位于V槽下模4上的铜排，从而实现铜排的折弯，菱形连杆机构9成为折弯刀8的加压机
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构。通过脚踏开关13控制伺服电机反转，折弯刀8升起。

[0023] 在龙门架2的一侧立柱上开设有椭圆矩形槽，槽内设有激光灯21，激光灯21通过支

架固定在龙门架2上，激光灯21的光线与V槽下模4平行，且位于其V槽线的上方，当铜排需要

进行折弯时，人工在铜排表面划上折弯线，再将铜排放置在V槽下模4上时，当激光灯21发出

的光束与折弯线重合时，折弯刀8下落折弯位置为折弯线位置，实现精准定位，提高折弯精

度和折弯效率。
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图1

说　明　书　附　图 1/5 页

6

CN 221754399 U

6



图2
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图3
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图4
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图5
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