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Vynélez riesi kaskddne zapojenie progra-
movateIngch logickgch poli pre riadenie
automatov v keramickej vyrobe na vytvorenie b
kombina¥ngch logickgch obvodov v pripade,
%e je potrebné rozdirit polet vstupov,
potet vystupov a polet termov. Signdly od
riadeného technologického procesu sy prive-
dené na vstupy dvoch programovateInych

(54) Kaskadne zapojenie programovaternych logickych poli pre riadenie

automatov v keramickej vyrobe
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logickyeh poli, priéog ich vystupy su 46
a

privedené na vatupy
movatePngch logickych polf. V¥stup 2z dru-.
hej dvojice programovatel’nygh logickych
poll je privedeny na vstup

tfchto obvodov. V§stupy z tretej dvojice
programovatenych logickych polfl su ui
riadiace signdly pre akiné Zleny deného
technologického procesu.
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Vynélez sa tyka kapkddneho zapojenia programovatelnych logickfch poll pre riadenie
automatov v keremickej vyrobe, ktoré je zloZené 2z programovatelnych logickych polf ako .
prvkov s velmi velkou integréciou k vytvoreniu kombinadnych logickych obvodov.

Znémy stav techniky je teky, Ze programovatelné logické pole moZno poulit pre nédvrh
e realigéciu kombina&nfch a sekven¥nych obvodov., Na kaZdy typ programovateImého logického”
pola sa mb¥e pripojit urdity podet vatupov, vytvorit urdity polet ich logickjch sutinov
a na vystupe moZno dostat ur&ity po¥et ;.fystupnych funkcif{, to gnamend si¥tov logickych
sd¥inov., Doposise) zndme rieSenie sa nezasoberali komplexnym pripadom ak polet vstupov,
vystupov, a termov je nedostafujici. Nedostadujici polet vstupoy, v§stupov a termov moZno
v ur&itych pripadoch, ktoré dovoluje technologia vyroby integrovenych obvodov riesit né-.
vrhom jedného programovateIného logického pola oviem toto rieSenie Je ekonomicky vghodne .
ak sa navrhnuté progremovatelné logické pole vyrob{ vo velkej aérii napriklad desattisic
kusov.

Vy5%ie uvedené nedostatky odatranuje kaskddne zapojenie programovatenych logickyech
poll pre riadenie automatov v keramickej virobe, ktoré je zloZené s programovateInych
logickfch polf sko prvkov s velmi velkou 1n;egréciou k vytvoreniu kombinanych logickfeh
obvodov podla vyndlezu, ktorého podstatou je, %e vystupy snima¥ov polohy riedeného techno-
logického procesu si pripojené na vstupy prvého a druhého programovatePného logického
pola. Vystupy prvého a druhého programovatelného si pripojené na vstupy tretieho a Atvrté-
ho programovatelmého logického pola. V¢stupy tretieho e &tvrtého programovaterného logic-
kého pola st pripojené na vstupy piateho a 3iesteho programovatelného logického pola. Vy=
stupy piateho a Ziesteho progremovatelného logického pola s vstup:,: pre ak¥né &leny ria-
deného technblogického procesu.

Uvede'né kaskddne zapojenie programovateInych logickych pol{ pre riedenie automatov
v keramicke] vyrobe umo¥nuje vytvorenie kombina¥ngch logickfch obvodov k riadeniu rdznych
automatov tem, kde po¥et vstupov, pofet termov a podet vistupov je nedostalujuci a kde
technicky nie je moZné deny riadiaci obvod realizovat jednym programovateInym logickym
polom.

Na priloZenom vikrese je blokové schéma kaskddneho zapojenia programovatelngch logicw
ky¥ch polf pre riadenie sutomatov v keramickej vyrobe. V§stupy snimadov polohy riadeného
technologického procesu su pripojené ns vstupy 1, 2, 3, 4, prvého a druhého programovatel-
ného logického pola 101 a 102. V¥stupy 3, 6, 7, 8 prvého a druhého programovatelného logic-
kého pola 101 a 102 si pripojené ne vstupy 9, 10, 11, 12 tretieho a Ztvrtého programovatel-
ného logického pola 103 a 104. Vystupy 13, 14, 15, 16 tretieho a Etvrtého programovatelX-
ného pola 103 a 104 si pripojené na vstupy 17, 18, 19, 20 piateho a &iesteho progrsmovatel-
ného logického pola 105 a 106. Vystupy 21, 22, 23, 24 piateho a ¥iesteho programovateIného
logického pola 105 = 106 si pre riadiace signédly, to znamend vstupy pre akiné Zleny ria-
deného technologického procesu. Rozdirenie po¥tu vstupov umo¥nuje blokové zapojenie pro-
gremovatelnych logickfch polf 10} a 102 podYa obrdszku. Roziirenie poZtu termov uwmoZnuje
blokové zapojenie progremovatelnych logickych polf 103 a 104 podTa obrdzku. Rog&frenie
po¥tu vystupov umo¥nuje blokové zapojenie progremovateInych logickjch polf 105 & 106.

V pripade realizdcie kaskddneho zapojenia programovateInych logickych poli podla vynélezu
Jje potrebné pouZit viac ako 6 programovatelnych logickych poli, a to podTa riadiace]
funkcie pre dany automat tym,.Ze Je potrebné zlu¥ovat nepriklad vystupy 5 af 8 a zlulenie
vystupov 13 a% 16. Na zlilenie vystupov je mo¥no pou¥it jedno af dve & niekedy i viac
programovatelnych logickjch poli.
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Kaskddne zapojenie programovateInych logickych polf pre riedenie autometov v kera-
mickej vyrobe, ktoré je zlofené z programovateInych logickych pol{ ako prvkov s velmi
velkou integréciou k vytvoreniu kombina¥nych logickych obvodov vyznefujice se tym, Ze vystu-
py snima¥ov polohy riadeného technologického procesu si pripojené ne vstupy (1, 2, 3, 4)
prvého a druhého programovatelného logického pola (101 & 102), ktorych vystupy (5, 6 & 7, 8)
sd pripojené na vstupy (9, 10 a 11, 12) tretieho a $tvrtého programovatelného logického
pola (103 a 104), ktorych vystupy (13, 14 a 15, 16) st pripojené na vstupy (17, 18 a 19,

20) piateho a Ziesteho programovatelného logického pola (105 a 106), ktorych vystupy
(21, 22 a 23, 24) s vstupy pre ak&né &leny riadeného technologického procesu.
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