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Vynédlez se tyké zplsobu vyroby generatorového plynu parcidl-
ni oxidaci, Jednim ze zavedenych a osv&d&enych vyrobnich postupd,
kterymi se ziskdvéd generdtorovy plyn bohaty'vodikem a kysliénikem
uvhelnatym, je parciilni oxidace ropnych surovin, zejména atmosfe-
rického a vghového zbytku, Zplyndni ropnych zbytkd se obvykle
provédi v rozmezi tlaku 2,5 aZ 6 MPa a to kyslikem a vodni parou,
Hlavnim produktem je éurovy generatorovy plyn, ktery je po pred-
&istédni vychozi surovinou pro vyrobu synteznich plyn@, urcenych
nap*. k vyrob& metanolu, k oxonaci olefinG a k vyrobé vodiku,
Preddidtény generdtorovy plyn lze také pouZit v metalurgii pri
redukci rud jako t. zv. redukéni plyn,
Vedlej3im produktem parcidlni oxidace jsou saze, které se z vy-
robeného generétorového plynu vypiraji tlakovou vodou a jsou z
useku zplyn&ni odvad&ny jako t, zv, sazové voda, Z této sazowé
vody se obsaZené saze odddluji peletizaci pombci ropnych frakci,
nap¥, benzinem nebo atmosferickym ropnym zbytkem, a znovu se
dévkuji spolu s &erstvou surovinou do generétoru., Instalované
jednotky parcidlni oxidace jsou obvykle vybaveny na zplynéni
réznych surovin, zejména na zplynéni atmosferického a vakucvého
zbytku a na recirkulaci vzniklych sazi,

Nyni bylo zjisténo, Ze lze surovinovou zdkladnu rovzdifit i
na frakce vydestilované z nizkoteplotniho dehtu, které se pii-
dévaji k atmosférickdmu nebo vakuovému ropnému zbytku a podrobu-
ji parcialni axidaci. Nizkoteplotni dehet je obvykle smés dehtd
odpadajici pi#i karbonizaci uhli a zplynovéni uhli p¥i zvySeném i

étmosferickém tlaku,
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Zp@sob vyroby generatorového plynu parcidlni oxidaci
ropnych zbytkd kyslikem a vodni parou pifi tlaku 2 a% 6 MPa
o teplotdch 1 200 a% 1 500 °C spo&ivé podle vynélézu v tom,
%e se ke zplynovanym ropnym zbytkém piidavaji dehtové frak-
ce vrouci v rozmezi 50 aZ 320 °C, 8 vyhodou dehtovy benzin
vrouci v rozmezi 150 aZ 225 °C, v mnoZstvi 5 a% 95 % hmot.

- Vhodnou dehtovou surovinou je dehtovy benzin vrouci v
rozmezi 50 a2 225 °C nebo 150 az 225 °c, tak jak je vy-
destilovén z dehtu nebo aZ po odfenolovani, pi*i kterém se
z dehtového benzinu odd&li obsaZené fenoly C6 az CB‘

Ropné zbytky lze misit i s dalS$imi dehtovymi frakcemi,

vhodnou frakci je nap¥, dehtovd frakce vrouci v rozmezi 220

- a% 320 °C, nebo frakce vrouci v u3im destila&nim rozmezi,
napi, 220 a% 280 %¢c. PFi tom se poditd s tim, 2e tyto vySe-
vrouci dehtové frakce se misi s ropnymi zbytky bez pied-
fazeného odfenolovéni,

K ropnym zbytk(m lze pifiddvat i rektisolovy benzin, ktery se
ziskédvd p#i prani generédtorovych plynl, ziskanych zplynovénim
uhli za zvy$eného tlaku pomoci podchlazeného metanolu,

Jak bylo experimentdlnd prokézéno, lze misit uvedené dehtové
destilaty s ropnymi zbytky, aniZ by dochdzelo u vysledné smé-
si k vypaddvani asfaltend, prysky¥ic &i jinych usad, coZ je
pro bezporuchovy provoz zplyﬁovéni nezbytné, Pridavek dehto-
‘vych frakci k ropnym zbytk@m se d&le pFiznivé projevi tim, Ze
se snifuje hodnota viskosity namichané smdsi, Snifeni viskosi-
ty je zejména 24douci pFi zplynovéni vakuového ropného zbytku,

Ropné zbytky lze misit s dehtovym benzinem nebo Vy§evr9u-
ci dehtovou frakei vrouci v rozmezi 220 a% 320 °Q v 8irokém
rozmezi, Jak bylo ov&ieno, byly ziskény hoﬁogeni smdsi pii
miseni 5 aZ 95 % jedné sloZky do vysledné sm&si urdené ke zply-
néni., |
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V pFipadd potieby lze zplynovat parcidlni oxidaci i samotné
dehtové destiléty,
Parciélni oxidace sm&sné suroviny pfripravené z ropnych zbyt-
k@ a dehtovych destildt®i probihd p#i tlaku 2,5 aZ 6 MPa o
pri teploféch 1 200 - 1 500 °C bez potizi, podle potieby se
mGze &4st zplynovaci pary nahradit 5 aZ 150 kg vodou nebo
‘parnim kondensdtem po&itdno na 1 t vstupni smési do zplynéni.
Dédle bylo ovéFeno, 2e lze pouZit smési atmosferického plynové-
ho oleje a dehtové frakce i pri peletizaci, p*i které se ze
sdové vody oddéluji obsazené saze ve form& peletek. Ziskané
peletky lze vracet do zplyndni jako je to obvyklé, nebo je
pouzit mimo vyrobu generdtorového plynu. Vakuovy ropny zbytek
lze pouzit K peletizaci jen pii v&t3im Fedéni dehtovou frakci;
pi tom je Zédouci, aby viskosita ziskané sm&si mé&la hodnotu
18 - 30 mm>/sec p¥i 1 00 °c,

Priklad 1

Do tlakového generdtoru se davkuje 9,9 t za hodinu smési
atmosferického ropného zbytku a odfenolovaného dehtového ben-
zinu vrouciho v rozmezi 150 a2 225 C. obsahujici 88, 5 § rop-
né suroviny a 11,5 % dehtové suroviny.

Bod vzplanuti ziskané smési je 165 °c. Zplynéni probihd pfi

3,5 MPa teplot& 1 350 °c. Na 1 kg sm&sné suroviny se davkuje
0,785 m: kysliku a 0,52 kg pary. Misto 0,52 kg se také ové&roval
piridavek 0,45 kg pary a 0,07 kg vodniho kondensatu, .
Ziskany generétorovy plyn ma po vypréni sazi toto sloZeni :

H2 _ 46,5 9% obj.
Co 46,5 % obj.
co, : 5 % obj.
H,8 + COS 0,3 % obj.
CH,, Hyy A 1,7 % obj.

K vyrob& 1 000 m odsiffeného generétorového plynu se spotiebovalo
345 kg smésné suroviny. Specifické mno3stvi sazi je 2 § na zply-

ndnou smésnou surovinu,
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Obdobné vysledky se ziskaji, jestliZe se jako dehfoQé“SUrOVina_ff
pidévé odfenolovany dehtovy benzin vrouci v rozmezi 50 aZ 225 °c.

Piriklad 2

Do tlakového generdtoru se dévkuje 9,9 t za hodinu sm&sné
suroviny obsahujici 85,1 % atm, ropného zbytku a 14 ¢ N . rektisolo-
vého dehtového benzinu vrouciho v rozmezi 40 - 170 °C a odfenolo-
vaného dehtového benzinu vrouciho v rozmezi 150 a¥ 225 °c,
Podminky zplyn&ni i ziskané vysledky jsou obdobné jako u pfikladu
g, 1

P¥iklad 3

Do tlakovéro generatoru se davkuje 9,9 t za hodinu atm.
ropného zbytku neodfenolované dehtové frakce vrouci v rozmezi
220 a¢ 280 °C obsahujici 25 9 kyselych olejl a odfenolovaného
dehtového benzinu vrouciho v rozmezi 150 ai 225 C Vv ziskané
smési je 25 % dehtové suroviny.

Podminky zplyneni Jsou obdobné jako u p#ikladu &, 1. _
K vyrobé 1 000 m3 odsifeného generdtorového plynu se spotiebuje
360 kg smésné suroviny. Ziskany generétorovy plyn ma po vypra-
ni sazi toto sloZeni :

H, | 41,6 % obj.

Cco 50,3 % ~obj.
co, 6,5 % obj,
H,8 + COS 0,3 % obj.
CHys Nyu A 1,5 % - obj,

Priklad 4

Pro zplynéni parcidlni oxidaci se ptipravi smés étm; rop-

ného zbytku a odfenolovaného dehtového benzinu 150 ai'225"°c,
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Smés obqahujici 11,5 % dehtové suroviny mad viskositu p¥i
100 °c 22 mm;‘sec, zatimco vstupni atm, ropny zbytek ma

viskositu p#i 100 °c 28 mm / sec,
Ziskand smds Je homogenni, nevyluduji se z ni ani pfi skla-

1
dovanil Zadné usady.
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Zp@sob vyroby generétorového plynu paﬁiélni oxidaci ropnych
zbytkd kyslikem a vodni parou pti tlaku 2 aZ 6 MPa a teplotéch
1 200 a% 1 500 °C, vyzna&eny tim, e ke zplynovanym ropnym
zbytk@im se piiddvaji dehtove frakce vrouci v rozmezi 50 aZ
320 °C, s vyhodou dehtovy benzin vrouci v rozmezi 150 aZ
225 OC, v mno2stvi 5 aZ 95 % hmot.

Vytiskly Moravské tiskafské zavody,

Cena: 240 K¢s
provoz 12, Leninova 21, Olomouc
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