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Obecny postep techniki w dziedzinie produkcji
materialéw budowlanych, a zwlaszcza prefabry-
katow, stwarza mozliwosci wyeliminowania u-
ciazliwych cech tradycyjnego budownictwa, kt6-
rymi przede wiszystkim s3: procesy mokre to’jest
-stosowanie zapraw wigzacych, nadmierny cigzar
§cian i zewnelrzne wyprawianie §cian.

Postep techniki w dziedzinie produkcji mate-
riatéw budowlanych ceramicznych j prefabryko-
wanych stwarza mozliwo$ci zmniejszenia, pracu-
jacego ma $ciskanie, przekroju $cian przy zacho-
waniu pelnych walorow termicznych $ciany
o pelnym przekroju. Uzyskuje si¢ to na drodze
wytwarzania blokéw z zamknietymi warstwami
izolacyjnymi powietrza, badZ przez wykonywamnie
bloké6w z materialéw o zmniejszonym przewod-
nictwie cieplnym @@mp. pianobetony, zuzlpbetony
itp.) lub wreszcie przez stosowanie obu tych me-
tod lgcznie to jest wanstw izolacyjnych z powiet-
rza i materialéw o zmniejszonym przewodnictwie
cieplnym, przy czym powinna byé brana‘pod uwa-
ge zdolnoéé akumulowania ciepta od wewnatrz
budynku.

Bloki bedgce przedmiotem wymnalazku przewi-
dujg stosowanie oku tych metod, przy czym wy-

drazenia blokow dla stworzenia izolacyjnej war-
stwy powietrza i zmmniejszenia ciezaru blokow
sluzg jednoczes$nie jako gniazda do czopow ze-
spalajgcych bloki w $clane. Procent wydrazenia
(a wigc i zmniejszenia powierzchni §ciskanej)
moze by¢ zakiladany odpowiednio do wymagan
statycznych i termicznych.

Zmniejszenie masy blokéw $rednio c/a 50‘/.,
a zatem i masy $cian oznacza zmmiejszenie o po-
towg ciezaru $cian i istniejacego w $ciamach na-
prezenia na Sciskanie, Spadek naprezenia ma
$ciskanie kryje w sobie dalsze rezerwy do wyko-
rzystania. Lzejsze o polowe &ciany to tylko 50%
masy materi'ghwej do ich wykonania, to zmmniej-
szone o polowe przetadunki, transporty poziome
i pionowe a wiec ogromna oszczedno$é trans-
portu, robocizny i kosztéow,

Zewnelrzne wyprawianie $§cian, ktére chociaz
w mniejszym stopniu wprowadza zawilgocenie
$cian, jest jednak pracochionme, klopothwed ko-
sztowne. .

Poniewaz blokj do budow $cian ,mna sucho*sg
wykonywane bardzo starannie w zelaznych for-
mach moze wiec strona bloku, kiéra bedzie wi-
dinczna od zewngtrz budynku otrzymaé juz przy



produkeji blokow gtadka, estetyczng, lub bamwio-
na powierzchnie. MoZna tez t¢ widocang od zer
wnatrz strone bloku pokryé glazurg (przy wyro-
bach ceramicznych) lub warstwg odpowiednio
dobranej, barwionej masy plastycznej (tworzywo
sztuczne). Miedzy innymj mogg byé uzyte masy
plastyczme powstale z polgczemia krzemu ze
zwigzkami organicznymi (tzw. ,silikony’), ktére
to tworzywo oznacza sie duzg odpornoscia na
temperature i wilgo¢. Widoczne od zewmngtrz bu-
dynku obrzeza blokéw moga byé ze wzgledow
estetycznych $cigte lub zaokraglone.

Wewnetrzne wyprawianie $cian, w celu wyeli-
minowania zawilgacania $§cian przez zaprawy.
moze byé¢ wykonane przy uzyciu taw. tynkow su-
chych, wyprodukowanych w arkuszach na drodze
prefabrykaciji z tektury i gipsu.

- Gladky powierzchnie §cian mozna takze otrzy-
maé przy ° zastosowaniu metody szpachlowania
(np. zaprawa gipsowa) szpar i nieréwmnosci. Cod

Waga blokéw jest nieduza (nie-powinna prze-
kracza¢ 25—28 kg) to tez nie wymaga specjalne]
mechanizacji budowy, a zwiaszcza dzwigow, jak
- to ma miejsce przy budowach wykonywanych
sposobem przemystowym. Oczywiscie istniejgca

mechanizacje budowy mozna w pelni wykorzystaé

do podnoszenia blokéw. W ten sposéb bloki uzy-
skuja wiszechstronne zastosowanie zaréwmo na
.budowach. z ciezkim sprzetem mechanicznym,
czesciowo zmechanizowanych jak i nie zmecha-
nizowanych w odréZneniu od budowmictwa
wielkoblokowego (system przemyslowy) . gdzie
stosowanie duzych, ciezkich elementéw wigze sig
$cisle z ciezkim sprzetem mechanicznym i déwi-
gami.

- Bloki zespalane mogg byé stosowane w kazde-
go rodzaju budownictwie oraz przy budowie bu-
dynkéw (np. magazynéw) tymezasowych. Przy
‘budowie budymkéw wielokondygnacyjnych z blo-
kéw zespolonych nalezy mieé na uwadze warun-
ki statyczne.

Transport poziomy i pionowy blokéw utatwia
okolicznos¢, Ze moga by¢ one moeno zesztablowa-
ne, gdyz przez nakladanie blokéw jeden na dru-
gi wzajemn’e zazebiajg sie, wskutek czego zmniej-

sza sie mozliwoéé ich uszkodzenia, Ulatwia to
réwniez podnoszenie blokéw na windach,

Na rysunku fig. 1 przedsiawia w rzutach po-
ziomych blok kwadratowy (caty), prostokatny
(potéwka) oraz przekréj pionowy wzdiuz linii
-3—3. Wpydrazenia oraz czopy okragle (koliste)
w przekroju poziomym, fig 2 — w aksonometrii

~przyktad skiadania (zespalania) trzech blokéw

.blok prostokatny (trzyéwiartkowy),

w $ciane ukladnaych wydrgZzeniami do goéry,
a czopami do dotu, fig. 3 — w aksomometnii przy-
klad zespalania trzech blokéw w $Sciang, ukla-
danych wydrazeniami w dél, a czopamj do gory,
fig. 4 — w rzutach poziomych blok kwadratowy
(caly), prostokatny (polowka) oraz przekrdj pio-
nowy wzdiuz linii 4-4. Wydrazenia (gniazda) oraz
czopy kwadratowe uwidocznione sg w przekro-
ju poziomym, fig. 5 — w rzutach poziomych
komplet blokéw kwadratowych (cale) i prosto-
katnych (potéwki) z pionowymi wystepami u-
szczelniajagcymi o trojkatnym  przekroju (lub
trapezowym), fig. 6 — pionowe wystepy o prze-
kroju prostokatnym, fig. 7 — wystepy o przekro-
ju poétkolisiym, fig. 8 — w rzutach poziomych
blok w ksztalcie litery T i bloki katowe w ksztal-
cie litery L, fig. 9 — w rzutach poziomych bloki
w ksztalcie litery Z, fig. 10 — w rzucie poziomym
éwiarntke bloku, fig. 11 — w rzucie poziomym
fig. 12 —
w widoku uklad w $cianie blokéow kwadratowych
(catych) i prostokatnych (potéwki), fig. 13 —
w widoku uktad drugiej warstwy blokéw, fig.
14 — widok ukladu mieszanego blokéw w $cianie.
Blokj kwadratowe (cale) i prostokgtne (polowki)
pierwsza i druga warstwa (fig, 1 i 4), fig. 15 —
widok ukladu blokow w  ksztalcie litery T
w $cianie, oraz blokéw uzupelniajacych pierwszej
i drugiej warstiwy, fig. 16 — widok ukladu blo-
kéw w Scianie. Blokj kwadratowe (cate) i pro-
stokatne (poléwk') 2z pionowymi wystepami
uszczelniajagcymi warsywy. pierwszej i drugiej
(fig. 5, 6 i 7) fig 17 — w aksonometrii wkladke
czopowg o przekroju (poziomym) kwadratowym
— do bloku uwidocznionego ma fig. 20, fig. 18 —
w aksonometriii wkiadke czopowsg o przekroju
poziomym kolistym, fig. 19 — w aksonometrii
wikiadke czopowa do blokéw kanalowych i prze-
kréj pionowy bloku kanalowego, fig. 20 — w rzu-
cie poziomym blok kwadratowy (caly) i prosto-
katny (potdéwka) z wydrazeniem ma-wylot, prze-
kr6éj wzdiuz linii I—/ oraz widok wkladki A
o przekroju kwadratowym lub kolistym (fig. 17
i 18), fig. 21 — rzut poziomy bloku prostokgtnego
(potowki), fig. 22 — w rzucie poziomym blok kwa-
dratowy (caty) fig. 1, 4) styku, fig. 23 uwidacznia
uklad blokéw typu Z w écianie pierwszej i dru-
giej warstwy. Na wszystkich rysunkach poziomy
przekréj czopu i wydrazenia oznaczony jako
okragly lub kwadratowy moze byé¢ jednocze$énie
i okragly i kwadratowy i wielokatny (foremny).
Czop i wydrazenie powinny posiadaé w tym sa-
mym ukladzie jednakowy przekrdj poziomy.
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. Bloki zespalane wykonuje sie w ksztalcie pro-

stopadioécianéw, Elementem powtarzajacym sig
w blokach jest éwtartka bloku to jest blok jed-
nokomorowy (fig, 10). Jest to prostopadioscian
o kiwadratowej podstawie, posiadajgcy wydraze-
nie (gniazdo) o przekroju (réwmolegle do podsta-
wy) w ksztalcie kola, kiwadratu 1lub wielokata
foremmnego (np. sze$ciokgta, odmiokgta). Na dru-
giej podstawile blok posiada czop umieszczony
centrycznie-w stosunku do wydrazenia i o tym
samym co wydrazenie (gniazdo) przekroju po-
ziomym i wymlarach (z pozostawieniem mJ:m
malnego luzu).

Jezeli blok posiada otwér wykonany pcrzelouo—
wo od pierwszej do drugiej podstawy (fig. 19, 20),
to do utworzenia czopu przy jednej z podstaw
stuza wkiadki czopowe (fig. 17, 18, 19).

Dwa obok siebie zestawione (teoretycznie) ele-
menty jednoizomorowe (Ewiartki), wykonane jako
jeden blok, tworza blok prostolzatny (poitéwka)
fig. 1 lub 4.

Trzy elementy ¢wiartkowe w jednym rzedzie,
wykonane jako jeden blok tworza blok prrostdka‘t-
ny (lrzyéwiartowka), (fig. 11).

Trzy elementy éwiartkowe zestawione w ksztat
cie litery L i wykonane jako jeden blok tworza
blok L — fig. 8, rysunek-dolny i srodkowy. Czte-
ry elementy éwiartkowe, zestawiiome w kwadrat
i wykonane lacznie jako jeden blok tworza blok
kwadratowy (pelny) — fig. 1, lub 4 — rysumnek
$rodkowy. Cztery elementy éwiartkowe ustawio-
ne w ksztalcie litery T tworzg blok teowy —
(fig. 8 rys. gormy), wreszcie cztery elementy
¢wiartkowe ustawione w ksztalcie litery Z two-
rz3 blok zetowy (fig, 9). W ten sposéb mogg by¢
tworzone i inne kisztatty blokéw.

Pzy rozmieszezaniu czopéw (i gniazd) obowia-
zZuje nastepujaca zasada, wynikajgca zreszta
-z zalozenia, ze blok teoretycznie skiada sie z ze-
stawienia’ elementéw <¢wiartkowych (z ktorych
‘kazdy jest prostopadlo$cianem o podstawie kwa-
dratowej): odstep miedzy czopami
(gniazdami) réwna sie dwukrot-
nemu odstepowi czopu (gmiazda)
od krawedzi bloku. W praktyce mini-
malnie powiekszamy odstep miedzy - czopami
(gniazdami) kosztem odstepéw od czopa (gnia-
zda) do krawedzi bloku, a to w celu stworzenia
minimalnego luzu. Takze zachowujemy minimal-
ny luz miedzy wymiarami gniazd i czopéw. Roz-
- mieszczenie gniazd i czop6w powinno byé wyko-
nane z duza dokladnoscig (formy powinny byé

-
.

dokiadne) przy ktorej bloki-dadzy sig u'k:la:daé
w réznych kombinacjach uktadowych.

Zasady zespalania blokéw' jest zachowanie mi-
‘jania sie szwéow w blokach w dwoch warstwach
(fig. 2 i 3).

Dzi¢ki czopom i gmamdom (powstatym z wy-
drazenia blokéw), ktére laczg sie wzajemnie,
‘bloki zespalaja si¢ w $cianach, stosowanie za-
praw wigzacych sta;e sie niepotrzebne.

Poziomym sitlom $cinajacym w $cianach prze-

-ciwstawtiaja si¢ w blokach, pracujace na &cianie,

czopy i §cianki blokéw oraz tarcie przylegaja-
cych poziomych piaszczyzn blokéw tym wieksze
im wiglisza jest wysokosé $ciany. Bloki mogg byé
ustawiane albo czopami. d> gory (fig. 3), albo

" gniazdami do goéry (fig. 2). W. tym drugim przy-

padku istnieje mozliwos§¢ zasypywania gniazd
materialemn izolacyjnym np. Zuzlem. Bloki z od-
dzielnymi czopami (fig. 17, 18, 19, 20) ustawia si¢
jak bloki z wlasnymi czopami z tym, ze do blo-
kéw whkitada sie¢ wkiadki czopowe. Przy blokach
z oddzielnymi czopami moima tez stosowaé -

-wkladki z otworami (fig. 19) wskutek czego two-

rza si¢ kanaly (np. wentylacyine lub do rur in-
stalacyjnych). Wkiadki z otworami (fig..19 ,B*)
powinny byé wykoname z odpowiednio mocnej
i zwartej masy, gdyz material z ktérego wykona-
ne sa bloki moze sie¢ okazaé kruchy., -
Niezaleznie od ksztaltu bloku j ukladu w &cia-

-nie, rozmieszczenie czopéw (i gniazd) wypada
-zawsze jednakowo poréwnajmy rozmieszczenie

czopéw — gniazd na (fig. 12, 13, 14, 15, 16 i 23).
Umozliwia to robienie réznych wariantéw ukla-
dowych i dawmzywame Scian poprzecznych
(dziatowych).

Przy budynkach projektowanych weditug wy-
miaréw = (wielokroinoéci) blokéw zakonczenie
Scian w oworach okiennych — drzwiowych uzy-
skuje sie za pomoca wkladek zakoficzeniowych
(éwiartki, polowki).” Przy rozmieszczeniu otwo-
réw miezaleznie od - wymiaréw  bloku, mozna
zmniejszy¢é otwér przez obmurowanie go od
wewngtrz cegla do wymaganych wymiaréw,

Poniewaz wymiary blokéw projektuje sie
wedlug zwielokrotnionych wymiaréw znormali-
zowanej cegly (+ spoiny) przeto niema trudmo-
Sci z laczemlem $cian wykonanych z blokéw
'z cegly (np. przy, zmniejszaniu otworéw lub’ przy

- lgczenin Sciany z kominem wykonanym z cegly).

Bloki zespalane wykonuje si¢ jako wyroby
ceramiczme lub prefabrykaty z réznych materia-
10W o wytrzymalosci na sciskanie, przewodnictwie
cieplnym, nasigkliwosci i innych cechach techn.
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odpowiadajgcych przeznaczeniu blokéw. Moga
wiec byé uzyte betony zwirowe, .zuzlobetony,
piano i gazobetony, gruzobetony,
sztucznym lekkim kruszywem, odpowiednio do-

brane masy plastyczne itp. Szczelnoé¢é w piono-.

wych stykach miedzyblokowych uzyskuje sig
albo przez zamykajacy styki uklad blokéw
w Scianie (fig, 14, 15, 23) lub przez wykonywanie
blokéw z wystepamj pionowymi (fig. 5, 6, 7, 16).
Tynkowanie lub fugowanie §cian od zewnatrz
i tynkowanie lub szpachlowanie §cian od we-
wnatrz dziala ‘uszczelniajaco, to tez w tym przy-
padku moze byé stosowany z powodzeniem uklad
z blokéw bez wystepéow (fig. 12 i 13). Szczelnosé
w poziomych stykach miedzyblokowych uzyskuje
sie przez wykonanie w blokach wystepow w pia-
szczyznach poziomych (fig. 21 i 22) oraz przez
tynkowanie lub fugowanie §cian od zewnagtrz
i-tynkowanie lub szpachlowanie §cLa~n od we-
. wnatrz,

Nastepnym sposobem vuzyskania szczelnosci
miedzy poziomymi plaszezyznami styku blokow
jest smarowanie (np. przy uzyciu pedzla), w ‘cza-
sie budowy $cian, poziomej powierzchni (gérnej)
‘blokéw - cienka powloky rzadkiej, tezejacej po
odpowiednim czasie, masy plastycznej, odpornej
na wilgoé i temperature. To smarowanie masa
plastyczng nie majgce mic wspdlnego z wigzaniem
blokéw (zaprawy wigzace) spelni jedynie role
uszczelniajgecg poziomych stykéw miedzy bloka-
mj i ewentualnie stykéw miedzy czopami i gniaz-
dami. .

Zamiast smarowania masg plastyczna mozna
uzy¢ tasmy z elastycznej masy plastycznej, Prze-
ciggniecie jej przez ulozone bloki i mnakrycie
druga warstwa blokéw spowoduje szczelnosé.
Tasma powinna byé odpowiednio cienka j miek-
ka.

. Pokrycie bloku (poziomej powierzchmi) elasty-
czng (dajaca sie ugniataé jak guma) masa pla-
styczng moze byé wykomane przy produkcjj blo-
kéw pod tym warunkiem, ze odpowiednio dobra-
na masa plastyczna nie bedzie powodowala skle-
- jamia sie blokéw w czasie transportu.

"To pokrycie masg moze byé zamienione wktad-
kamj z ta$my z masy plastycznej (elastycznej)
wiozonymi do pozostawionych w tym celu row-
kéw. Rowek moze mieé¢ przekrdj trapezowy,
wezszy od gory przez co taéma nie bedzie wy-
padaé. Wystajgcy grzbiet taémy przycisniety blo-
kiem z géry stwarzy uszczelnienie, Z braku mas
plastycznych moima uzyé roztworu gipsu ewen-
tualnie z dodaniem skiadnikéw uodporniajacych

betony ze:

na wilgoé, roztworem tym za pomocg pedzla
smaruje sie gorng powierzchmie blokéw dolnej
warstwy przed ulozeniem goérnej warstwy. Powi-
nien byé¢ stosowany gips z opéznionym tezeniem
to jest z domieszka tak zwanych opdZniaczy.
Szczelno$é blokéw zaréwno w stykach pozio-
mych jak i pionowych jest wynikiem przede
wiszystikim starannie wykonywanych blokow
w dokladnych metalowych formach. Drobne; wy-
nikajgce z produkcji. nieréwnoséci blokéw moga
byé usuwane przez podszlifowanie w zakladzie
produkeyjnym lub bezposrednio mna budowie.
W tym drugim przypadku pomocne bedg male,
reczne szlifierkj elektrycane. Wymiary blokéw
powinny byé zakiadane z uwzglednieniem wy-
miaréw znormalizowanej cegly (wielokrotno$é
wymiaru cegly + odpowiednia liczba spoin),
grubokci §cian, do ktérych maja stuzyé i ciezaru,
ktory nie powinien przekraczaé 25—28 kg to jest
granicy wydajnej pracy ukladacly. Wielkoé¢é wy-
drazen w blokach regulujg wzgledy statyczne
i termiczne,.

W celu lepszego dopasowania gniazd i czo-
pow moga byé stosowane odpowiednie nakladki
metalowe (z zeliwa, zelaza, stali, duraluminium
i innych), pasujace do siebie, ustawione przy
obramowaniu gniazd i czopéw 1 odpomedjmo
zakotwiczone w blokach.

Bloki mogg ofrzymaé¢ es:etycznie wypracowang
powierzchnie, widoczng w $cianie od sirony ze-
wnetrznej, ktéra zastapi tynk, Mozna to uzyskac
samoczynnie, jezeli formy sa dokladne i wyroby
starannie wykonane. Powierzchni tej moze by¢
nadane trwale zabarwienie. Przez oszlifowanie
lub tez zabarwienie omawianej powtierzchni blo-
ku, przez pokrycie polews (przy wyrobach cera-
micznych), przez pokrycie odpowiednio dobrang,
barwiong masy plastyczng (tworzywio sztuczne).
Miedzy innymi moga tu byé uzyte masy plasty-
czne powstate z powigzania krzemu ze zwigzkami
organicznymi tak zwane ,silikony“, ktére odzna-
czajg sie duza odpornodcig ma temperature i wil-
goé. Obrzeza tej, licowanej strony bloku moga
byé odpowiednio §cigte (sfazowame) i ewentual-
nie cala powierzchnia moze uzyskaé z form este-
tyczny wklesto~wypukly wzor. : :

Dzicki stosunkowo nieduzej wadze blokow
i mozliwo$ci ich ukladan'a w zwarte sztable
(podczas transportu poziomego i pionowego) mo-
zliwoéé uszkodzemia glazurowanej. powierzchni
spada do mnimum. Prefabrykowane przerzutki

-(nadproza) okienme i drzwiowe malezy wykony-

waé z uwzglednieniem czopéw wzglednie gniazd
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w blokach i.z nawigzaniem do wymiaréw blo-
kéw, Przy kilkukondygnacyjnych budynisach, bu-
dowanych przy uzyciu blok6w zespolonych,
pozadane jest nad kazda kondygnacja ma wyso-
ko$ci stropu, ma $§cianach wykonywaé wieniec
Zelazobetonowy, $ciggajacy $ciany i rozklada-
jacy réwnomiernie ciezar stropu. Wieniec ten
moze byé¢ odsadzony od strony zewmneirznejol/z
bloku dla umozliwienia oblicowania go blokami.
Wysokoé¢  wiefica powinnma byé wielokrotno$cig
wysokosci bloku. Pierwsza warstwe blokéw na
wiencu uklada sie ma zaprawie cementowej, ana-
logicznie do pierwszej warstwy ukladanej na
fundamencie. W zwiazku z tym powierzchnie
gorng wienca i fundamentu nalezy zostawié¢ po-
rysowang w celu zwiekszenia przyczepnosci. Bu-
dynki budowane z blokéw stawia sie na moenym,
jednolitym fundamencie.

Z blok6w zespolonych mozna tez budowaé scia-
ny dziatowe i wypelnienia §cian przy komstruk-
cjach szkieletowych.

Zastrzezenia patentowe

l. Bloki zespalane do budowy $cian noénych
i dzialowych bez uzycia zapraw wigzacych
znamienne tym, ze w jednej podstaw‘Le maja
vadrqzezma (gniazda), a przy drugiej prze-
ciwleglej podstawie s3 czopy umieszczone
doktadnie osiowo nad wydra,zemaml (gniaz-
dami), przy czym czopy szczelnie pasujg do
gniazd (fig. 1 — przelkrbj)'

2. Blokii wedtug zastrz, 1, znamienne tym, Ze
posiadaja wydrazenia na wylot od jednej do
drugiej podstawy (fig. 19, 20) zaopatrzone we

" wpusty i wypusty do ktérych wkiada sie od-
dzielne wkiadki czopowe (fig. 17, 18, 19).

3. Bloki wedlug zastrz. 1 i 2, znamienne tym,
ze posiadajg wpusty i wypu"sty wzglednie
czopy u gniazda réwniez i w' boczmy!ch Scia-
nach.

4. Bloki wedlug zastrz. 1, 2 i 3, znamienne tym,
ze w miejscach zazebiania sig (przy czopach
i gnazdach) oraz przy wpustach i wypus‘ach
uszczelniajacych styki, stosowane sg do-
kladnie pasujace do siebie nakladiki metalo-
we odpowiednio zakoiwiczone w blokach
" wzglednie naktadki z masy plaustyczmej o od-

. powiiedniej wy!trzymaloém

5. Bloki wedlug zastrz,
ze czopy (i gniazda)

1—4, znamienme . tym,
sg w nich tak rozmie-

szczone, ze umozliwiaja wzajemne zazgbianie
sie (zespalanie sie)blokdéw przez nakladamie jed-
nych blokéw na drugie z zachowaniem mijania
sie pionowych stykow. nnedzy bilokami (fig.
21i3).

6. Bloki wedlug zastrz. 1—5, znamienmne tym
ze s3 ukladane czopami do gory (fig. 3) albo
gniazdami do gory (fig, 2) przy czym w tym
drugim przypadku istnieje mozliwosé wy-
pelniania gniazd materiatem izolacyjnym
(izolacja termiczna) mp, zuzlem. '

7. Blckj wedlug zastrz. 1—6, znamienne tym,
ze przekroj wydrgzen (gniazd) i czopdw
(przekrdj prostopadly do kierunku zestawie-
nia czopu i gniazd) moze byé kolem, kwad-
ra‘owym i wielokatem foremnym posiadajg-
cym boki symetryczne wazgledem proistopad-
lych osi symetrii, przechodzacych przez §ro-
dek wielokata (np. 6-kat foremny, 8-kagt
foremny). .

8. Bloki wedlug zastrz. 1—7 znamienne tym,
ze szczelno$é miedzy blokami w stylkach pio-
mnowych i poziomych uzyskuje sie przez za-
mykajgee pionowe s‘yki uklady blokéw (fig.
14, 15, 23), lub przez dodaikowe uszczelniajg-
ce wpusty i wypusty (fig. 5, 6, 7 i 16) lub tez
przez pokrycie stykajacej sie powierzchni
odpowiednio dobrang masg plastyczng lub
przez stosowanie uszczelek z réznego rodzaju
materialéw w tym z mas plasiycznych, albo
tez przez tynkowanie, rapowanie, fugowanie
czy szpachlowamnie écian,

9. Bloki wediug zastrz. 1—8, znamienne tym,
ze posiadajg odpowiednio wylkoficzone po-
wierzchnie $cianek zastepujace tynk, ktérym
to wykoniczeniem moze byé polewa, odpo-
wiednio gladka czy wyszlifowana i ewentual-
nie zabarwiona powierzchnia, = pokrycie
odpowiednio idotbmné ‘masg plastyczng i wszel-
kie mnme ozdobne i mbezpleczaljace wykori-
czenie powierzchni, przy czym powierzchnie
te moga mieé¢ wiklesto-wypukte wzory wyci-
skowe, a obrzeza $cianek dekorascnme $ciete
lub’ zaokraglone.

10. Bloki wedlug zastrz. 129, znamienne tym,
ze s3 wykonywane jako wytroby ceramiczne,
ze specjalnych gatunkéw szkia, z odpo-
wiednich mas plastycznych i innych mas
o odpowtiednich cechach oraz jako prefabry-
katy z réznego rodzaju betondéw (np. zuzlobe-
tony, gruzobetony, piano i gazo-betony,



zwirobetony, betony ze sztucznym lekkim liwiajg zakladanie instalacji lub kanalow
kruszywem i inne), wentylacyjnych i ewentualnie dymowych

11. Bloki wediug zastrz. 1—10, znamignne tym, Eugeniusz Izdeberski
ze posiadajg otwory w czopach, ktéore umoz-
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