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Sposéb oczyszciania cynku
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.Przedmiotem wynalazku jest sposéb oczyszczania cynku,
w szczegblnodci za$ usuwania arsenu z cynku wytwarzanego
w piecu szybowym.

Arsen jest jednym ze sktadnikéw utleniajgcych si¢ pod-
czas procesu wytapiania wielko-piecowego oraz, arsen ten za-
nieczyszcza cynk uzyskany ze skroplenia gazéw wielkopieco-
wych.

Usunigcie arsenu zanieczyszczajgcego cynk odbywa sig
poprzez domieszanie sodu do ciekiego cynku a nastgpnie
usunigcie kozucha zanieczyszczert sodowoarsenowych, zbie-
rajgcych si¢ na powierzchni ciektego metalu.

Ogélnie znanym sposobem jest dodawanie sodu i trocin
do ciektego cynku, albo jednoczednie, albo tez kolejno,
wytrzymanie ich przez krétki okres czasu a nast¢pnie usunig-
cie kozucha szumowin z powierzchni ciekfego metalu. W ten
sposéb zawartoé¢ arsenu wcynku mozna 'zredukowad
2200400 g/tone do okoto 20 g/tong. Usunigty kozuch za-
nieczyszczert posiada pewng zawarto§¢ cynku stanowigcy
1,5% do 2% cynku otrzymywanego w wielkim piecu. KoZuch
z szumowin zostaje ponownie wigczony do przygotowywa-
nego wsadu wielkiego picca stanowigc zawarto$é cynku stale
kraZgcy w procesie wytapiania.

Obecnie odkryto, Ze zawarto$é cynku stale kraZgca
w obiegu moze by¢ w duzym stopniu zmniejszona, o ile do
cynku zostanie dodany chlorek amonowy wraz z sodem,
a nast¢pnie czynnik szumotwdrczy jakim sg trociny.

Przedmiotem wynalazku jest sposéb oczyszczania cynku
zanieczyszczonego arsenem, ktéry to sposéb sktada si¢ z od-
dziatywania na cickty cynk poprzez chlorek amonowy i me-
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taliczny séd a nastgpnie usuwanie szumowin powstatych na
powierzchni ciektego cynku.

Najwtasciwszym jest dodawanie czynnika szumotwércze-
go do metalu zanim jeszcze koZuch zostanie usunigty.

Korzystnym tez jest dodawanie niewielkiej ilofci alumi-
nium do cynku wraz z dodawaniem sodu w poczgtkowym
stadium procesu oczyszczania.

Ustalono, ze stosujac tak zmodyfikowany sposéb oczysz-
czania sodem jaki opisano powyzej, ilo$¢ usuwanych szumo-
win zostaje zmniejszona o okoto 60%, co znacznie Zmniejsza
iloéé niewykorzystanego cynku kraZzacego w obiegu.

Sposdéb oczyszczania wedtug wynalazku jest przedstawio-
ny za pomocs przyktadéw, z ktérych przyktad I przedstawia
dotychczas stosowany sposdb oczyszczania natomiast
przyktad II iIll przedstawiajg sposéb oczyszczania wedtug
wynalazku.

Przyktad I Cynk znajdujacy si¢ w kadzi, do ktérej
sptywa kondensat z cynkowego pieca wytapiajgcego, zostat
spuszczony do czerpaka o pojemnodci okoto 2 ton,
w ktérym styka si¢ z sodem dodanym do cynku w postaci
grudek w ilosci 510, kazda o cigzarze 100 g. Ciekly cynk
zostaje dobrze wymieszany w celu zapewnienia jak najlepsze-
go kontaktu pomig¢dzy cynkiem i sodem. Nastgpnie podczas
dalszego mieszania zostaje doprowadzona pewna ilo$é trocin
okoto 1/2 kg, ktérym z kolei pozwala si¢ wyptyngé na po-
wierzchni¢ metalu. Ciata state zebrane na powierzchni rozto-
pionego cynku zostajg usunigte jako zwile. Zwile te posiadajg
wysokg zawartodé cynku, ktéry nie zdaiyt iciec z innych
ciat statych — trocin i utleniajgcych szumowin — usunigtych
z czerpaka.
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Cynk po tego rodzaju obrébce zostaje zlany do odpowied-
niej kadzi.

Zebrane iwile wraz z odpadami z innych faz procesu zos
tajs powtémic doprowadzone do obiegu przygotowujgcego
wsad dla pieca wytapiajgcego.

Przyktad II. Okoto 2,2 tony cynku zawierajacego
arsen spuszczono przy temperaturze 480°C do czerpaka od-
lewniczego o pojemnoici okoto 2,3 tony. Spust trwat 8 do
10 minut. Zgodnie z wynalazkiem w czerpaku przed dokona-
niem spustu cynku zawicrajgcego 0,025% arsenu, umieszcza
sip na dnie osiem stugramowych pr¢téw metalicznego sodu
wraz z brykietowanym chlorkiem amonowym w ilodci okoto
1kg | trocinami. W miar¢ przybywania cynku w czerpaku
podczas spustu, mieszanina chlorku amonowego i trocin po-
krywa fcisty warstwy powierzchni¢ ptynnego cynku, catko-

‘wicie odmicnnie niz w poprzednio stosowanych sposobach,
w ktérych nie uiywa si¢ mieszaniny chlorku amonowego
i trocin.

Trociny nastgpnie spala si¢ 1 cz¢#¢ chlorku amonowego
wyparowuje. To zabezpiecza zaréwno przed doptywem
powietrza do powierzchni cieczy jak i przed ochtodzeniem
cicczy. Czerpak wypelnia si¢ w 1/4, i zawartoéé jego zostaje
wymieszana za pomocy mieszadta, podczas gdy w dalszym
ciggu cynk wlewa si¢ do czerpaka. Bezpofrednio, po zakon-
mn‘iu spustu szumowiny zostajy wymicszane a nast¢pnie
usuniete za pomocy perforowanego zgarniacza. Zawarto#é
szumowin w czerpaku wynosi tylko okoto 20 kg w poréwna-
niu z $8 kg w sposobie przedstawionym poprzednio.

Przyktad IHL Cynk w kadzi zostaje spuszczony do .

czerpaka o pojemnoici 2 ton. Podczas napetniania cynkiem
czerpaka, prety sodowe w ilokci S—10 sztuk, okoto 450¢g

10

20

4

stopu Zn/Al o podstawie glinu zawierajgcego 15% aluminium
oraz chlorck amonowy w ilodci okoto 1/2 kg dodaje si¢ do
czerpaka i miesza wraz z wyptywajacym metalem. Po napet-
nieniu czerpaka dodaje si¢ trociny i rozpoczgty zostaje pro-
ces sZumowania za pomocy perforowanego zgamiacza

Stwierdzono, Ze szumowiny wytwarza si¢ tym sposobem
Yatwiej i szybciej oraz, ie straty metalu sq duzo mnicjsze.
Uzyskuje si¢ zmnicjszenic zawartodci cynku w szumowinach
o okoto 60% w poréwnaniu ze znanym sposobem. '

W zakresie przedstawioncgo wynalazku moina dokonaé
wielu modyfikacji. Inne czynniki szumotwércze mogg tet
by¢ uiyte zamiast trocin, na przyktad miat koksowy, sprosz-
kowany popiét lub inne matcriaty o stosunkowo duicj
powierzchni bocznej swoich drobin.

Zastrzeienia patentowe

1. Spos6éb oczyszczania cynku, zwtaszcza usuwania arse-
nu z roztopionego cynku przez dziatanie naf sodem, zna-

* mienny tym, Ze roztopiony cynk poddaje si¢ dziataniu chlor-

ku amonowego jako dodatku do sodu w celu zmnicjszenia
strat metalu. o

2. Sposéb wedtug zastrz.1, znamienny tym, Ze czynnik
tworzacy iwile dodaje si¢ do roztopionego cynku przed usu-

* waniem Zwilu.

3. Sposéb wedtug zastrz.2, znamienny tym, ic jako
czynnik Zwilotwdrczy stosuje si trociny, opitki, miat kokso-
wy lub sproszkowany popiét paliwowy.

4. Spos6b wedtug zastrz.1, znamienny tym, Ze do cynku
dodaje si¢ aluminium, jako dodatek do sodu i chlorku amo-
nowego. '
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