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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 16年 5月 28日 (2004.5.28)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 食 い 付 き 部 の 切 れ 刃 に ネ ガ 角 の チ ャ ン フ ァ ホ ー ニ ン グ を 施 し 、 少 な く と も 前 記 切 れ 刃 部
の 表 面 に 膜 を 被 覆

タ ッ プ 。
【 請 求 項 ２ 】
　 前 記 チ ャ ン フ ァ ホ ー ニ ン グ の 角 度 は 、 － １ ５ ～ － ６ ０ ° で あ る 請 求 項 １ 記 載 の タ ッ プ 。
【 請 求 項 ３ 】
　 前 記 チ ャ ン フ ァ ホ ー ニ ン グ の 幅 は 、 前 記 食 い 付 き 部 の 切 れ 刃 の 切 込 深 さ 以 上 前 記 切 れ 刃
の 直 径 の ２ ０ ％ 以 下 で あ る 請 求 項 １ に 記 載 の タ ッ プ 。
【 請 求 項 ４ 】
　 完 全 山 部 の 切 れ 刃 に ネ ガ 角 の チ ャ ン フ ァ ホ ー ニ ン グ を 施 し た 請 求 項 １ ～ の い ず れ か に
記 載 の タ ッ プ 。
【 請 求 項 ５ 】
　 前 記 ダ イ ヤ モ ン ド 膜 の 膜 厚 は ５ ～ ３ ０ μ ｍ で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項

記 載 の タ ッ プ 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ７
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
　 　 　 【 ０ ０ ０ ７ 】
　 　 【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
　 本 発 明 の タ ッ プ は 、 食 い 付 き 部 の 切 れ 刃 に ネ ガ 角 の チ ャ ン フ ァ ホ ー ニ ン グ を 施 し 、 少 な
く と も 前 記 切 れ 刃 部 の 表 面 に 硬 質 膜 を 被 覆 し た こ と で あ る 。 タ ッ プ
の 切 れ 刃 は 先 端 側 に 不 完 全 山 部 の 食 い 付 き 部 が あ り 、 そ の 後 端 側 に は 完 全 山 部 が 形 成 さ れ
て い る 。 こ の 食 い 付 き 部 の 切 れ 刃 の す く い 面 と 逃 げ 面 の 交 わ る 切 れ 刃 稜 の 部 分 に チ ャ ン フ
ァ ホ ー ニ ン グ を 施 し た も の で あ り 、 本 来 の す く い 面 と 共 に チ ャ ン フ ァ ホ ー ニ ン グ を 施 し た
面 も す く い 面 と し て 作 用 さ せ 、 チ ッ プ ブ レ ー カ ー の 役 割 を さ せ る も の で あ る 。 こ の チ ャ ン
フ ァ 面 は 切 削 時 の す く い 角 が ネ ガ 角 と な る よ う に 形 成 す る 。

ダ イ ヤ モ ン ド す る と と も に 、 前 記 ダ イ ヤ モ ン ド 膜 が 被 覆 さ れ た チ ャ ン フ
ァ ホ ー ニ ン グ 部 の 面 粗 さ Ｒ ａ は 、 ０ ． ０ ５ μ ｍ 以 上 １ ０ μ ｍ 以 下 で あ る 金 属 基 複 合 材 の ね
じ 穴 加 工 用 の

ま た は ２

３

１ ～ ４ の い ず
れ か に

で あ る ダ イ ヤ モ ン ド 膜



【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ８
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ８ 】
　

【 手 続 補 正 ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ９
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ９ 】
　

【 手 続 補 正 ５ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ０
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ０ 】
　 そ の 第 は 、 前 記 チ ャ ン フ ァ ホ ー ニ ン グ の 幅 を 前 記 食 い 付 き 部 の 切 れ 刃 の 切 込 深 さ 以 上
、 前 記 切 れ 刃 の 直 径 の ２ ０ ％ 以 下 と し た も の で あ る 。
【 手 続 補 正 ６ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ １
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ １ 】
　 そ の 第 は 、 上 記 い ず れ か の タ ッ プ に お い て 、 完 全 山 部 の 切 れ 刃 に も 食 い 付 き 部 の 切 れ
刃 と 同 様 に ネ ガ 角 の チ ャ ン フ ァ ホ ー ニ ン グ を 施 し た も の で あ る 。
【 手 続 補 正 ７ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ２
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ２ 】
　 ま た 本 発 明 の タ ッ プ の 他 の 実 施 態 様 と し て は 、 例 え ば 前 イ ヤ モ ン ド 膜 ダ イ ヤ
モ ン ド 状 炭 素 膜 と し た も の や タ ッ プ の 基 材 を 超 硬 合 金 と し た も の が 挙 げ ら れ る 。
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ま た 、 前 記 硬 質 膜 が 被 覆 さ れ た チ ャ ン フ ァ ホ ー ニ ン グ 部 の 面 粗 さ を Ｊ Ｉ Ｓ Ｂ ０ ６ ０ １ に
基 づ く Ｒ ａ で ０ ． ０ ５ μ ｍ 以 上 １ ０ μ ｍ 以 下 と し た も の で あ る 。

本 発 明 の タ ッ プ の 実 施 形 態 と し て は 、 例 え ば 以 下 の も の が 挙 げ ら れ る 。 そ の 第 一 は 、 前
記 チ ャ ン フ ァ ホ ー ニ ン グ の 角 度 を － １ ５ ～ － ６ ０ ° と し た も の で あ る 。
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