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(55) Warmeausdehnung, Trocknerrohre, Standrohr,
Rohrentrockner, Gleithiise, Stopfbuchse, Stirnwand,
Bohrungen, Mutterrohre, Walznuten, Ankerrohre

(57) Mit der Erfindung soll die unterschiedliche

Wiarmeausdehnung zwischen den Trocknerrohren und dem

Standrohr des Rohrentrockners kompensiert werden. Dazu
wird zur nachgiebigen Lagerung der vom Lagerzapfen
gelosten Stirnwand eine paRgerechte Gleithiilse mit einer
groRen Auflageflache eingebracht und mit der Stirnwand
verschweiBt. Zur Aufnahme einer Dichtungspackung und
einer an sich bekannten Stopfbuchse ist die Gleithiise mit
einer Aussparung versehen. Zur Erhohung der
Gesamtstabilitdt des Rohrentrockners sind die Bohrungen
der Mutterrohre der Trocknerrohre mit Walznuten
versehen. Dadurch wird ein besseres Anwalzen der
Mutterrohre gewahrleistet, so dal diese als Ankerrohre
wirken und Torsionskrafte aufgenommen werden. Mit
dieser technischen Losung wurde gleichzeitig die
Voraussetzung geschaffen, daR die Betreiberbetriebe die
Realisierung selbst vornehmen kénnen. Figur
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Patentanspruch:

1. Einrichtung zur freien Warmeausdehnung bei dampfbeheizten R6hrentrocknern, wobei eine
Stirnwand mit dem einen Lagerzapfen fest verbunden und die andere Stirnwand auf dem anderen
Lagerzapfen nachgiebig gelagert ist, gekennzeichnet dadurch, daB diese Stirnwand (2) eine
paRgerechte Gleithilse (3) mit groBer Auflagefldche und eine Dichtungspackung (4) aufweist.

2. Einrichtung nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daf3 die Bohrungen flr die Mutterrohre der
Trocknerrohre (7) in den Stirnwénden (2; 8) Walznuten aufweisen und die Mutterrohre als
Ankerrohre angeordnet sind.

Hiezu 1 Seite Zeichnung -

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Einrichtung, die die unterschiedliche Warmeausdehnung bei An- und Abfahrprozessen zwischen den
Trocknerrohren und dem Standrohr kompensieren und damit RiRschaden an der Stirnwand-Zapfenverbindung verhindern soll.

Charakteristik der bekannten technischen Lésungen

Bei den in der Braunkohleindustrie zur Trocknung von Rohkohle installierten Rohrentrocknern sind bereits seit Jahrzehnten
Schéden zu verzeichnen, welche auf die unterschiedliche Warmeausdehnungen zwischen den Trocknerrohren und dem
Standrohr zurlickzufiihren sind.

Zur Kompensierung der unterschiedlichen Ausdehnungen smd bereits Ausgleichsvorrichtungen bekannt.

Aus der DD-PS 7918 ist eine Ausgleichsvorrichtung fir Warmespannungen bei dampfbeheizten Réhrentrocknern bekannt.
Hierbei ist eine Stirnwand mit dem einen Lagerzapfen fest verbunden, wéhrend die andere Stirnwand unter Vermittlung eines
Wellrohrkompensators auf dem anderen Lagerzapfen nachgiebig gelagert ist.

Dieser Wellrohrkompensator hat jedoch den Nachteil, da3 nur die axialen Kréafte, aber nicht die Torsionskréfte aufgenommen
werden. Diese sind jedoch so groR, dal die Schraubenverbindungen oder der Wellrohrkompensator selbst zerstdrt werden.
Aus der DD-PS 13482 ist auch eine Vorrichtung zum Ausgleich der Warmespannungen bei R6hrentrocknern bekannt, wobei ein
Lamellenkompensator einerseits zwischen dem Lagerzapfen und einer Stirnwand angeordnet ist, wahrend andererseits die
Stirnwand direkt mit dem Lagerzapfen fest verbunden ist. Der Lammellenkompensator ist in einer mit der Stirnwand fest
verbundenen konischen Biichse gelagert. Dieser Lamellenkompensator hat ebenfalls den Nachteil, daf3 er nur.eine Ausdehnung
in axialer Richtung zuldRt. Infolge der leichten Bauweise des Lamellenkompensators treten bei Torsnonsbeanspruchungen Risse
auf oder der Lamellenkompensator wird selbst zerstort.

Weiterhin ist nachteilig, daf® innerhalb der Trockentrommel keine Stabilisierung zwischen den AuRenbereichen beider
Stirnwénde vorgesehen ist.

In den letzten beiden Jahrzehnten wurde die Brikettproduktion erheblich gesteigert. Dazu war es erforderlich, die
Durchsatzleistung zu erhdhen und die Rdhrentrockner als Groftrockner herzustellen. Dabei wurde nach anfénglichen
Standrohrbriichen auch die Wanddicke der Standrohre erhéht. o

Bei den heutigen im ProduktionsprozeR befindlichen GroRBrdéhrentrocknern treten, aufgrund der unterschiedlichen
Warmeausdehnungen der diinnwandigen Trocknerrohre und des dickwandigen Standrohres, weiterhin starke Kréfte beim An-
und Abfahrprozef’ durch verhinderte Warmeausdehnung auf, so dal’ es sehr oft zu Rissen an der Stirnwand-Zapfenverbindung
kommit, deren Folge erhebliche Stillstandszeiten sind.

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist es, diese Stillstandszeiten zu senken und den finanziellen und materiellen Aufwand zur Instandsetzung zu
vermeiden.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Einrichtung zu schaffen, mit der die auf die Stirnwand-Zapfenverbindung aus
verhinderter Warmeausdehnung wirkenden Kréafte sowie Torsionskréafte zwischen Stirnwand und Lagerzapfen kompensiert
werden kénnen.

Erfindungsgeman wird diese Aufgabe dadurch geldst, daR zur nachgiebigen Lagerung der vom Lagerzapfen geldsten Stirnwand
eine paRgerechte Gleithllse mit einer grofRen Auflageflache eingebracht und mit der Stirnwand verschweilt ist. Zur Aufnahme
einer Dichtungspackung und einer an sich bekannten Stopfbuchse ist die Gleishllse mit einer Aussparung versehen.

Zur Erhohung der Gesamtstabilitdt des Rohrentrockners sind die Bohrungen fir die Mutterrohre der Trocknerrohre in den beiden
Stirnwadnden mit Walznuten versehen. Diese gewahrleisten ein besseres Anwalzen der Mutterrohre, so dafd diese als Ankerrohre
wirken und Torsionskréfte aufgenommen werden.

Diese Lésung schafft die Voraussetzung, daf3 ein solcher Umbau ohne Inanspruchnahme der Herstellerindustrie, von den
Betreiberbetrieben selbst vorgenommen werden kann.
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Ausfithrungsbeispiel

Die Erfindung soll nachstehend an Hand der zugehérigen Zeichnung in einem Ausflihrungsbeispiel naher erlautert werden.

Bei einem Grofréhrentrockner ist die bisherige feste Verbindung zwischen dem Lagerzapfen 1 und der Stirnwand 2 geldst und
an dieser Stelle die paBgerechte Gleithtilse 3 mit groBer Auflageflache eingebracht und an der Stirnwand 2 verschweif3t, Die
Gleithiise 3 ist zur Aufnahme der Dichtungspackung 4 ausgearbeitet, weiche durch den Stopfbuchsenring 5 mittels der
Schrauben 6 zusammengedriickt wird. Die Bohrungen fiir die Mutterrohre der Trocknerrohre 7 in den Stirnwénden 2; 8 sind mit
Walznuten versehen. Diese erméglichen ein besseres Anwalzen der Mutterrohre, so daR sie als Ankerrohre wirken. Dadurch
kénnen die Gesamtstabilitdt des GroRréhrentrockners wesentlich erhdht und Schaden durch Torsionskrafte vermieden werden.
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