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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Warmedammplatte
fur ein Warmedammsystem, insbesondere ein Warme-
dadmmverbundsystem, mit den Merkmalen des Oberbe-
griffs des Anspruchs 1. Ferner betrifft die Erfindung ein
Warmedammsystem, insbesondere ein Warmedamm-
verbundsystem, mit wenigstens einer solchen Warme-
dammplatte.

Stand der Technik

[0002] Ein Warmedammverbundsystem umfasst eine
ein- oder mehrlagig aus mehreren Warmedammplatten
gebildete Warmedammschicht sowie ein Putzsystem,
das als auRenliegende Deckschicht auf die Warme-
dadmmschicht aufgebracht wird. In der Regel finden dabei
Hartschaumplatten, insbesondere  Polystyrol-Hart-
schaumplatten, als Warmedammplatten Einsatz. Denn
diese weisen gute Warmedammeigenschaften auf und
bilden zugleich einen optimalen Putzuntergrund aus.
Dartber hinaus sind sie relativ kostengunstig.

[0003] Als nachteilig erweist sich jedoch das Brand-
verhalten derartiger Warmedammstoffe, welche geman
DIN 4102-1 regelmaRig der Baustoffklasse B (brennbare
Baustoffe, normal bis schwer entflammbar) zuzuordnen
sind. Die baurechtlichen Anforderungen an den Brand-
schutz sehen daher die Ausbildung eines horizontal ver-
laufenden Brandriegels im Sturz- und/oder Bristungs-
bereich einer Fassadendéffnung bzw. als umlaufendes
Fassadenband aus einem nicht brennbaren Material vor.
[0004] Bereits aus der Gebrauchsmusterschrift DE 84
26 763 U1 geht ein Fassaden-Vollwaimeschutz-Ver-
bundsystem hervor, das eine als Brandbarriere wirksa-
me, Dadmmplatte aus Polystyrol-Hartschaum umfasst.
Die Dammplatte aus Polystyrol-Hartschaum weist hierzu
einen in voller Dicke der Dammplatte ausgebildeten, ein-
gelassenen oder angesetzten Streifen aus einem in der
Hitze nicht schmelzenden, vorzugsweise nicht brennba-
ren oder schwer entflammbaren Dammstoff auf. Bei die-
sem Dammstoff kann es sich beispielsweise um einen
Mineralfaser-oder Glasfaser-Dammstoff handeln. Wird
anschlieBend eine ein- oder mehrlagige Putzschicht ap-
pliziert, kann jedoch die Verwendung derartiger Damm-
stoffe innerhalb einer aus Polystyrol-Hartschaum beste-
henden Dammschicht zu unerwiinschten farblichen Ab-
weichungen bzw. Abzeichnungen auf der Fassade flh-
ren. Ferner haben Versuche gezeigt, dass vor dem Auf-
bringen einer ein- oder mehrlagigen Putzschicht die die
Brandbarriere einen Brandiberschlag nicht wirksam zu
verhindern vermag. Denn die Brandbarriere wird von den
Flammen gleichsam Ubersprungen und fihrt zu einem
Schmelzen des dariiber angeordneten, noch frei liegen-
den Polystyrol-Hartschaums. Die Schmelze sammelt
sichzunéchst oberhalb der Brandbarriere und tropft dann
brennend ab, was auch schwallartig erfolgen kann. Die
abtropfende brennende Schmelze bildet dann ggf. neue
Brandherde aus.
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[0005] Aus den Druckschriften EP 1 008 697 A2 und
EP 2071 092 A2 sind ferner Dammelemente aus Kunst-
stoff-Hartschaum bekannt, welche zumindestim Bereich
einer Seitenflache oder einer Oberflache ein weiteres
Dammmaterial umfassen, das nicht brennbar ist.
[0006] Aus der DE 20 2005 000 129 U1 geht zudem
eine  Warmeddmmplatte aus einem geschaumten
Dammmaterial mit einer Einlage hervor, die aus einem
nicht brennbaren Material besteht und zumindest an drei
Seiten vollstadndig von dem geschaumten Dammmaterial
umschlossen ist. Die Einlage soll dem Auffangen von
geschmolzenem Dammmaterial dienen, das oberhalb
der Einlage angeordnet ist.

[0007] Die EP 2 426 284 A1 offenbart zudem eine
Brandschutzvorrichtung fir ein Gebaude, das ein Brand-
schutzelement ist oder ein solches umfasst, das im
Brandfall aufschdumt, um einen geschossibergreifen-
den und/oder raumibergreifenden Brandiiberschlag zu
reduzieren oder zu vermeiden. Das Brandschutzelement
kann hierzu an einem Dammelement befestigt sein.
[0008] Ausgehend von dem vorstehend genannten
Stand der Technik liegt der vorliegenden Erfindung die
Aufgabe zugrunde, eine Warmedammplatte fiir ein War-
medadmmsystem, insbesondere ein Warmedammver-
bundsystem, anzugeben, die im Brandfall - sowohl wéah-
rend der Bauzeit als auch nach Fertigstellung des War-
medammsystems bzw. Warmedammverbundsystems -
eine Brandausbreitung unterbindet oder zumindest deut-
lich erschwert. Die Warmedammplatte soll zudem ein-
fach aufgebaut und kostengtinstig herstellbar sein.
[0009] Zur Loésung der Aufgabe wird eine Warme-
dammoplatte mit den Merkmalen des Anspruchs 1 vorge-
schlagen. Vorteilhafte Weiterbildungen der Erfindung
sind in den Unteransprichen angegeben. Ferner wird
ein Warmedammsystem mit einer solchen erfindungs-
gemalRen Warmedammoplatte vorgeschlagen.

Offenbarung der Erfindung

[0010] Die vorgeschlagene Warmedammplatte fiir ein
Warmedammsystem, insbesondere ein Warmedamm-
verbundsystem, weist zwei Uber Seitenflachen verbun-
dene, parallele Oberflachen auf, die eine mit einem
bauseitigen Untergrund verbindbare Riickseite und eine
Vorderseite der Warmedammplatte ausbilden. Dabei
umfasstdie Warmedammplatte ein erstes Warmedamm-
material und im Bereich wenigstens einer Seitenflache
und einer Oberflache wenigstens ein weiteres Warme-
dammmaterial, das nicht brennbar oder zumindest
schwer entflammbar ist.

[0011] Erfindungsgemal umfasst die vorgeschlagene
Warmedammplatte zwei weitere Warmedammmateriali-
en, die nicht brennbar oder zumindest schwer entflamm-
bar sind, wobei die zwei weiteren Warmedammmateria-
lien derart ausgebildet und angeordnet sind, dass ein
aus dem ersten Warmedammmaterial ausgebildeter
Kantenbereich L- oder U-férmig von den weiteren War-
meddmmmaterialien eingefasst wird.
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[0012] Vorzugsweise ist wenigstens ein weiteres War-
medammmaterial - sofern im Bereich einer Seitenflache
und einer Oberflache angeordnet - Uber einen Kanten-
bereich der Warmedammplatte gefiihrt, nAmlich dort, wo
sich die Seitenflache und die Oberflache treffen. Das
heil3t, dass wenigstens ein weiteres Warmedammmate-
rial vorzugsweise L- oder U-férmig wenigstens einen
Kantenbereich der Warmedammplatte umgibt.

[0013] Alternativ kann ein weiteres Warmedammma-
terial auch lediglich im Bereich einer Seitenflache ange-
ordnet sein, wahrend im Bereich einer Oberflache ein
drittes Warmedammmaterial zum Einsatz gelangt. Dabei
sind die beiden weiteren Warmedammmaterialien vor-
zugsweise derart angeordnet, dass sie im Kantenbereich
der Warmedammplatte gestof3en sind, so dass der Kan-
tenbereich wiederum von den beiden weiteren Warme-
ddmmmaterialien eingefasst wird. Vorzugsweise sind die
beiden weiteren Warmedadmmmaterialien im Kantenbe-
reich der Warmedammplatte stumpf gestolRen, wobei ein
Warmedammmaterial Uber den Kantenbereich hinaus-
geflhrt ist und biindig mit dem jeweils anderen Warme-
dadmmmaterial in der Ebene der jeweiligen Seitenflache
bzw. Oberflache abschlieft.

[0014] Wahrend sich wenigstens ein weiteres Warme-
dammmaterial, das nicht brennbar oder zumindest
schwer entflammbar ist, iber die gesamte Seitenflache
der Warmedammplatte erstreckt, kann eine hieran an-
grenzende Oberflache auch nur teilweise von einem
nicht brennbar oder zumindest schwer entflammbaren
Warmedammmaterial ausgebildet werden. Das heilt,
dass es nicht erforderlich ist, dass sich das nicht brenn-
bare oder schwer entflammbare Warmedammmaterial
Uber die gesamte Oberflache der Warmedammplatte er-
streckt. Sofern nur ein Teilbereich der Oberflache aus
einem nicht brennbaren oder zumindest schwer ent-
flammbaren Warmedammmaterial ausgebildet ist, ist es
unmittelbar angrenzend an das nicht brennbare oder zu-
mindest schwer entflammbare Warmedammmaterial der
Seitenflache angeordnet, so dass wenigstens ein Kan-
tenbereich der Warmdadmmplatte L- oder U-férmig von
wenigstens einem nicht brennbaren oder zumindest
schwer entflammbaren Warmedadmmmaterial eingefasst
wird.

[0015] Bevorzugt wird die Warmedammplatte derartin
einem Warmedammsystem verbaut, dass die aus einem
nichtbrennbaren oder zumindest schwer entflammbaren
Warmedammmaterial ausgebildete Seitenflaiche unmit-
telbar angrenzend an eine Fassadendffnung zu liegen
kommt. Das heif3t, dass die Seitenflache im Brandfall und
bei aus der Fassadendffnung schlagenden Flammen ei-
ner direkten Beflammung ausgesetztist. Die Oberflache,
welche die Vorderseite der Warmedammplatte ausbildet,
weist angrenzend an die Seitenflache bevorzugt eben-
falls ein Warmedammmaterial auf, das zumindest
schwer entflammbar ist. Auf diese Weise ist sicherge-
stellt, dass die aus der Fassadend6ffnung schlagenden
Flammen nicht Ubergreifen und zur Entziindung des
Warmedammmaterials der Warmedammplatte fihren,
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das auBerhalb des Bereiches der Seitenflaiche bzw.
Oberflache angeordnet ist. Denn hierbei kann es sich um
ein Warmedammmaterial, wie beispielsweise Polystyrol-
Hartschaum, handeln, das den Flammen oder der im
Brandfall entstehenden Hitze wenig Widerstand entge-
gen zu setzen vermag.

[0016] Der mittels wenigstens eines nicht brennbaren
oder zumindest schwer entflammbaren Warmedamm-
materials eingefasste Kantenbereich der erfindungsge-
mafen Warmedammplatte bildet demnach eine Brand-
barriere aus, die es ermdglicht, die Warmedammplatte
als Brandriegel in einer Fassade einzusetzen. Dabei ent-
faltet der Brandriegel seine Wirkung nicht erst nach Fer-
tigstellung der Fassade, sondern bereits vorher, wenn
die Warmedammschicht bereits am Untergrund ange-
bracht, aber beispielsweise noch nicht verputzt ist. Denn
die L- oder U-férmige Kanteneinfassung aus wenigstens
einem nicht brennbaren oder zumindest schwer ent-
flammbaren Warmedammmaterial verhindert einen
Uberschlag des Brandes auf die dariiber liegende War-
medammschicht. Ein herkémmlicher Brandriegel, wie er
gemal Bauordnung gefordert wird, vermag demgegen-
Uber keinen wirksamen Schutz gegen einen Brandulber-
schlag wahrend dieser Bauphase zu gewabhrleisten.
[0017] Die L-oder U-férmige Einfassung der Warme-
dammplatte mit wenigstens einem weiteren Warme-
dammmaterial, das zumindest schwer entflammbar ist,
weist ferner den Vorteil auf, dass - sollte dennoch ein
Schmelzen des dariiber liegenden Warmedammmateri-
als nicht zu verhindern sein - die Schmelze aufgefangen
wird. Ein Abtropfen der Schmelze wird somit verhindert
und zugleich die Gefahr einer Brandausweitung verrin-
gert.

[0018] GemalR einer bevorzugten Ausfiihrungsform
der Erfindung erstreckt sich demnach das im Bereich ei-
ner Seitenflaiche der Warmedammplatte eingesetzte
weitere Warmedammmaterial Uber die gesamte Seiten-
flache. Das weitere Warmedammmaterial besitzt weiter-
hin bevorzugt eine Schichtstarke d; von 4-38 cm, vor-
zugsweise 4-25 cm, weiterhin vorzugsweise 6-20 cm.
Die konkret zu wahlende Schichtstarke hangt unter an-
derem von dem eingesetzten Warmeddmmmaterial und
dessen Brandverhalten ab.

[0019] Das im Bereich einer Oberflache der Warme-
dammplatte eingesetzte Warmedammmaterial erstreckt
sich bevorzugt zumindest Uber einen Teilbereich der
Oberflache. Ferner wird vorgeschlagen, dass es eine
Schichtstéarke d, von 1-10 cm, vorzugsweise von 2-5 cm
besitzt. Sofern nur ein Teilbereich der Oberflache von
einem nicht brennbaren oder zumindest schwer ent-
flammbaren Warmedammmaterial ausgebildet wird, ist
dieses flachenbiindig in Bezug auf die Oberflache der
Warmedammplatte in diese eingelassen. Die Oberflache
ist demnach bevorzugt planeben ausgefihrt.

[0020] Bevorzugt ist das erste Warmedammmaterial
der Warmedammplatte ein organischer Schaum, insbe-
sondere auf Basis von Polystyrol, Polyurethan, Polyiso-
cyanurat oder Phenolharz, oder ein organisches Faser-
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material, insbesondere auf Basis von Holzfasern, Holz-
wolle oder Fasern aus Zellulose, Hanf, Flachs, Gras,
Schilf oder Stroh. Bei dem ersten Warmedammmaterial
handelt es sich demnach bevorzugt um ein solches, dass
im Brandfall den Flammen und/oder der Hitze wenig Wi-
derstand entgegen setzt, zugleich jedoch einfach und
kostengtinstig in der Herstellung ist und/oder die Ausbil-
dung eines Warmedammsystems, insbesondere eines
Warmedammverbundsystems, ermdglicht. Das erste
Warmedammmaterial bildet weiterhin vorzugsweise
auch das Material der Warmedammschicht des Warme-
dadmmsystems bzw. des Warmedammverbundsystems.
Auf diese Weise wird ein weitgehend homogener Unter-
grund zur Aufnahme einer abschlieRenden ein- oder
mehrlagigen Putzschicht ausgebildet.

[0021] Weiterhin bevorzugt ist das im Bereich einer
Seitenflache der Warmedammplatte eingesetzte weitere
Warmedammmaterial ein organischer Schaum, insbe-
sondere auf Basis von Phenolharz, Polyurethan oder Po-
lyisocyanat, ein mineralischer Schaum, insbesondere
auf Basis von Schaumglas, ein mineralisches Faserma-
terial, insbesondere auf Basis von Mineralwolle, Stein-
wolle oder Glaswolle, oder ein aerogelhaltiges Warme-
ddmmmaterial. Diese Warmedammmaterialien sind
nicht brennbar oder zumindest schwer entflammbar und
demnach zur Ausbildung einer Brandbarriere besonders
geeignet.

[0022] Das im Bereich einer Oberflache der Warme-
dadmmplatte eingesetzte Warmedammmaterial ist vor-
zugsweise ein organischer Schaum, insbesondere auf
Basis von Phenolharz, Polyurethan oder Polyisocyanat,
ein mineralischer Schaum, insbesondere auf Basis von
Schaumglas, ein mineralisches Fasermaterial, insbe-
sondere auf Basis von Mineralwolle, Steinwolle oder
Glaswolle, oder ein aerogelhaltiges Warmedammmate-
rial. Das weitere im Bereich einer Oberflache eingesetzte
Warmedammmaterial kann demnach gleich dem im Be-
reich einer Seitenflache eingesetzten Warmedammma-
terial sein. Es ist demnach ebenfalls nicht brennbar oder
zumindest schwer entflammbar. Da die Brandbarriere
vorrangig durch das im Bereich einer Seitenflache der
Warmedammplatte eingesetzte Warmedammmaterial
ausgebildet wird, kdnnen an das im Bereich der Oberfla-
che eingesetzte Warmedammmaterial auch geringere
Anforderungen im Hinblick auf das Brandverhalten ge-
stellt werden. Das Warmedammmaterial sollte jedoch
zumindest schwer entflammbar sein.

[0023] Im Unterschied zum ersten Warmedammmate-
rial, welches das Basismaterial der erfindungsgemaRen
Warmedammplatte darstellt, sind die weiteren Warme-
ddmmmaterialien zur Ausbildung wenigstens einer Sei-
tenflache und/oder einer Oberflache der Warmedamm-
platte bevorzugt derart gewahlt, dass sie im Brandfall
nicht schmelzen. Denn erst die Formstabilitét der weite-
ren Warmedammmaterialien gewabhrleistet die Ausbil-
dung einer L- oder U-férmigen Wanne, um im Brandfall
die Schmelze des ersten Warmedammmaterials aufzu-
fangen, sofern dieses der Hitzentwicklung nicht stand-
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halten sollte.

[0024] Zur Ausbildung der Wanne ist wenigstens ein
nicht brennbares oder zumindest schwer entflammbares
weiteres Warmedammmaterial um wenigsten einen Kan-
tenbereich der Warmedammplatte gefiihrt. Alternativ
hierzu kann die Wanne auch durch mehr als ein weiteres
Warmedammmaterial ausgebildet werden. Sofern bei-
spielsweise im Bereich einer Seitenflache ein erstes und
im Bereich einer hieran angrenzenden Oberflache we-
nigstens ein weiteres Warmeddmmmaterial eingesetzt
ist, sind vorzugsweise wenigstens zwei der Warme-
dadmmmaterialien der Warmedammplatte mittels eines
nicht brennbaren Klebers verbunden. Vorzugsweise
schliel3t der Kleber einen StoRRbereich der beiden weite-
ren Warmedammmaterialien und/oder verbindet wenigs-
tens ein weiteres Warmedammmaterial mit dem ersten
Warmedammmaterial der Warmedammplatte. Im Falle
einer StolRRfuge zwischen zwei weiteren Warmedamm-
materialien ist diese bevorzugt vollstdndig mit einem
nicht brennbaren Kleber gefillt. Die StoRRfuge bildet dem-
nach keine Schwachstelle des Systems aus.

[0025] Zur Verbesserung des Brandverhaltens einer
erfindungsgeméafen Warmedammplatte wird ferner vor-
geschlagen, dass die Seitenflache und/oder zumindest
ein Teilbereich der Oberflache eine Beschichtung auf-
weist, die vorzugsweise Flammschutzmittel, insbeson-
dere Aluminiumhydroxid, Blahgraphit und/oder weitere
Flammschutzmittel, wie beispielsweise andere Metallhy-
droxide, Alkalimetallsilikate und Hydrate von Metallsal-
zen oder -oxiden, enthalt. Insbesondere bei einem Hohl-
raume ausbildenden Fasermaterial, das als nicht brenn-
bares oder zumindest schwer entflammbares Warme-
dammmaterial Einsatz findet, bewirkt eine solche Be-
schichtung das Schlie3en der Hohlrdume. Zugleich kann
durch die enthaltenen Flammschutzmittel das Brandver-
halten des Warmedammmaterials in Bezug auf einen
wirksamen Brandschutz weiter verbessert werden. Das
Schlielen der Hohlrdume des beispielsweise faserarti-
gen Warmedammmaterials verhindert das Eindringen ei-
ner Schmelze eines oberhalb der Brandbarriere ange-
ordneten Warmedammmaterials und wirkt somit einem
verstarkten Abbrennen der Schmelze entgegen, welche
auf dem "Docht-Effekt" der mit Schmelze benetzten Fa-
sern des ans ich nicht brennbaren oder zumindest
schwer entflammbaren Warmeddmmmaterials beruht.
[0026] Des Weiteren wird ein Warmedammsystem,
insbesondere Warmedammverbundsystem, umfassend
wenigstens eine erfindungsgemale Warmedammplatte
zur Ausbildung einer Brandbarriere und/oder eines Bran-
driegels in einer Warmedammschicht vorgeschlagen.
Die Vorteile einer erfindungsgemaRen Warmedamm-
platte in einem solchen Warmedammsystem bzw. War-
meddmmverbundsystem kommen insbesondere dann
zum Tragen, wenn es sich beidem Warmedammmaterial
der Warmedadmmschicht um ein brennbares und/oder
bei Hitzeeinwirkung schmelzendes Warmedadmmmate-
rial handelt, wie beispielsweise Polystyrol-Hartschaum.
[0027] Bevorzugt ist die Warmedammplatte mittels ei-
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nes Klebers und/oder eines Diibels am bauseitigen Un-
tergrund befestigt. Bei dem Kleber handelt es sich vor-
zugsweise um einen nicht brennbaren Kleber, um die
Haftung der Warmeddmmplatte am Untergrund im
Brandfall sicherzustellen. Alternativ oder erganzend
kann die Warmedammplatte mit dem Untergrund verdi-
belt sein.

[0028] Vorzugsweise sind zur Ausbildung einer Brand-
barriere und/oder eines Brandriegels, die bzw. derin der
Regel horizontal verlauft, mehrere Warmedammeplatten
in gleicher Orientierung nebeneinander liegend am
bauseitigen Untergrund befestigt. In gleicher Orientie-
rung bedeutet dabei, dass die mit einem nicht brennba-
ren oder zumindest schwer entflammbaren Warme-
dadmmmaterial versehenen Seitenflichen und/oder
Oberflachen der Warmedammplatten jeweils in einer
Ebene angeordnet sind.

[0029] Des Weiteren bevorzugt ist zur Ausbildung ei-
nes Warmedammverbundsystems auf wenigstens einer
Seitenflache und/oder Oberflache der Warmedammoplat-
te eine ein- oder mehrlagige Putzschicht aufgebracht.
Die ein- oder mehrlagige Putzschicht bildet eine zuséatz-
liche Schutzschicht aus, die einen Branduberschlag bei
gleichzeitiger Umgehung der Brandbarriere bzw. des
Brandriegels wirksam verhindert. Dennoch sei erneut
darauf hingewiesen, dass auch ohne ein- oder mehrla-
gige Putzschicht bei einem erfindungsgemalen Warme-
dadmmsystem - im Unterschied zu herkémmlichen War-
medammsystemen mit einfachen Brandriegeln - ein
Brandiiberschlag bzw. ein Schmelzen der oberhalb der
Brandbarriere bzw. des Brandriegels ausgebildeten
Warmedammeschicht durch die erfindungsgemale War-
medammplatte wirksam verhindert oder zumindest deut-
lich verzdgert werden kann. Dadurch wird bereits ein ge-
wisser Brandschutz wahrend der Bauphase gewahrleis-
tet.

[0030] Bevorzugte Ausfiihrungsbeispiele der Erfin-
dung werden nachfolgend anhand der beigefiigten
Zeichnungen naher erlautert. Diese zeigen:

Fig. 1 einen schematischen Langsschnitt durch ein
erstes erfindungsgemaRes Warmedammsystem
und

Fig. 2 einen schematischen Langsschnitt durch ein
zweites erfindungsgemafies Warmedammsystem.

Ausfiihrliche Beschreibung der Zeichnungen

[0031] Das in der Fig. 1 dargestellte erfindungsgema-
Re Warmedammsystem umfasst eine erfindungsgema-
Re Warmedammplatte 1, die aus drei unterschiedlichen
Warmedammmaterialien 1.1, 1.2, 1.3 aufgebaut ist. Bei
dem ersten Warmedammmaterial 1.1 handelt es sichum
extrudierten Polystyrol-Hartschaum, welcher als Basis-
material dient. Eine an das Fenster 7 angrenzende und
damit einen Sturz ausbildende Seitenflache 2 der War-
medammplatte 1 besteht aus einem weiteren Warme-
dadmmmaterial 1.2. Hierbei handelt es sich um eine Mi-
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neralwolle-Lamelle, die mit dem ersten Warmedammma-
terial 1.1 der Warmedammplatte 1 verklebt ist. Die Mi-
neralwolle-Lamelle bildet eine Brandbarriere aus, die
verhindern soll, dass bei aus dem Fenster 7 schlagenden
Flammen 8 der dahinter liegende Polystyrol-Hartschaum
schmilzt und ggf. brennend abfliel3t. Die Mineralwolle-
Lamelle ist daher vorliegend mit einem nicht brennbaren
Kleber 9 mit dem Polystyrol-Hartschaum verklebt. Auch
der Kleber 13, mittels dessen die Warmedammplatte 1
an einem bauseitigen Untergrund 4 befestigt ist, ist vor-
liegend nicht brennbar. Ferner ist die Seitenflache 2, die
aus der Mineralwolle-Lamelle gebildet wird, mit einer Be-
schichtung 10 versehen, die Flammschutzmittel enthalt.
[0032] Die oberhalb des Fensters 7 angeordnete er-
findungsgemafle Warmedammoplatte 1 weist ferner zwei
Oberflachen 3 auf, die eine Riickseite 5 und eine Vor-
derseite 6 ausbilden. Die Riickseite 5 wird aus dem ers-
ten Warmedammmaterial 1.1, d. h. dem Polystyrol-Hart-
schaum, ausgebildet. Uber die Riickseite 5 ist die War-
medammplatte 1 unter Zuhilfenahme des Klebers 13 an
dem bauseitigen Untergrund 4 befestigt. Die als Vorder-
seite 6 dienende Oberflache 3 wird aus einem weiteren
Warmedammmaterial 1.3 ausgebildet, wobei es sich vor-
liegend um Phenolharz handelt, dass gegenuber Flam-
men und Hitzeeinwirkung sehr widerstandsfahig ist. Das
Warmedammmaterial 1.3 erstreckt sich vollflachig Gber
das erste Warmedadmmmaterial 1.1 sowie das zweite
Warmedammmaterial 1.2 bzw. schlielt flaichenbilndig
mit dem Warmedammmaterial 1.2 ab, so dass ein pla-
nebener, das Fenster 7 begrenzender Sturz ausgebildet
wird. Die beiden Warmedammmaterialien 1.2 und 1.3.
umgreifen demnach den vorderen Kantenbereich der
Warmedammplatte 1 und fassen den Polystyrol-Hart-
schaum ein, so dass selbst (iber den Sturzbereich hinaus
schlagende Flammen 8 den Polystyrol-Hartschaum nicht
zum Schmelzen bringen kénnen. Dies wird vorliegend
unter anderem dadurch sichergestellt, dass die Schicht-
starke d, des im Bereich der Seitenflache 2 eingesetzten
Warmedammmaterials 1.2 vorliegend 15 cm betragt und
die die Schichtstérke d4 Uberragende H6he h des im Be-
reich der Oberflache 3 eingesetzten Warmedammmate-
rials 1.3 vorliegend 50 cm betragt. Das Warmedammma-
terial 1.3 weist dabei eine Schichtstérke d, von 5 cm auf.
[0033] Durch die L-formige Einfassung der Warme-
dammplatte 1 ist nicht nur die Ausbildung einer wirksa-
men Brandbarriere gewahrleistet, sondern ferner die
Ausbildung einer Wanne, die in der Lage ist, eventuell
aufgrund der Hitzentwicklung schmelzendes Warme-
dadmmmaterial einer oberhalb der Warmedammplatte 1
angeordneten Warmedammschicht 11 aufzufangen.
Ferner kann die frei liegende Oberflache der Warme-
dammeschicht 11 im Brandfall einer direkten Beflammung
ausgesetzt sein, da das Warmedammsystem noch keine
abschlieRende Verkleidung und/oder Putzschicht auf-
weist, die es noch an- bzw. aufzubringen gilt. Somit ist
ein effektiver Brandschutz bereits vor Fertigstellung des
erfindungsgemafen Warmedammsystems bzw. War-
medammverbundsystems gewahrleistet.
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[0034] Eine alternative Ausfiihrungsform eines erfin-
dungsgemaflien Warmedadmmsystems ist der Fig. 2 zu
entnehmen. Im Unterschied zum Warmedammsystem
der Fig. 1 weist das der Fig. 2 eine aulRenliegende mehr-
lagige Putzschicht 12 auf, die einen zusatzlichen Schutz
gegen Brandiberschlag bildet. Ferner ist im Kantenbe-
reich der sturzbildenden Warmedammplatte 1 das im Be-
reich der Seitenflache 2 eingesetzte Warmedammmate-
rial 1.2 bis an die vorderseitige Oberflache 3 der Warme-
dadmmplatte 1 herangefiihrt und dasim Bereich der Ober-
flache 3 eingesetzte Warmedammmaterial 1.3 stumpf
gestolRen. Da das Fenster 7 nicht biindig, sondern leicht
zurlickgesetzt eingebaut ist, ist im Bereich des Riick-
sprungs der Sturzbereich zusétzlich mit einem Damm-
streifen 15 aus dem Warmedammmaterial 1.2 abge-
deckt. Das Warmedammmaterial 1.2 erstreckt sich somit
Uber den gesamten Sturzbereich bis an das Fenster 7
heran.

[0035] Ferneristim Ausfiihrungsbeispiel der Fig. 2 die
erfindungsgemale Warmedammoplatte 1 zusatzlich zum
Kleber 13 mittels eines Diibels 14 am Untergrund 4 be-
festigt. Der Dlbel 14 erhalt die Formsteifigkeit der L-for-
mig aus den Warmedammmaterialien 1.2 und 1.3 aus-
gebildeten Wanne, wenn das dahinter liegende Warme-
dadmmmaterial 1.1 im Brandfall schmelzen sollte.

Bezugszeichenliste
[0036]

1 Warmedammplatte
1.1 erstes Warmedammmaterial
1.2 zweites Warmedammmaterial
1.3 drittes Walmedammmatelial

2 Seitenflache

3 Oberflache

4 Untergrund

5 Rickseite

6 Vorderseite

7 Fenster

8 Flamme

9 Kleber

10  Beschichtung

11 Warmedammschicht

12  Putzschicht

13  Kleber

14 Dibel

15  Dammstreifen

Patentanspriiche

1. Warmedammoplatte (1) fir ein Warmedammsystem,
insbesondere ein Warmedammverbundsystem, mit
zwei Uber Seitenflachen (2) verbundenen, parallelen
Oberflachen (3), die eine mit einem bauseitigen Un-
tergrund (4) verbindbare Riickseite (5) und eine Vor-
derseite (6) der Warmedammplatte (1) ausbilden,
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wobei die Warmedammoplatte (1) ein erstes Warme-
ddmmmaterial (1.1) und im Bereich wenigstens ei-
ner Seitenflache (2) und einer Oberflache (3) we-
nigstens ein weiteres Warmedammmaterial (1.2,
1.3) umfasst, das nicht brennbar oder zumindest
schwer entflammbar ist,

dadurch gekennzeichnet, dass die Warmedamm-
platte (1) zwei weitere Warmedammmaterialien (1.2,
1.3) umfasst, die nicht brennbar oder zumindest
schwer entflammbar sind, wobei die zwei weiteren
Warmedammmaterialien (1.2, 1.3) derart ausgebil-
det und angeordnet sind, dass ein aus dem ersten
Warmedammmaterial (1.1) ausgebildeter Kanten-
bereich L- oder U-férmig von den weiteren Warme-
dadmmmaterialien (1.2, 1.3) eingefasst wird.

Warmedammplatte nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, dass das im Bereich ei-
ner Seitenflache (2) eingesetzte weitere Warme-
dadmmmaterial (1.2) sich Uber die gesamte Seiten-
flache erstreckt und/oder eine Schichtstérke (d4) von
4-38 cm, vorzugsweise 4-25 cm, weiterhin vorzugs-
weise 6-20 cm besitzt.

Warmedammplatte nach Anspruch 1 oder 2,

dadurch gekennzeichnet, dass das im Bereich ei-
ner Oberflache (3) eingesetzte Warmedammmate-
rial (1.3) sich zumindest Gber einen Teilbereich der
Oberflache (3) erstrecktund/oder eine Schichtstarke
(dy) von 1-10 cm, vorzugsweise von 2-5 cm besitzt.

Warmedammplatte nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass das erste Warme-
ddmmmaterial (1.1) der Warmedammplatte (1) ein
organischer Schaum, insbesondere auf Basis von
Polystyrol, Polyurethan, Polyisocyanurat oder Phe-
nolharz, oder ein organisches Fasermaterial, insbe-
sondere auf Basis von Holzfasern, Holzwolle oder
Fasern aus Zellulose, Hanf, Flachs, Gras, Schilf oder
Stroh ist.

Warmedammplatte nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass das im Bereich ei-
ner Seitenflache (2) der Warmedammplatte (1) ein-
gesetzte weitere Warmedammmaterial (1.2) ein or-
ganischer Schaum, insbesondere auf Basis von
Phenolharz, Polyurethan oder Polyisocyanat, ein mi-
neralischer Schaum, insbesondere auf Basis von
Schaumglas, ein mineralisches Fasermaterial, ins-
besondere auf Basis von Mineralwolle, Steinwolle
oder Glaswolle, oder ein aerogelhaltiges Warme-
ddmmmaterial ist.

Warmedammplatte nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass das im Bereich ei-
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ner Oberflache (3) der Warmedammplatte (1) ein-
gesetzte Warmedammmaterial (1.3) ein organischer
Schaum, insbesondere auf Basis von Phenolharz,
Polyurethan oder Polyisocyanat, ein mineralischer
Schaum, insbesondere auf Basis von Schaumglas,
ein mineralisches Fasermaterial, insbesondere auf
Basis von Mineralwolle, Steinwolle oder Glaswolle,
oder ein aerogelhaltiges Warmeddmmmaterial ist.

Warmedammplatte nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass wenigstens zwei
der Warmedammmaterialien (1.1, 1.2, 1.3) der Wéar-
medammplatte (1) mittels eines nicht brennbaren
Klebers (9) verbunden sind.

Warmedammplatte nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass die Seitenfliche
(2) und/oder zumindest ein Teilbereich der Oberfla-
che (3) eine Beschichtung (10) aufweist, die vor-
zugsweise Flammschutzmittel, insbesondere Alumi-
niumhydroxid, Blahgraphit und/oder weitere Flamm-
schutzmittel, wie beispielsweise andere Metallhyd-
roxide, Alkalimetallsilikate und Hydrate von Metall-
salzen oder - oxiden, enthalt.

Warmedammsystem, insbesondere Warmedamm-
verbundsystem, umfassend wenigstens eine Wér-
medammplatte (1) nach einem der vorhergehenden
Anspriiche zur Ausbildung einer Brandbarriere
und/oder eines Brandriegels in einer Warmedamm-
schicht (11).

Warmedammsystem nach Anspruch 9,

dadurch gekennzeichnet, dass die Warmedamm-
platte (1) mittels eines Klebers (13) und/oder eines
Dubels (14) am bauseitigen Untergrund (4) befestigt
ist.

Warmedammsystem nach Anspruch 9 oder 10,
dadurch gekennzeichnet, dass zur Ausbildung ei-
ner Brandbarriere und/oder eines Brandriegels meh-
rere Warmedammplatten (1) in gleicher Orientierung
nebeneinander liegend am bauseitigen Untergrund
(4) befestigt sind.

Warmedammsystem nach einem der Anspriiche 9
bis 11,

dadurch gekennzeichnet, dass zur Ausbildung ei-
nes Warmedammverbundsystems auf wenigstens
einer Seitenflache (2) und/oder Oberflache (3) der
Warmedammplatte (1) eine ein- oder mehrlagige
Putzschicht (12) aufgebracht ist.
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Claims

A heat insulation plate (1) for a heat insulation sys-
tem, in particular a compound heat insulation sys-
tem, having two parallel surfaces (3) which are con-
nected via two side surfaces (2) and which form a
rear side (5), which can be connected to an on-site
base (4), and a front side (6) of the heat insulation
plate (1), wherein the heat insulation plate (1) com-
prises a first heat insulation material (1.1) and, in the
area of at least one side surface (2) and an surface
(3), at least one further heat insulation material (1.2,
1.3) which non-flammabile or at least hardly flamma-
ble,

characterized in that the heat insulation plate (1)
comprises two further heat insulation materials (1.2,
1.3) which are non-flammable or at least hardly flam-
mable, wherein the two further heat insulation ma-
terials (1.2, 1.3) are formed and arranged in such a
manner that an edge area formed from the first heat
insulation material (1.1) is enclosed by the further
heat insulation materials (1.2, 1.3) in an L-shaped or
U-shaped manner.

The heat insulation plate according to claim 1,
characterized in that the further heat insulation ma-
terial (1.2) used in the area of a side surface (2) ex-
tends over the entire side surface and/or has a layer
thickness (d4) of 4 - 38 cm, preferably 4 - 25 cm,
more preferably 6 - 20 cm.

The heat insulation plate according to claim 1 or 2,
characterized in that the heat insulation material
(1.3) used in the area of a surface (3) extends at
least over a subarea of the surface (3) and/or has a
layer thickness (d,) of 1- 10 cm, preferably 2-5 cm.

The heat insulation plate according to any one of the
preceding claims,

characterized in that the first heat insulation mate-
rial (1.1) of the heat insulation plate (1) is an organic
foam, in particular on the basis of polystyrene, poly-
urethane, polyisocyanurate or phenolic resin, or is
an organic fiber material, in particular on the basis
of wood fibers, wood shavings or fibers from cellu-
lose, hemp, flax, grass, reed or straw.

The heat insulation plate according to any one of the
preceding claims,

characterized in that the further heat insulation ma-
terial (1.2) used in the area of a side surface (2) of
the heat insulation plate (1) is an organic foam, in
particular on the basis of phenolic resin, poly-
urethane or poly isocyanate, a mineral foam, in par-
ticular on the basis of foam glass, a mineral fiber
material, in particular on the basis of mineral wool,
rock wool or glass wool, or is an aerogel-containing
heat insulation material.
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The heat insulation plate according to any one of the
preceding claims,

characterized in that the heat insulation material
(1.3) used in the area of a surface (3) of the heat
insulation plate (1) is an organic foam, in particular
on the basis of phenolic resin, polyurethane or
polyisocyanate, a mineral foam, in particular on the
basis of foam glass, a mineral fiber material, in par-
ticular on the basis of mineral wool, rock wool or glass
wool, or is an aerogel-containing heat insulation ma-
terial.

The heat insulation plate according to any one of the
preceding claims,

characterized in that at least two of the heat insu-
lation materials (1.1, 1.2, 1.3) of the heat insulation
plate (1) are connected by means of a non-flamma-
ble adhesive (9).

The heat insulation plate according to any one of the
preceding claims,

characterized in that the side surface (2) and/or at
least one subarea of the surface (3) has a coating
(10) which preferably contains flame retardants, in
particular aluminum hydroxide, expandable graphite
and/or further flame retardants such as, forexample,
other metal hydroxides, alkali metal silicates and hy-
drates of metal salts or metal oxides.

A heat insulation system, in particular a compound
heat insulation system, comprising at least one heat
insulation plate (1) according to any one of the pre-
ceding claims for forming a fire barrier and/or fire
lock in a heat insulation layer (11).

The heat insulation system according to claim 9,
characterized in that the heat insulation plate (1)
is fastened to the on-site base (4) by means of an
adhesive (13) and/or an anchor (14).

The heat insulation system according to claim 9 or
10,

characterized in that for forming a fire barrier and/or
a fire lock, a plurality of heat insulation plates (1)
lying next to one another in the same orientation are
fastened to the on-site base (4).

The heat insulation system according to any one of
claims 9 to 11,

characterized in that for forming a compound heat
insulating system, a single-layer or multi-layer plas-
ter layer (12) is applied on at least one side surface
(2) and/or surface (3) of the heat insulation plate (1).

Revendications

1.

Panneau d’isolation thermique (1) pour un systeme
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d’isolation thermique, notamment un systeme com-
posite d’isolation thermique, avec deux surfaces (3)
paralléles, reliées par l'intermédiaire de faces laté-
rales (2), qui forment une face arriére (5) pouvant
étre reliée avec un support (4) faisant partie du ba-
timent et une face avant (6) du panneau d’isolation
thermique (1), le panneau d’isolation thermique (1)
comprenant une premiére matiére d’isolation ther-
mique (1.1) et dans la région d’au moins une face
latérale (2) et d’une surface (3), au moins une ma-
tiere d’isolation thermique (1.2, 1.3) supplémentaire
qui n’est pas combustible ou pour le moins difficile-
ment inflammable,

caractérisé en ce que le panneau d’isolation ther-
mique (1) comprend deux matiéres d’isolation ther-
mique (1.2, 1.3) supplémentaires qui ne sont pas
combustibles ou pour le moins difficilement inflam-
mables, les deux matiéres d’isolation thermique (1.2,
1.3) supplémentaires étant congues et placées de
telle sorte qu’une région de bordure formée par la
premiere matiere d’isolation thermique (1.1) soit en-
chassée en forme de L ou en forme de U par les
matiéres d’isolation thermique (1.2, 1.3) supplémen-
taires.

Panneau d’isolation thermique selon la revendica-
tion 1,

caractérisé en ce que la matiére d’isolation thermi-
que (1.2) supplémentaire utilisée dans la région
d’une face latérale (2) s’étend sur I'ensemble de la
face latérale et/ou présente une épaisseur de cou-
che (d;) de 4 a 38 cm, de préférence de 4 a 25 cm,
de maniére particulierement préférée de 6 a 20 cm.

Panneau d’isolation thermique selon la revendica-
tion 1 ou la revendication 2,

caractérisé en ce que la matiére d’isolation thermi-
que (1.3) utilisée dans la région d’'une surface (3)
s’étend au moins sur une région partielle de la sur-
face (3) et/ou présente une épaisseur de couche (d,)
de 1 a 10 cm, de préférence de 2 a 5 cm.

Panneau d’isolation thermique selon I'un quelcon-
que des revendications précédentes,

caractérisé en ce que la premiere matiere d’isola-
tion thermique (1.1) du panneau d’isolation thermi-
que (1) est une mousse organique, notamment sur
base de polystyréne, de polyuréthane, de polyiso-
cyanurate ou de résine phénolique ou une matiere
fibreuse organique, notamment sur base de fibres
de bois, de laine de bois ou de fibres de cellulose,
de chanvre, de lin, d’herbe, de roseaux ou de paille.

Panneau d’isolation thermique selon I'une quelcon-
que des revendications précédentes,

caractérisé en ce que l'autre matiére d’isolation
thermique (1.2) utilisée dans la région d’'une face
latérale (2) du panneau d’isolation thermique (1) est
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une mousse organique, notamment sur base de ré-
sine phénolique, de polyuréthane ou de polyisocya-
nate, une mousse minérale, notamment sur base de
verre cellulaire, une matiére fibreuse minérale, no-
tamment sur base de laine minérale, de laine de ro-
che ou de laine de verre ou une matiére d’isolation
thermique contenant un aérogel.

Panneau d’isolation thermique selon 'une quelcon-
que des revendications précédentes,

caractérisé en ce que la matiére d’isolation thermi-
que (1.3) utilisée dans larégion d'une surface (3) du
panneau d’isolation thermique (1) est une mousse
organique, notamment sur base de résine phénoli-
que, de polyuréthane ou de polyisocyanate, une
mousse minérale, notamment sur base de verre cel-
lulaire, une matiére fibreuse minérale, notamment
sur base de laine minérale, de laine de roche ou de
laine de verre, ou une matiere d’isolation thermique
contenant un aérogel.

Panneau d’isolation thermique selon 'une quelcon-
que des revendications précédentes,

caractérisé en ce qu’au moins deux matiéres d’iso-
lation thermique (1.1, 1.2, 1.3) du panneau d’isola-
tion thermique (1) sont assemblées au moyen d’'un
agent adhésif (9) non combustible.

Panneau d’isolation thermique selon 'une quelcon-
que des revendications précédentes,

caractérisé en ce que la face latérale (2) et/ou I’ au
moins une région partielle de la surface (3) comporte
un revétement (10) qui contient de préférence des
agents ignifuges, notamment de I'hydroxyde d’alu-
minium, du graphite gonflant et/ou des agents igni-
fuges supplémentaires, comme par exemple
d’autres hydroxydes métalliques, des silicates mé-
talliques alcalins et des hydrates de sels métalliques
ou d’oxydes métalliques.

Systeme d’isolation thermique, notamment systéme
composite d’isolation thermique, comprenant au
moins un panneau d’isolation thermique (1) selon
I'une quelconque des revendications précédentes
pour former une barriere coupe-feu et/ou un pare-
feu dans une couche d’isolation thermique (11).

Systeme d’isolation thermique selon la revendica-
tion 9,

caractérisé en ce que le panneau d’isolation ther-
mique (1) est fixé au moyen d’un agent adhésif (13)
et/ou d’'une cheville (14) sur le support (4) faisant
partie du batiment.

Systeme d’isolation thermique selon la revendica-
tion 9 ou la revendication 10,

caractérisé en ce que pour formerune barriére cou-
pe-feu et/ou un pare-feu, plusieurs panneaux d’iso-
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12.

lation thermique (1) sont fixés cbte a cote selon la
méme orientation sur le support (4) faisant partie du
batiment.

Systeme d’isolation thermique selon I'une quelcon-
que des revendications 9 a 11,

caractérisé en ce que pour créer un systeme com-
posite d’isolation thermique, une couche d’enduit
(12) en une ou en plusieurs applications est appli-
quée sur au moins une face latérale (2) et/ou sur la
surface (3) du panneau d’isolation thermique (1).
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