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(57) Eine Bearbeitungsmaschine, insbesondere Tischfrés-

maschine fiir Holz- oder Kunststoffbearbeitung, besteht aus
einem Werkzeugtisch (6), auf weichem das Werkstiick
aufliegt, und einem Bearbeitungswerkzeug (4) fur das
Werkstiick, sowie einer Vorschubvorrichtung (3) fir das
Werkstiick, welche das Werkstuck an das Bearbeitungs-
werkzeug (4) fordert, wobei die Vorschubvorrichtung (3) an
einem Galgen (1) ilber dem Werkzeugtisch (6) angeordnet
und mit antreibbaren Andruckrollen versehen ist und in der
Bearbeitungssteliung des Werkstiickes in Bezug auf seine
Lage einstellbar ist. Um vorteilhafte Konstruktionsbedingun-
gen zu schaffen, wird vorgeschiagen, daB der Galgen (1)
um ein Gelenk (2) aus der Bearbeitungsstellung ver-
schwenkbar und in der Bearbeitungssteliung arretierbar ist.
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Die Erfindung betrifft eine Bearbeitungsmaschine, insbesondere eine Tischfrasmaschine fur
Holz- oder Kunststoffbearbeitung, bestehend aus einem Werkzeugtisch, auf welchem das Werk-
stiick aufliegt, und einem Bearbeitungswerkzeug fur das Werkstuck sowie einer Vorschubvorrich-
tung fur das Werkstuck, welche das Werkstiick an das Bearbeitungswerkzeug férdert, wobei die
Vorschubvorrichtung an einen Galgen tber dem Werkzeugtisch angeordnet und mit antreibbaren
Andruckrollen versehen ist und in der Bearbeitungsstellung des Werkstuckes im Bezug auf seine
Lage einstellbar ist.

Vorgenannte Maschinen finden zum Beispiel in Schreinereien oder Zimmereien Verwendung,
wobei sie oftmals sehr flexibel eingesetzt werden, das heilt mit einer Maschine sind eine Vielzahl
von unterschiedlichen Bearbeitungsschritten, unter Umsténden auch mit verschiedenen Bearbei-
tungswerkzeugen an dem gleichen Werksttick durchzuftihren. An den vorgenannten Tischfrasma-
schinen werden bedarfsweise auch Vorschubvorrichtungen eingesetzt, die die Aufgabe haben, das
Werkstlick mit einer einstellbaren Geschwindigkeit anstelle des Handvorschubes zu transportieren.
Der Vorteil des Einsatzes dieser Vorschubvorrichtung liegt auf der Hand. Zum einen wird das
Werkstuck mit einer bezuglich des Materials des Werkstiickes (z.B. Holz oder Kunststoff) und des
gewdhlten Bearbeitungswerkzeuges optimalen Vorschubgeschwindigkeit transportiert, und zum
anderen lauft die Bearbeitungsperson nicht Gefahr, sich am schnell rotierenden Bearbeitungs-
werkzeug zu verletzen.

Die Vorschubvorrichtung ermoglicht einen Vorschub des auf dem Werkzeug- bzw. Maschinen-
tisch aufliegenden Werkstickes méglichst wahrend der ganzen Bearbeitungslange. Hierzu ist
vorgesehen, die Vorschubvorrichtung im Wesentlichen Uber den ganzen Maschinentisch durchge-
hend anzuordnen. Die Vorschubvorrichtung ist hierbei an einen Galgen montiert. Die Vorschubvor-
richtung ist hierbei im Bezug auf den Abstand zum Bearbeitungswerkzeug, der Hohe der Antriebs-
flache tber dem Werkzeugtisch sowie dem Winkel beziglich der Antriebsrichtung und der An-
schlagebene einstellbar. Diese Parameter kénnen entsprechend dem zu bearbeitenden Werkstick
verandert werden.

Nun werden gerade Holzbearbeitungsmaschinen fur unterschiedliche Einsatzzwecke verwen-
det, das bedeutet, dal mit einer Holzbearbeitungsmaschine durch den Wechsel eines Bearbei-
tungswerkzeuges diese fiur einen anderen Bearbeitungszweck eingesetzt werden kann. Will man
nun jedoch das Bearbeitungswerkzeug wechseln, muf als erstes die Vorschubvorrichtung, die sich
vor dem Bearbeitungswerkzeug befindet, zur Seite bewegt werden, damit das Werkzeug zugang-
lich ist. Bei den bekannten Maschinen wird dies durch Verandern der vorgenannten Parameter
erreicht, wodurch dann diese Einstellung fur das gleiche Werkstiick, das nun mit einem anderen
Bearbeitungswerkzeug bearbeitet werden soll, erst wieder gefunden werden muR. Die neue Posi-
tionierung der Vorschubvorrichtung in der richtigen Anordnung kostet somit nur Zeit und ist auf-
wendig.

Gerade bei sich haufig wiederholenden Werkzeugwechseln, wie das insbesondere bei den
rechnergesteuerten Maschinen vorkommt, wirkt sich dieser zusatzliche Zeitaufwand sehr nachteilig
aus.

Die vorige Erfindung hat es sich zur Aufgabe gemacht, Holzbearbeitungsmaschinen, wie ein-
gangs beschrieben, dahingehend zu verbessern, dal die Umristzeiten deutlich verringert werden
und somit eine komfortablere und schnellere Bearbeitung der Werkstiicke méglich wird.

Zur Lésung dieser Aufgabe geht die Erfindung von einer Holzbearbeitungsmaschine wie ein-
gangs beschrieben aus und schlagt vor, daR der Galgen um ein Gelenk aus der Bearbeitungsstel-
lung verschwenkbar und in der Bearbeitungsstellung arretierbar ist.

Durch die erfindungsgemaRe Ausgestaltung wird erreicht, daR die Vorschubvorrichtung mit den
eingestellten Parametern aus dem Bereich vor dem Bearbeitungswerkzeug wegschwenkbar ist, um
ein Wechseln oder Hantieren an dem Bearbeitungswerkzeug zuzulassen. An dem Gelenk ist ein
Einrast- bzw. Arretiermdglichkeit vorgesehen, die es erlaubt, den Galgen in Bearbeitungsstellung,
also in einen fur das vorliegende Werkstlck ausgewahlten Parametersatz wieder anzustellen. Das
aufwendige Auffinden dieser Parameter wird dadurch eingespart, eine Verkiirzung der Umristzei-
ten liegt auf der Hand.

Die Einrast- oder Arretierposition wird zum Beispiel durch entsprechende Anschlage und/oder
Kiemmvorrichtungen als Einrastelemente bewirkt. Es ist aber auch méglich, einen Einrastmecha-
nismus zum Beispiel durch einen entsprechenden Fihrungsbahnverlauf zu erreichen, oder es sind
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Schnappelemente vorhanden, die den Galgen in der Einrastposition festhalten.

Von Vorteil ist es dabei, daB der Galgen nach dem Verschwenken in der eingerasteten Position
die gleiche Lage im Bezug auf das Werkstlck hat, wie vor dem Wegschwenken. Es ist dabei
vorgesehen, daR die gewahlten Parameter im Bezug auf das System des Galgens unverandert
bleiben. Es ist aber auch mdglich, diese Parameter im Bezug auf das System des Galgens abzu-
speichern (mechanisch, zum Beispiel durch Parallelogrammfiithrungen, oder elektronisch) und
dann eine entsprechende Verschiebung zu ermaoglichen, um dann wenn der Galgen wieder zu-
rickgeschwenkt ist, diesen Parametersatz aus dem Speicher wieder auszuwahien und die Para-
meter entsprechend zu korrigieren. Dies kann insbesondere zum Beispiel bei Maschinen mit kom-
plizierteren Aufbauten von Vorteil sein, wo eine freie Verschwenkbarkeit unter Umstanden nicht
maglich ist.

In einer bevorzugten Ausgestaltung der Erfindung ist vorgesehen, daR der Galgen aus zwei in
einem veranderbaren Winkel zueinander angeordneten, gelenkig miteinander verbundenen Gal-
gensegmenten besteht. Durch diese Ausgestaltung wird eine hohe Variabilitat der Auswahl der
Parameter erreicht. Es ist auch méglich, neben der im wesentlichen senkrecht auf der Werkzeug-
tischebene stehenden Drehachse des ersten Gelenkes hier ein zweites Gelenk zwischen den
beiden Galgensegmenten anzuordnen, um somit auch eine Hohenverstelibarkeit in einfacher
Weise zu erreichen.

Desweiteren ist vorgesehen, daR das Gelenk, um welches der Galgen im gesamten ver-
schwenkbar ist, auf dem Werkzeugtisch an der dem Benutzer abgewandten Seite angeordnet ist.
Bei einer solchen Ausgestaltung stért das Wegschwenken des Galgens nicht, bei einer entspre-
chenden Abmessung bewegt sich die vor dem Bearbeitungswerkzeug befindliche Vorschubvorrich-
tung im wesentlichen gerade zur Seite. Vorteilhafterweise wird das Gelenk fir einen vor der Holz-
bearbeitungsmaschine stehenden Benutzer hinten rechts vorgesehen.

Desweiteren ist es gunstig, daB die Lage des Anschlages veranderlich ist und das erste Gal-
gensegment mit dem Anschlag derart gekoppelt ist, daR sich mit einer Lageanderung des An-
schlages auch die wirksame Lange des ersten Galgensegmentes verandert. Durch eine solche
Ausgestaltung wird die Komfortabilitat und Bedienbarkeit der Holzbearbeitungsmaschine weiter
gesteigert. Bei einem Verandern der Lage der Anschlage, zum Beispiel weil eine Nuttiefe verandert
werden soll, wird durch diese Ausgestaltung gleichzeitig erreicht, dal die relative Position der
Vorschubvorrichtung vor dem Anschlag gleichzeitig mitkorrigiert wird. Dabei ist es mdéglich, das
erste Galgensegment, welches mit dem Gelenk verbunden ist, in der Einrastposition im wesentli-
chen senkrecht zur Anschlagebene anzuordnen oder aber einen von 90° verschiedenen Winkel zu
wahlen.

Gerade bei einem Galgensegment, welches teleskopierbar ausgebildet ist, ist diese Lage- oder
Langenveranderung in einfacher Weise maglich.

In der Zeichnung ist die Erfindung schematisch dargestellt. Es zeigen:

Fig. 1 eine Draufsicht auf die erfindungsgemafe Bearbeitungsmaschine,

Fig. 2 eine Seitenansicht der erfindungsgemafien Bearbeitungsmaschine.

In Figur 1 ist in einer Draufsicht die Holzbearbeitungsmaschine gezeigt. Das nicht gezeigte
Werkstlick wird auf dem Werkzeugtisch 6 aufgelegt. Eine Vorschubvorrichtung 3 drickt und fordert
das Werkstiick entlang den Anschidgen 5. Der Anschlag 5 weist im Bereich des Bearbeitungs-
werkzeuges 4 eine Aussparung auf.

Die Vorschubvorrichtung 3 besitzt an ihrer Unterseite eine Mehrzah! von Antriebsrollen 30, die
zum Beispiel durch einen elektrischen Antrieb angetrieben sind. Die aus dieser Anordnung resultie-
rende Vorschubrichtung 32, schlieft mit den Anschlagen 5 einen spitzen Winkel a ein. Dieser
Forderwinkel o ist aufgrund des Drehlagers 31, welches sich zwischen dem zweiten Galgenseg-
ment 12 und der Vorschubvorrichtung 3 befindet, einstellbar. Dadurch ist es méglich, eine auf das
Bearbeitungswerkzeug 4 zugewandte Vorschubbewegung 32 des Werkstiickes zu erreichen.

Auf der dem Werkstuck abgewandten Seite des Anschlages 5 befindet sich zum einen das Be-
arbeitungswerkzeug 4, welches zum Beispiel um eine zur Werkzeugtischebene senkrecht stehen-
de Drehachse 40 drehbar ausgebildet ist. Desweiteren befindet sich in diesem Bereich eine Abde-
ckung 42, die die tbrigen Maschinenteile verdeckt. Die Abdeckung 42 ist in der Langlochfithrung
43 verschiebbar und einstellbar. Die Abdeckung 42 besitzt eine Ausnehmung 41, in welche das
Bearbeitungswerkzeug 4 angeordnet ist.
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In dem in Fig. 1 gezeigten Beispiel ist der Anschlag 5 an der Abdeckung 42 vorne befestigt.
Durch die Langlochfihrung 43 wird dadurch auch der Anschlag 5 eingestellt. Alternativ dazu ist es
madglich, den Anschiag 5 von der Abdeckung 42 getrennt auszubilden.

Es ist vorgesehen, die Vorschubvorrichtung 3 Gber, bzw. im Bezug auf das Bearbeitungswerk-
zeug vor, bzw. an der dem Bearbeitungswerkzeug abgewandten Seite des Werkstiickes anzuord-
nen. Der Ansatzpunkt der Vorschubvorrichtungen 3 ist somit verhéaltnismafig stark variabel. Je
nach Ausgestaltung des Werkstuickes wird das Werkstlick entweder von oben ergriffen, oder die
Vorschubvorrichtung 3 ergreift das Werkstiick von hinten bzw. von der Seite unter einem bestimm-
ten Winkel. Eine solche Variabilitat ist méglich, da die Vorschubvorrichtung 3 in weiten Bereichen
in mehreren Ebenen und um mehrere Achsen einstellbar ist.

Es ist vorgesehen, dal} das Bearbeitungswerkzeug 4 als Fraskopf oder als Sagebiatt ausge-
staltet ist. Der erfindungsgemafe Vorteil, nédmilich die Einsparung von Umristzeiten, wird insbeson-
dere bei Frasarbeiten erreicht, wo mit einer Maschine durch den Wechsel verschiedener Bearbei-
tungswerkzeuge, bzw. unterschiedliche Fraswerkzeuge die unterschiedlichsten Arbeiten an einem
Werkstiuck durchgefuhrt werden kénnen.

Erfindungsgemaf wird dabei vorgeschlagen, dal’ die Vorschubvorrichtung 3 an einem Galgen
1 angeordnet ist und der Galgen 1 um eine Gelenk 2 verschwenkbar ist, um aus der in Fig. 1
gezeigten Bearbeitungsstellung wegschwenkbar zu sein. Des weiteren ist eine Einrast- oder Arre-
tierposition des Galgens 1 an dem Gelenk 2 in der Bearbeitungssteliung vorgesehen.

Der Galgen 1 besteht dabei aus beispielsweise zwei Galgensegmenten 11, 12, namlich dem
ersten Galgensegment 11 und dem zweiten Galgensegment 12. Das zweite Galgensegment 12
tragt an seinem vorderen Ende (ber das Drehlager 31 die Vorschubvorrichtung 3. An seinem
anderen Ende besitzt das zweite Galgensegment 12 ein Drehgelenk 10, wodurch es moglich ist,
den Winkel zwischen den beiden Galgensegmenten 11, 12 zu variieren. Hierzu ist das Gelenk 10
natirlich auch arretierbar.

Die wirksame Lange des zweiten Galgensegmentes 12 ist dabei veranderbar. Als wirksame
Lange wird hierbei der Abstand zwischen dem Drehgelenk 10 und dem Drehlager 31 angesehen.
Die Veranderbarkeit wird dabei durch eine Klemmeinrichtung 16 erreicht, in welcher das zweite
Galgensegment 12 verschiebbar gelagert ist. Die Einstellarbeiten kénnen durch entsprechenden
Kurbel- oder Spindelantrieb 19 unterstitzt werden.

Die Drehachse des Drehgelenkes 10 ist im wesentlichen senkrecht zur Ebene des Werkzeug-
tisches 6 orientiert.

Das zweite Galgensegment 12 wird gehalten von einem ersten Galgensegment 11, wobei die-
se beiden Elemente durch das Drehgelenk 10 verbunden sind. Das erste Gaigensegment 11 ist in
seiner wirksamen L&nge ebenfalls veranderbar ausgestaltet. Hierzu ist eine Teleskopanordnung 14
vorgesehen. Das erste Galgensegment 11 besteht somit aus einem ersten Stutzrohr und einem in
diesem Statzrohr gefuhrten zweiten Arm, wodurch das Teleskop 14 realisiert wird. Durch die
Klemmeinrichtung 18 ist das Teleskop 14 in seiner Lange arretierbar.

Der Galgen 1, insbesondere das erste Galgensegment 11 ist Giber das Gelenk 2 mit dem Ge-
stell 80 des Werkzeugtisches 6 verbunden.

Die Verschwenkbarkeit zwischen dem ersten und zweiten Galgensegment 11, 12 ist durch
einen Schwenkdoppelpfeil 13 angeordnet.

Die Langenveranderlichbarkeit der Galgensegmente ist durch die Doppelpfeile 15 (fur das
erste Galgensegment 11) und den Doppelpfeil 17 (fur das zweite Galgensegment 12) angeordnet.

Das Gelenk 2 besteht aus einem im wesentlichen an dem Maschinengestell 60 senkrecht an-
geordnetem Fihrungsrohr 26, auf weichem das erste Galgensegment 11 gelagert und gehalten ist.

Die Drehachse ist mit 20, die Verschwenkbarkeit mit dem Doppelpfeil 22 gekennzeichnet.

Hinter dem Halterohr 26 ist eine Fuhrungswelle 21 im wesentlichen parallel zum Halterohr 26
angeordnet. Das Galgensegment 11 besitzt hierbei eine Fiihrung 23, durch die das Galgenseg-
ment 11 auf der Fihrungswelle 21 gefuhrt ist. Diese Fuhrungswelle 21 dient fur die Hohenverstel-
lung 24 des Galgens 1. Hierzu ist z. B. ein Spindelmotorantrieb 25 vorgesehen.

Auch die Drehachse 20 des Gelenkes 2 steht im wesentlichen senkrecht zur Ebene des Werk-
zeugtisches 6.

An dem Gelenk 2 ist eine Einrast- oder Arretierposition vorgesehen, um den Galgen 1 an dem
Gelenk 2 in einer Bearbeitungsstellung, wie in Fig. 1 dargestellt, zu fixieren. Diese Einrastposition
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wird zum Beispiel durch einen entsprechenden Einrastmechanismus bzw. Einrastelement (zum
Beispiel eine federunterstutzte Kugel, die in entsprechende Ausnehmungen einrastend eingreift)
oder eine Arretierméglichkeit (zum Beispiel eine Kiemmeinrichtung, bestehend aus Hebel und
Klemmbacken) bewirkt. .

Das Einrastelement 27 befindet sich hierbei an einem Trager 28, welcher am Halterohr 26 an-
schlieRt. Das Einrastelement 27 ist iber dem Werkzeugtisch 6 angeordnet. Das Einrastelement 27
besteht im wesentlichen aus zwei Elementen, die zusammenwirken. Hierbei ist eines dieser Ele-
mente an dem Galgen 1 vorgesehen. Dies ist z.B. eine Ausnehmung in dem Galgen, in welcher ein
entsprechender Stift des Einrastelementes 27 hineinreicht und haltend einrastet. In gleicher Weise
ist auch eine Kiemmverbindung z.B. mit einer Kiemmschraube maglich. Durch eine solche Arretie-
rung mit Hilfe des Einrastelementes 27 sind die an der Vorschubvorrichtung 3 eingestellten Para-
meter auch nach einem Werkzeugwechsel wieder verfugbar.

In einer bevorzugten Ausgestaltung der Erfindung ist vorgesehen, daf sich das Einrastelement
27 am Gelenk 2 befindet. Bei einer solchen Ausgestaltung ist es moglich, eine komplette Baugrup-
pe zu schaffen und so eine Nachristbarkeit der Vorschubvorrichtung z.B. zu bestehenden Holzbe-
arbeitungsmaschinen zu erreichen. In gleicher Weise ist es aber auch mdoglich, die erfindungsge-
maRe Ausgestaitung durch ein Einrastelement zu realisieren, welches am Gestell 60 oder mit
Elementen, die auf dem Werkzeugtisch 6 angeordnet sind, zusammenwirken.

PATENTANSPRUCHE:

1. Bearbeitungsmaschine, insbesondere Tischfrasmaschine fur Holz- oder Kunststoffbearbei-
tung, bestehend aus einem Werkzeugtisch, auf welchem das Werkstuck aufliegt, und ei-
nem Bearbeitungswerkzeug fur das Werkstlick, sowie einer Vorschubvorrichtung fir das
Werkstiick, welche das Werkstiick an das Bearbeitungswerkzeug fordert, wobei die Vor-
schubvorrichtung an einem Galgen Uber dem Werkzeugtisch angeordnet und mit antreib-
baren Andruckrollen versehen ist und in der Bearbeitungsstellung des Werkstlickes in Be-
zug auf seine Lage einstellbar ist, dadurch gekennzeichnet, daB der Gaigen (1) um ein
Gelenk (2) aus der Bearbeitungsstellung verschwenkbar und in der Bearbeitungsstellung
arretierbar ist.

2. Bearbeitungsmaschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der Gaigen (1)
nach dem Verschwenken in der eingerasteten Position die gleiche Lage im Bezug auf das
Werkstuick hat wie vor dem Wegschwenken. ,

3. Bearbeitungsmaschine nach einem oder beiden der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daB die Vorschubvorrichtung (3) uber bzw. im Bezug auf das Bearbei-
tungswerkzeug (4) vor bzw. an der dem Bearbeitungswerkzeug (4) abgewandten Seite des
Werkstiickes angeordnet ist.

4. Bearbeitungsmaschine nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, da-
durch gekennzeichnet, daR als Bearbeitungswerkzeug (4) ein Fraser oder ein Sageblatt
vorgesehen ist.

5. Bearbeitungsmaschine nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriche, da-
durch gekennzeichnet, daR die Drehachse (20) des Gelenks (2) senkrecht zum Werk-
zeugtisch angeordnet (6) ist.

6. Bearbeitungsmaschine nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriche, da-
durch gekennzeichnet, daB der Galgen (1) aus zwei in einem veranderbaren Winkel
zueinander angeordneten, gelenkig miteinander verbundenen Galgensegmenten (11, 12)
besteht.

7. Bearbeitungsmaschine nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriche, da-
durch gekennzeichnet, daB8 die wirksame Lange des Galgensegments (11, 12) veran-
derbar ist.

8. Bearbeitungsmaschine nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, da-
durch gekennzeichnet, daB das Galgensegment (11) teleskopierbar (14) ausgebildet ist.

9. Bearbeitungsmaschine nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, da-
durch gekennzeichnet, daR das Werkstuck an einem Anschlag (5) anliegt und von der
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Vorschubvorrichtung (3) an diesem Anschlag (5) anliegend gegen das Bearbeitungswerk-
zeug (4) geférdert wird.

Bearbeitungsmaschine nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, da-
durch gekennzeichnet, da das Gelenk (2) auf dem Werkzeugtisch (6) an der dem Be-
nutzer abgewandten Seite angeordnet ist.

Bearbeitungsmaschine nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, da-
durch gekennzeichnet, daR das erste Galgensegment (11), welches mit dem Gelenk (2)
verbunden ist, in der Einrast-/Arretierposition im wesentlichen senkrecht zur Anschlagebe-
ne (5) verlauft.

Bearbeitungsmaschine nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, da-
durch gekennzeichnet, daBl die Lage des Anschlages (5) veranderlich ist und das erste
Galgensegment (11) mit dem Anschlag (5) derart gekoppelt ist, daR sich mit einer Lagean-
derung des Anschlages (5) auch die wirksame Lange des ersten Galgensegmentes (11)
veréndert.

Bearbeitungsmaschine nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriche, da-
durch gekennzeichnet, daB an der Maschine ein Einrastelement (27) vorgesehen ist,
welches den Galgen (1) in Bearbeitungsstellung halt.

Bearbeitungsmaschine nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriche, da-
durch gekennzeichnet, daR das Einrastelement (27) am Gelenk (2) vorgesehen ist.

HIEZU 2 BLATT ZEICHNUNGEN
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