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Kannenpresse.

@ Zu den Presswalzen (8) der Kannenpresse fiihrt ein

Lieferstutzen (24), dessen Miindungsstiick (40) eine
in den Walzenspalt der Presswalzen gerichtete Bandaus-
tritts6ffnung (44) aufweist. Eine mit einer Unterdruck-
quelle verbundene Kammer (16), welche in einer Haube
(14) gebildet ist, umgibt den Lieferstutzen und ist in Band-
laufrichtung durch die Presswalzen begrenzt. Das Miin-
dungsstiick steht iiber an seinem Umfang vorgesehene
Offnungen (46) mit der Kammer in Verbindung, wobei
zwischen diesen Offnungen an der Innenseite des Miin-
dungsstiickes Fithrungsflichen (48) fiir das Band gebildet
sind.

Das Einfilhren des Bandanfanges kann somit auto-
matisch erfolgen. Ausserdem wird Staub, der sich beim
Durchtritt des Bandes durch die Presswalzen (8) aus die- 4
sem 10st, abgefiihrt.
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PATENTANSPRUCHE

1. Kannenpresse, mit einem Presswalzenpaar und einem
in Bandlaufrichtung daran anschliessenden Coiler, dadurch
gekennzeichnet, dass die Presswalzen eine an eine Unter-
druckquelle angeschlossene Kammer in Bandlaufrichtung
begrenzen und abschliessen, wobei ein Lieferstutzen, der sich
in die Kammer erstreckt, in einem von dieser umschlossenen
Miindungsstiick endet, das eine in den Walzenspalt der Press-
walzen gerichtete Bandaustrittsoffnung aufweist, sowie an
seinem Umfang Offnungen, die in die Kammer ausmiinden,
und Fiihrungsflichen fiir das Band besitzt.

2. Kannenpresse nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Miindungsstiick sich in Richtung der
Bandaustrittsoffnung verengt.

3. Kannenpresse nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Verengung des Miindungsstiickes konisch
verlduft.

4. Kannenpresse nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Offnungen durch Schlitze gebildet sind, die
sich etwa in Umfangsrichtung des Miindungsstiickes
erstrecken.

5. Kannenpresse nach einem der vorangehenden
Anspriiche, mit einem in einem Drehteller gelagerten Coiler,
dadurch gekennzeichnet, dass der Lieferstutzen einen das
Miindungsstiick umfassenden Abschnitt aufweist, der am
Drehteller starr befestigt ist und sich von der Drehtellerachse
zur Coilerachse erstreckt.

6. Kannenpresse nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Abschnitt zwei gerade, zueinander paral-
lele Endschenkel aufweist, wobei die Achse des einen mit der
Coilerachse und diejenige des andern Endschenkels mit der
Drehtellerachse zusammenfillt, wobei der zum Drehteller
koaxiale Endschenkel in einem Drehlager abgestiitzt ist.

7. Kannenpresse nach Anspruch 6, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Drehlager an einer Haube befestigt ist,
welche zusammen mit dem Drehteller die Kammer begrenzt,
wobei ein Anschlussabschnitt des Lieferstutzens mit der
Haube verbunden ist.

Die Erfindung betrifft eine Kannenpresse nach dem Ober-
begriff von Anspruch 1.

Bei Kannenpressen ist das Einfiihren des von der Karde
gelieferten Bandanfanges umso umsténdlicher, je grosser
bzw. je hoher die Kannen und damit die Kannenpressen
selbst sind. Dabei sind grossere Kannen meist Karden mit
hoheren Liefergeschwindigkeiten zugeordnet, so dass nicht
nur fiir das Einfithren in den Walzenspalt der Presswalzen,
sondern auch das vorangehende Durchziehen des Bandan-
fanges durch die mit Umlenkrollen versehene Ausgleichs-
strecke weniger Zeit zur Verfligung steht.

Aufgabe der Erfindung ist deshalb die Schaffung einer
Kannenpresse, bei welcher das Einfiihren des Bandanfanges
in den Walzenspalt automatisch erfolgt.

Die erfindungsgemisse Losung dieser Aufgabe erfolgt mit
den im Anspruch 1 gekennzeichneten Mitteln.

Infolge des in der Kammer herrschenden Unterdruckes
fliesst in dem iiber die Offnungen des Miindungsstiickes mit
der Kammer verbundenen Lieferstutzen eine Luftstromung,
welche einen im Lieferstutzen befindlichen Bandanfang in
das Miindungsstiick zieht und infolge der Zugkraft, welcher
dem Anfang nachfolgende Bandabschnitte durch die Stro-
mung ausgesetzt sind, wird der Bandanfang selbst in den
Walzenspalt gestossen, in welchem dieser von den angetrie-
benen Presswalzen erfasst wird. Andererseits ist durch die
Fiihrung und Abstiitzung des Bandes im Miindungsstiick

[$S]

Sorge getragen, dass insbesondere der Bandanfang durch die

in die Kammer abstromende Transportluft weder abgelenkt

noch beschidigt wird. Wesentlich ist dabei, dass an der Band-

austrittsdffnung des Miindungsstiickes keine ins Gewicht fal-
5 lende Stromung mehr vorhanden ist, was durch die am

Umfang desselben vorhandenen Offnungen erreicht werden

kann.

Wihrend es moglich ist, die Eintrittsoffnung in den Liefer-
stutzen an einer leicht zugénglichen Stelle der Kannenpresse
10 anzuordnen, so dass der Bandanfang von Hand in diesen ein-
gelegt werden kann, lisst sich der Lieferstutzen auch mit
einem Transportrohr verbinden, dessen Eintrittsdffnung
unmittelbar an der Karde liegt. Infolge der von der Unter-
druckquelle erzeugten Strdmung, welche in diesem Fall nicht
15 nur im Lieferstutzen, sondern auch im Transportrohr
herrscht, wird hierdurch nicht nur das Uberfiihren des Band-
anfanges in die Kannenpresse vereinfacht, sondern es ent-
fallen auch die Umlenkorgane fiir den Bandtransport.
Insbesondere wenn auch der Transport des Bandes von der
20 Karde zur Kannenpresse pneumatisch erfolgt, kann es
zweckmissig sein, fiir das Einziehen eines neuen Bandes mit
einer stirkeren Stromung zu arbeiten als fiir den normalen
Transport. Hierzu kann beispielsweise der als Unterdruck-
quelle wirkende Ventilator fiir zweistufigen Betrieb ausge-
bildet sein oder es ist z.B. zwischen Transportrohr und Liefer-
stutzen ein Pressluftinjektor angeordnet.

Von besonderem Vorteil ist die Erfindung bei solchen
Kannenpressen, bei welchen der Coiler in einem Drehteller
angeordnet ist und neben seiner eigenen Umlaufbewegung
mit dem Drehteller um die Achse des letzteren umlauft, was
gestattet, auf eine Drehbewegung der Kannen zu verzichten.
In diesem Falle kann der Lieferstutzen in seinem vor dem
Miindungsstiick liegenden Teil zusammen mit dem Dreh-
teller umlaufend gelagert sein, um die Uberfiihrung des in die
Kannenpresse eintretenden Bandes aus der Drehtellerachse
in die Coilerachse zu ermdglichen. Vorzugsweise ist dabei der
Drehteller von einer Haube iiberdeckt, welche mit diesem
zusammen die Kammer begrenzt.

In jedem Fall bringt die Erfindung den Vorteil, dass Staub,
welcher sich bis zum Durchtritt des Bandes durch die Press-
walzen aus diesem 16st, durch die Luftstromung abgefiihrt
wird, die in der Kammer herrscht. Ein Entweichen des
Staubes in den Maschinensaal oder ein Absetzen auf Teilen
der Kannenpresse ist damit verhindert.

Gemiiss einer weiteren bevorzugten Ausfithrungsform der
Erfindung verengt sich das Miindungsstiick zur Erzielung
einer Verdichtung des in die Kanne gelangenden Bandes in
Richtung der Bandaustrittséffnung, wobei die Verengung
vorzugsweise konisch erfolgt.

Nachfolgend werden zwei beispielsweise Ausfithrungs-
formen der Erfindung an Hand der Zeichnung néher erldu-
tert. Es zeigen:
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Fig. 1, einen Vertikalschnitt durch einen Kannenpresse-
s5 Oberteil nach dem ersten Ausfithrungsbeispiel;
Fig. 2, einen Schnitt entlang Linie II-II in Fig. 1; und
Fig. 3, eine zweite Ausfiihrungsform, ebenfalls im Vertikal-
schnitt. -
6 Mit2istin der Zeichnung der Drehteller einer Kannen-
presse bezeichnet, welcher in einem Gehéuse 4 in nicht ndher
dargesteliter Weise um eine vertikale Achse 6 drehbar gela-
gert ist. Am Drehteller 2, der mit einer Antriebsvorrichtung
(nicht dargestellt) verbunden ist, sind einerseits zwei zusam-
6 menwirkende Presswalzen 8 um horizontale Achsen drehbar
gelagert. Andererseits tragt der Drehteller 2, um eine
beziiglich der Achse 6 exzentrische Achse 10 drehbar, einen
Coiler 12. Die Presswalzen 8 und der Coiler 12 stehen eben-
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falls mit der Antriebsvorrichtung in Verbindung, wobei die Transportrohres gebracht worden ist, wird nun durch die
Liefergeschwindigkeit der Presswalzen der Geschwindigkeit ~ Transportluftstromung erfasst und automatisch der Kannen-
des Coilers auf seiner Bahn um die Achsen 6 und 10 ent- presse vorgelegt, indem der Bandanfang in den Lieferstutzen
spricht. eingefiihrt wird. Aber auch die Einfithrung des Bandanfanges
Um Band, das z.B. von einer Karde geliefert wird, automa- s zwischen die Presswalzen erfolgt automatisch. Zwar tritt die
tisch in die Kannenpresse, d.h. zwischen Presswalzen 8, ein- Transportluft, welche in das Miindungsstiick 40 einstromt,
zuziehen, begrenzen diese zusammen mit dem Drehtisch 2 schon vor der Bandaustrittsdffnung 44 praktisch vollstindig
und einer Haube 14, welche den Drehtisch iiberdeckt und in die Kammer 16 aus, wobei es sich in diesem Zusammen-
dichtend an das Gehduse 4 anschliesst, eine Kammer 16. Zu hang als wesentlich erwiesen hat, dass der gesamte Quer-
diesem Zweck weist der Drehtisch 2 einen hohlzylindrischen, 0 schnitt der Offnungen 46 grésser als der Querschnitt des
nach abwirts gerichteten Ansatz 18 auf, der an die Ober- Miindungsstiickes 40 ist.
flichen der Presswalzen 8 anschliesst und lediglich ein Lauf- Dementsprechend wirkt beim Durchtritt des Bandan-
spiel beldsst. Die Kammer 16 steht {iber eine an die Haube 14 fanges durch das Miindungsstiick eine gegen die Austrittsoff-
angeschlossene Leitung 20 mit der Saugseite eines nicht dar- nung 44 hin abnehmende Zugkraft. Jedoch reicht die im
gestellten, mit zwei wihlbaren Stufen betreibbaren Ventila- 15 Bandanfang vorhandene kinetische Energie sowie die auf die
tors in Verbindung. nachfolgenden Abschnitte ausgelibte Zugkraft aus, um den
An die Haube 14 ist weiterhin ein Anschlussabschnitt 22 Bandanfang in den Walzenspalt zu bewegen bzw. in diesem
eines Lieferstutzens 24 angeflanscht, und zwar koaxial zum mit den Presswalzen in Beriihrung zu bringen. Unter dem
Drehteller 2. Uber eine Offnung 15 der Haube 14 steht Einfluss der Reibung wird der Bandanfang dann durch die
Abschnitt 22 mit einem dem Lieferstutzen 24 zugehorigen 20 Presswalzen selbst erfasst in den Coiler 12 gefordert.
Abschnitt 26 in Verbindung. Der etwa S-férmig verlaufende Spitestens in diesem Zeitpunkt, gegebenenfalls aber
Abschnitt 26 weist einen koaxial zum Drehteller 2 verlau- schon, wenn der Bandanfang den Abschnitt 22 des Lieferstut-

fenden Endschenkel 28 auf, der iiber eine Dichtungsmuffe 30  zens passiert hat, kann der Ventilator auf die tiefere Saug-

in einem Kugellager 32 gehalten ist. Das Kugellager 32 istin stufe umgeschaltet werden. Beim Durchtritt durch das Miin-
einem an der Innenseite des Deckels 14 vorgesehenen Lager- 25 dungsstiick wird der Bandanfang durch die Fiihrungsflachen
auge 34 angeordnet. Die Dichtungsmuffe 30 dichtet den Spalt 48 solange abgestiitzt, als eine nach aussen gerichtete Stro-

zwischen dem Abschnitt und der Haube 14 ab. mung vorhanden ist, welche diesen ablenken konnte.

Ein zweiter Endschenkel 36 des mittels eines Biigels 38 am In dem in Fig. 3 dargestellten zweiten Ausfithrungsbeispiel
Drehteller 2 befestigten Abschnittes verlduft koaxial zum ist das Miindungsstiick als Verdichtungstrichter ausgestaltet.
Coiler 12 und erstreckt sich mit einem Miindungsstiick 40 30 Das als Hohlkegelstumpf ausgebildete Miindungsstiick 60
durch den Ansatz 18 unmittelbar bis an die Presswalzen 8. weist dabei einen gegeniiber dem Querschnitt des Lieferstut-
Das Miindungsstiick 40 besitzt eine in den bei 42 angedeu- zenabschnittes 26 erheblich verringerten Querschnitt der
teten Walzenspalt der Presswalzen gerichtete Bandaustritts- Bandaustritts6ffnung 62 auf. Die Wirkung des Miindungs-
offnung 44. stiickes 60 auf den vorbereiteten, d.h. zusammengedrehten

An seinem Umfang verteilt weist das Miindungsstiick 40 35 und verjiingten Bandanfang ist die gleiche wie bei dem Miin-
Offnungen 46 auf, zwischen welchen Fiihrungsflichen 48an  dungsstiick 40. Die Luft strémt durch etwa horizontale
dessen zylindrischer Innenseite gebildet sind. Schlitze 64 ab, wiahrend sich das Band an Fithrungsflichen 66
Beim dargestellten Ausfithrungsbeispiel der Kannenpresse  abstiitzen kann. Wenn hingegen der Bandanfang durch die
wird unterstellt, dass diese mit ihrem Lieferstutzen 24 an ein Presswalzen erfasst ist und unverdichtetes Band in das Miin-
Transportrohr (nicht gezeigt) angeschlossen ist, das unmit- 40 dungsstiick 60 eintritt, so bahnt sich die Luft ihren

telbar bis an eine Karde reicht. Wird die Karde in Betrieb Abstromweg auf der mit den Schlitzen 64 versehenen Seite
gesetzt und beginnt sie ein Faserband zu liefern, so wird auch  desselben.

die Kannenpresse sowie deren Ventilator auf seiner héheren Dementsprechend wird das Band von der den Schlitzen 64
Saugstufe in Betrieb gesetzt. Damit stellt sich in dem mit der gegeniiberliegenden Flache 68 des Miindungsstiickes abge-
Kammer 16 iiber den Lieferstutzen 24 sowie dessen Miin- 4s stiitzt, welche glatt und frei von Durchbrechungen ist. Trotz

dungsstiick 40 verbundenen Transportrohr ein Transportluft-  der radialen Pressung, welche das Mundstiick auf das Band
stromung in Richtung der Kannenpresse ein. Der fiir die Ein-  ausiibt, verfangt sich dieses im Mundstiick nicht. Die Ver-
fithrung in die Presswalzen in iiblicher Weise vorbereitete dichtung des Bandes im Mundstiick gestattet eine erheblich
Bandanfang, der von Hand an die Eintritts6ffnung des starkere Fiillung der Kannen.
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