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The Singer Manufacturing Company,
Elizabeth (St. Zj. Am.).

Korbowa maszyna do szycia lub haftowania, wytwarzajaca s$ciegi zwykte i puszyste.

Zgloszono: 2 grudnia 1919 r.
Udzielono: 17 wrze$nia 1924 r.
Pierwszenstwo: 16 kwietnia 1914 r. (Niemcy).

Wynalazek dotyczy maszyn hafciar-
skich albo maszyn do szycia z iglami
hakowatemi, zapomoca ktorych moga byé¢
wykonywane dwa rodzaje sSciegéw haf-
ciarskich, a mianowicie zwykle $ciegi
}ancuszkowe itak zwane $ciegi skubane
lub puszyste.

Zmiana tego rodzaju $ciegéw osiaga-

na jest, jak wiadomo, przez to, ze igla
1 chwytacz odnosnie do kazdorazowego
kierunku posuniecia, t. zn. odnos$nie do
sterowniczego urzadzenia do posuwania,
przesuwane sg o pot obrotu w ten spo-
" s6b, ze hak igly znajduje sie w kierunku
posuwania tak, ze petlica nitkowa, pro-
wadzona od igly hakowatej ku gérze
przez materjal podczas wejscia wen igly
jest zsuwana z haka i pozostaje na po-
wierzchni materjalu, jako SCleg skubany
albo puszysty.

W urzadzeniach dotychczas znanych
konieczne bylo do zmiany rodzaju scie-
géw odlaczenie chwytacza od jego czlo-
na napednego, a zatem od mechanizmu
do napedu igly oraz obrécenie go o pét
obrotu, przyczem igla musiala by¢ od-
powiednio do tego réwniez przesuni€ta
o pol obrotu. Przy tych nastawianiach
byto jednakze bardzo trudne osiagniecie
prawidlowego potozenia wzglednego po-
migdzy chwytaczem i igla.

Celem niniejszego wynalazku jest ta-

" kie uksztaltowanie maszypy hafciarskiej,

azeby rodzaj Sciegu mogl by¢ zmieniany
bez roztaczania chwytacza z jego czlo-
nem napednym, t. j. z mechanizmem do
napedu igly.

Podlug niniejszego wynalazku wia-
czone jest, pomiedzy wal do napedu

chwytacza i sterownicze urzadzenie do



posuwania, urzadzenie sprzegltowe, ktore
w celu zmiany rodzajéw Sciegéw .jest
przeprowadzane w pierwsze lub tez w dru-
gie z dwoch okreslonych polozen bez
" wzgledu na polozenie urzadzenia do po-
suwania albo na potozenie igly.

Zalaczone rysunki przedstawiaja te
maszyne, przyczem '

fig. 1 jest widokiem bocznym czesci
dolnej maszyny do haftu,

fig. 2 — widokiem spodnim maszyny,

fig. 3 — przecieciem przez urzadzenie
sprzeglowe dla chwytacza, wzglednie
przez urzadzenie do nastawiania,

fig.
na oddzielne czesci urzadzenia sprze-
glowego dla chwytacza,

fig. 5 — widokiem perspektywicznym

chwytacza i igly w ich wzajemnem po--

lozeniu przy tworzeniu Sciegéw lancusz-
kowych,

tig. 6 — widokiem, uzmystawiajacym
wzajemne polozenie chwytacza i igly
przy sporzadzaniu $ciegéw skubanych
lub puszystych, : L

fig. 7 przedstawia przeciecie przez
obrabiang sztuke, przyczem pokazana jest
pewna ilos¢ $ciegow lancuszkowych
i skubanych,

fig. 8 — widokiem haftu, sklada]acego
sie ze $ciegéw Iancuszkowvch i skuba-
nych

Na tych flgurach ! oznacza plyte pod-
stawowa, 8 — igle hakowata, 10—chwy-
tacz, 11—kolo Srubowe do napedu chwy-
tacza, 12—wal do napedu chwytacza. Zna-
ne urzadzenie sterownicze do posuwa-
nia i urzadzenie do obracania igly za-
wiera prostopadly wat 13, czgsci mecha-
nizmu 71, 8!, 9%, 10\, 11!, 13' i korbe
reczng 12, .
~ " W nasadach 15 i 16 kozla 14, umo-
cowanego przy dolnej stronie plyty pod-
stawowej - (fig. 3) {ulozony jest wal 17
o ksztalcie rury, laczacy w sposob sztyw-
ny kola ‘stozkowe 8'1i 9!.. Czesé kori-

cowa 20 walu 17, o ksztalcie rury, sluzy
jako tozysko dla walu 12 ‘do napedu
chwytacza. '

21 jest dwudzielna obrgczka prowad-
nicza, ktora jest umocowana na wale 12
srubg 22. Obraczka prowadnirza sktada
sie z wlasciwej obraczki 23 (fig. 4),
z drazka 24, z klocka prowadniczego 25
i z oddzielonej czesci 26 z zaglebieniem.
27 jest walcem, posiadajacym na jednym
koricu przedtuzenie 258 o ksztalcie rury
z rozwidleniem 29, za$ na drugim swym
konicu rowkowana cze$¢ nasadowa 30.
Walec zaopatrzony jest w wycigcie pro-
wadnicze 31, o ktdére zahacza sie pro-
wadniczy klocek 25. 32 jest sprezyna;
ktora zwykle utrzymuje rozwidlenie 29
w zahaczeniu z rozwidlonym konicem 33
piertka 34, zna]dU}acego si¢ na wale 12
Pieniek 04 daje si¢ przesuwa¢ w pro-
wadniczem wycigciu 37t walu 17 o ksztal-
cie rury i jest polaczony z walem 12
zapomoca sruby 36, ktérej wierzcholek 35
zahacza sie w rowku pierdcieniowym 37
walu 12. Rozwidlenie 29 i rozwidlony
pieniek 34 tworza urzadzenie sprzegto-
we, ustalajace polozenie chwytacza i urza-
dzenia sterowniczego do posuwania bez
roztaczania chwytacza z mechanizmem
do napedu igly.

38 jest dzwignia wahadlowa, ulozon'l
obrotowo przy 39 w nasadzie 40 pro-
wadzacej ku dotowi; ramie 42 tej dzwigni

potaczone jest z koncem watu 12 zapo-

moca przegubu uniwersalnego. Ramie 43
dzwigni 38 jest przy 44 potaczone z dol-
nym koncem drazka 45, ktéoremu w spo-
sob znany udzielone sa zapomoca mimo-
srodu na wale napednym (obydwa nie
przedstawione na rysunkach) prostopadfe
poruszenia w jedna i druga strone. Wal 12
i kolo srubowe 11 otrzymuja zatem po-
ruszenie w jedng i druga strone w kie-
runku podluZnym ktore nastepnie sa
przenoszone na chwytacz jako ruchy wa-
hadtowe. ;
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Jezeli przypuscimy, ze maszyna jest
nastawiona do $ciegéw taricuszkowych 47,
jak to pokazuje fig. 5 i ze chcemy wy-

konywaé¢ $ciegi skubane lub puszyste,

to pracujacy wyprowadza rozwidlenie 29
z zahaczenia o rozwidlony koniec 33
pienka 34 przez ruch walca 27 przeciw
dzialaniu sprezyny 32. Jezeli te konce
sa wolne, to walec 27 obracany jest o pot
obrotu, przyczem rekojesé korbowa 12!
utrzymuje si¢ w miejscu, a rozwidle-
nie 29 zahacza sie znowu o pieniek 34.

Przez to chwytacz zostaje obrécony o pét

obrotu 1 przyjmuje potozenie, pokazane
na fig. 6. Potem przestawia sig igle
o pol obrotu tak, ze przy nastepujacem
uruchomieniu maszyny petlice sa zsuwa-
ne z haka igly, kiedy ta ostatnia prze-
kluwa materjal 1 w ten sposéh powstaja
Sciegi skubane lub puszyste.

Zastrzezenie patentowe.

Korbowa maszyna do szycia lub haf-
towania s$ciegow zwyklych i puszystych,
tem znamienna, Ze pomiedzy wal do na-
pedu chwytacza (12) i urzadzenie ste-
rownicze do posuwania wlaczone jest
roztaczalne urzadzenie sprzeglowe (27, 29,
34), znajdujace sie na wale do napedu
chwytacza i ktore to urzadzenie zapo-
moca dwoch widelek (29, 33) sprzega
wal (12) do napedu chwytacza z wa-
lem (17) urzadzenia sterowniczego do
posuwania, przyczem czyni¢ to moze
badz w polozeniu okreslonem dla jedne-
go rodzaju s$ciegéw, badz tez w poloze-
niu przeznaczonem dla innego rodzaju
Sciegdéw.

The Singer Manufacturing Qompany.
Zastepca: M. Brokman,

rzecznik patentowy.
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