5 kwietnia 1928 r.

RZECZYPOSPOLITEJ POLSKIEJ
OPIS PATENTOWY

Nr 7226.

Kl 20T,

Thomas William Stainer Hutchins

(Davenham, Wielka Brytanja).

48a., 702

Sposob osadzania metali zapomoca elektrolizy.

Zgloszono 20 czerwca 1925 T.

Udzielono 23 marca 1927 r.

Pierwszenstwo: 24 lipca 1924 r. (Wielka Brytanja).

Przy osadzaniu metali w ksztalcie rur
lub arkuszy zapomoca elektrolizy zazwy-
czaj walek lub forme pokrywa si¢ powloka
jakiego$ materjalu lub mieszaniny materja-
tow, ktora stuzy jako podklad, na ktorym
ma narastaé osadzajacy si¢ metal. Powloka
jest wykonana w ten sposéb, Ze umozliwia
formowanie si¢ osadu i nastgpnie z latwo-
écig daje sie oddzieli¢ przez cdtopienie od
metalu po ukoriczeniu osadzania metalu, co
umozliwia wygodne oddzielenie osadzonej
rury lub arkusza od watka lub formy. Zwy-
kty sposob polega na wykonaniu takiej po-
wloki z otowiu lub wosku odpowiednio na-
syconego grafitem lub innym materjalem
przewodzacym elektryczno$é. Po uskutecz-
nieniu formowania, przez osadzanie metalu
w postaci rury lub arkusza, kazdy walek u-

mieszcza si¢ w piecu, lub tez przy zastoso-
waniu innych $rodkéw, roztapia si¢ olow
lub nasycony wosk, co daje moznos¢ latwe-
go oddzielenia rury lub arkusza od walka
lub formy.

Rozumie sie, 7e stosowanie = specjalnej
powloki jest Zrodtem wydatkéw, a procz te-
go stosowanie takich powlok czesto daje
rezultaty niezadawalniajace. Stosowano
takze metal lub stopy, z ktérych moznaby
bylo wyrabiaé watki lub formy, stuzace do
bezposredniego osadzania na nich metalu
bez uprzedniego pokrywania ich powloka,
lecz, o ile wiadomo z punktu widzenia han-
dlowego, nie otrzymano dotychczas takze i
w tym kierunku dodatnich rezultatéw. Moz-
na stad wywnioskowaé, Ze uzyty metal lub
stop powinien mie¢ powierzchni¢ podatna



do zapoczatkowania osadzania si¢ metalu i
ze ta powierzchnia powinna by¢ nierozpu-
szczalna lub prawie nierozpuszczalna przy
elektrodzie, jak réwniez i taka, aby mozna
bylo z latwoscia oddzieli¢ od niej osadzony
metal. '

Niniejszy wynalazek, dzieki calemu
szeregowi dos$wiadczen ustala, ze jednak
walek lub forma, wykonane ze stopu stali i
chromu lub zelaza i chromu, po wygtadze-
niu powierzchni, stanowia najodpowied-
niejsza powierzchni¢ do pokrywania elek-
trolitycznemi osadami z zelaza lub innych
metali. Zawarto§é chromu w stopie moze
by¢ rézna, co nie wptywa na wlasnosci i za-
lety walkéw lub form, jednakze zauwazo-
no, ze stop sktadajacy sie z zelaza lub sta-
li oraz z 12 do 14% chromu daje dobre re-
zultaty. ‘

Zbadano nastgpnie, ze jezeli przy osa-
dzaniu metalu dla wytworzenia rurek walek
stanowiacy jakby powloke nieco sie zweza
od jednego korica do drugiego, to po ostu-
dzeniu wytworzona rurka latwiej oddziela
sie od watka.

Sposéb wedlug wynalazku elektrolitycz-
nego osadzania metali, przy formowaniu
metalowych cylindréw albo rekawéw, przy-
czem walki ze stopu chromowego wykona-
ne sa w postaci stozkéw zlekka sie zweza-
jacych o powierzchniach wygtadzonych, po-
lega na tem, Ze walki te umieszcza sie w
wannie elektrolitycznej. Po osadzeniu sie
do pozadanej grubosci metalu, walek wyj-
muje sie z wanny i umieszcza w piecu, gdzie
poddaje sie go dzialaniu okreslonej tempe-
ratury. Nastepnie po okre$lonym przeciagu
czasu, walek i metal spuszcza sie do kadzi,
w ktorej znajduje sie ptyn chlodzacy, po-
czemfidsadzony metal w ksztalcie rury lub
inn lekko odstaje od watka.

Walki Iub formy wedlug wynalazku u-

mozliwiaja szybkie powstawanie na nich c-
sadu, pozwalaja na tatwe oddzielenie osa-
dzonego metalu w postaci rury lub arkusza
od watka lub formy przed procesem harto-
wania lub po tym procesie, oraz sa, biorac
praktycznie, nierozpuszczalne przy elektro-
lizie.

Rozumie sig, ze wynalazek ten moze by¢
zastosowany takze do form tarczowych, ze-
browych lub arkuszowych, ktore wéwczas
wykonywa si¢ ze stopu stali z chromem lub
zelaza z chromem, i powierzchnie ktérych
wygladza sie. Osadzony metal oddzielaé
mozna bedzie od form zapomoca cisnienia
lub innym zwyklym sposobem.

Zastrzezeniapatentowe.

1. Sposéb osadzania metali zapomoca
elektrolizy, znamienny osadzaniem metalu
w wannie elektrolitycznej na watku lub for-
mie wykonanej ze stopu stali lub zelaza z
chromem albo Zelaza i stali z chromem, na-
stepnem ogrzewaniem osadzonego metalu i
walka, i wreszcie szybkiem ochtodzeniem
tegoz metalu i watka, skutkiem czego naste-
puje latwe oddzielenie osadzonego metalu
w ksztalcie rury, lub innym, od walka lub
formy.

2. Sposéb wedlug zastrz, 1, znamienny
tem, ze przy elektrolitycznem osadzaniu
metali stosuje sig, zamiast odpowiedniej po-
wloki, watki lub formy wykonane ze stopu
stali lub zelaza z chromem albo stali i Ze-
laza z chromem o wygladzonej powierzchni
i ksztalcie zlekka stozkowym (zwezajacym
si¢ od jednego korica ku drugiemu).

Thomas William Stainer
Hutchins.
Zastgpca: 1. Myszczynski,

rzecznik patentowy.

Druk L. Bogustawskiego, Warszawa.
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