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(54)实用新型名称

一种金属铸件打磨装置

(57)摘要

本申请涉及一种金属铸件打磨装置，包括底

板，底板后侧壁顶部固定连接有安装板，安装板

的顶部前侧壁固定连接有顶板，顶板远离安装板

的一端底部固定连接有打磨机，底板的顶部滑动

连接有U形板，U形板的左侧壁固定连接有电机，U

形板左右两侧内壁均转动连接有转轴，转轴远离

U形板一端固定连接有支撑板。本申请通过四个

螺纹杆与框板的配合，利用夹块夹紧金属铸件，

使得金属铸件固定在框板内侧，能够随着框板同

步移动，通过U形板在底板上前后滑动带动框板

前后移动，框板可沿着连接杆滑动，从而左右移

动，便于金属铸件全面打磨，通过电机驱动支撑

板旋转，带动连接杆和框板旋转，从而调整金属

铸件在打磨时的角度。
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1.一种金属铸件打磨装置，包括底板(1)，其特征在于：所述底板(1)后侧壁顶部固定连

接有安装板(2)，所述安装板(2)的顶部前侧壁固定连接有顶板(3)，所述顶板(3)远离安装

板(2)的一端底部固定连接有打磨机(4)，所述底板(1)的顶部滑动连接有U形板(5)，所述U

形板(5)的左侧壁固定连接有电机(6)，U形板(5)左右两侧内壁均转动连接有转轴(7)，所述

转轴(7)远离U形板(5)一端固定连接有支撑板(8)，两个所述支撑板(8)相对侧壁的前后端

之间均固定连接有连接杆(9)，两个所述连接杆(9)的外壁之间滑动连接有框板(10)，所述

框板(10)的左右两侧壁和前后两侧壁均固定连接有套筒(11)，套筒(11)贯穿框板(10)外

壁，所述套筒(11)的内壁螺纹连接有螺纹杆(12)，螺纹杆(12)两端均贯穿套筒(11)并延伸

至套筒(11)两端外侧，螺纹杆(12)的外端固定连接有手轮(14)，手轮(14)位于框板(10)的

外侧，螺纹杆(12)的内端转动连接有夹块(13)，夹块(13)位于框板(10)的内侧。

2.如权利要求1所述的一种金属铸件打磨装置，其特征在于：

所述打磨机(4)包括第二电机和打磨轮，第二电机固定连接在顶板(3)底部，第二电机

位于顶板(3)前侧，第二电机的输出轴与打磨轮固定连接，打磨轮位于第二电机底部。

3.如权利要求1所述的一种金属铸件打磨装置，其特征在于：

所述底板(1)的顶部开设有两个T形滑槽，两个T形滑槽位于底板(1)顶部的左右两侧，

所述U形板(5)的底部固定连接有两个T形滑块，T形滑块与T形滑槽相配合。

4.如权利要求3所述的一种金属铸件打磨装置，其特征在于：

所述T形滑槽的前端贯穿底板(1)。

5.如权利要求1所述的一种金属铸件打磨装置，其特征在于：

所述U形板(5)的左右两侧均固定连接有扶手(15)。
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一种金属铸件打磨装置

技术领域

[0001] 本申请涉及金属打磨技术领域，特别涉及一种金属铸件打磨装置。

背景技术

[0002] 金属铸件是将金属熔炼成符合一定要求的液体并浇进铸型里，经冷却凝固、清整

处理后得到有预定形状、尺寸和性能的铸件的工艺过程，金属铸件在成型后需要将表面的

毛刺打磨光滑，现有一种金属铸件打磨装置(CN  216577112  U)，通过设置夹持装置，有效的

将打磨装置进行卸料，降低打磨装置在卸料时的难度，提高使用者的工作效率，便于打磨设

备的正常使用。

[0003] 但该打磨装置将金属铸件固定，打磨时需要通过在夹具上拆装来调整金属铸件的

位置，严重影响打磨效率。

[0004] 针对上述问题，现在设计一种金属铸件打磨装置。

实用新型内容

[0005] 针对上述问题，本实用新型提供一种金属铸件打磨装置，包括底板，所述底板后侧

壁顶部固定连接有安装板，所述安装板的顶部前侧壁固定连接有顶板，所述顶板远离安装

板的一端底部固定连接有打磨机，所述底板的顶部滑动连接有U形板，所述U形板的左侧壁

固定连接有电机，U形板左右两侧内壁均转动连接有转轴，所述转轴远离U形板一端固定连

接有支撑板，两个所述支撑板相对侧壁的前后端之间均固定连接有连接杆，两个所述连接

杆的外壁之间滑动连接有框板，所述框板的左右两侧壁和前后两侧壁均固定连接有套筒，

套筒贯穿框板外壁，所述套筒的内壁螺纹连接有螺纹杆，螺纹杆两端均贯穿套筒并延伸至

套筒两端外侧，螺纹杆的外端固定连接有手轮，手轮位于框板的外侧，螺纹杆的内端转动连

接有夹块，夹块位于框板的内侧。

[0006] 优选的，所述打磨机包括第二电机和打磨轮，第二电机固定连接在顶板底部，第二

电机位于顶板前侧，第二电机的输出轴与打磨轮固定连接，打磨轮位于第二电机底部。

[0007] 优选的，所述底板的顶部开设有两个T形滑槽，两个T形滑槽位于底板顶部的左右

两侧，所述U形板的底部固定连接有两个T形滑块，T形滑块与T形滑槽相配合。

[0008] 优选的，所述T形滑槽的前端贯穿底板。

[0009] 优选的，所述U形板的左右两侧均固定连接有扶手。

[0010] 本申请实施例提供了一种金属铸件打磨装置，通过四个螺纹杆与框板的配合，利

用夹块夹紧金属铸件，使得金属铸件固定在框板内侧，能够随着框板同步移动，通过U形板

在底板上前后滑动带动框板前后移动，框板可沿着连接杆滑动，从而左右移动，便于金属铸

件全面打磨，通过电机驱动支撑板旋转，带动连接杆和框板旋转，从而调整金属铸件在打磨

时的角度。
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附图说明

[0011] 图1为本实用新型的三维结构示意图；

[0012] 图2为本实用新型框板翻转示意图。

[0013] 图中：1、底板；2、安装板；3、顶板；4、打磨机；5、U形板；6、电机；7、转轴；8、支撑板；

9、连接杆；10、框板；11、套筒；12、螺纹杆；13、夹块；14、手轮；15、扶手。

具体实施方式

[0014] 本申请实施例提供了一种金属铸件打磨装置，其能解决相关技术中打磨装置将金

属铸件固定，打磨时需要通过在夹具上拆装来调整金属铸件的位置，严重影响打磨效率的

问题。

[0015] 请参阅图1‑图2，一种金属铸件打磨装置，包括底板1，底板1后侧壁顶部固定连接

有安装板2，安装板2的顶部前侧壁固定连接有顶板3，顶板3远离安装板2的一端底部固定连

接有打磨机4，底板1的顶部滑动连接有U形板5，底板1的顶部开设有两个T形滑槽，两个T形

滑槽位于底板1顶部的左右两侧，U形板5的底部固定连接有两个T形滑块，T形滑块与T形滑

槽相配合，T形滑槽的前端贯穿底板1，U形板5的左右两侧均固定连接有扶手15，U形板5的左

侧壁固定连接有电机6，U形板5左右两侧内壁均转动连接有转轴7，转轴7远离U形板5一端固

定连接有支撑板8，两个支撑板8相对侧壁的前后端之间均固定连接有连接杆9，两个连接杆

9的外壁之间滑动连接有框板10，框板10的左右两侧壁和前后两侧壁均固定连接有套筒11，

套筒11贯穿框板10外壁，套筒11的内壁螺纹连接有螺纹杆12，螺纹杆12两端均贯穿套筒11

并延伸至套筒11两端外侧，螺纹杆12的外端固定连接有手轮14，手轮14位于框板10的外侧，

螺纹杆12的内端转动连接有夹块13，夹块13位于框板10的内侧。

[0016] 将金属铸件放置在框板10内侧，转动四个手轮14，手轮14带动螺纹杆12旋转，在螺

纹杆12的螺纹旋转推力左右下，带动夹块13靠近金属铸件，从而通过四个夹块13将金属铸

件夹持固定，随后，启动打磨机4，对金属铸件打磨，前后滑动U形板5以及左右滑动框板10可

以对金属铸件表面进行全面打磨工作，启动电机6，电机6带动支撑板8进行旋转，通过连接

杆9的支撑，带动框板10和金属铸件旋转，可调整金属铸件的打磨角度，打磨完成后，再次转

动手轮14，使得夹块13远离金属铸件，即可将其取下，并且通过向前侧移动U形板5，可以将U

形板5从底板1上取下，方便工作人员对底板1和框板10上的碎屑进行清理工作。

[0017] 通过四个螺纹杆12与框板10的配合，利用夹块13夹紧金属铸件，使得金属铸件固

定在框板10内侧，能够随着框板10同步移动，通过U形板5在底板1上前后滑动带动框板10前

后移动，框板10可沿着连接杆9滑动，从而左右移动，便于金属铸件全面打磨，通过电机6驱

动支撑板8旋转，带动连接杆9和框板10旋转，从而调整金属铸件在打磨时的角度。

说　明　书 2/2 页

4

CN 221248096 U

4



图1

图2
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