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(57)摘要

本实用新型涉及一种灭菌装置，尤其是蒸汽

灭菌装置，包括灭菌内胆、保温套壳和蒸汽发生

器；所述灭菌内胆位于保温套壳内部，灭菌内胆

与保温套壳之间的空隙为保温腔，灭菌内胆的顶

部装有密封盖；所述蒸汽发生器通过蒸汽管分别

与灭菌内胆和保温套壳连接，且蒸汽发生器与灭

菌内胆和保温套壳之间均装有蒸汽电磁阀；所述

灭菌内胆还与真空泵和泄压管连接，灭菌内胆与

真空泵之间装有单向阀，泄压管上装有泄压电磁

阀；所述保温套壳上装有泄压管，泄压管上装有

泄压电磁阀。本实用新型提供的蒸汽灭菌装置结

构简单、灭菌效果好、灭菌温度调节范围广、灭菌

时间短、维护方便。
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1.蒸汽灭菌装置，其特征在于，包括灭菌内胆（1）、保温套壳（2）和蒸汽发生器（4）；所述

灭菌内胆（1）位于保温套壳（2）内部，灭菌内胆（1）与保温套壳（2）之间的空隙为保温腔

（21），灭菌内胆（1）的顶部装有密封盖（15）；所述蒸汽发生器（4）通过蒸汽管（63）分别与灭

菌内胆（1）和保温套壳（2）连接，且蒸汽发生器（4）与灭菌内胆（1）和保温套壳（2）之间均装

有蒸汽电磁阀；所述灭菌内胆（1）还与真空泵（81）和泄压管（71）连接，灭菌内胆（1）与真空

泵（81）之间装有单向阀；所述保温套壳（2）上装有泄压管（71），泄压管（71）上装有泄压电磁

阀。

2.根据权利要求1所述的蒸汽灭菌装置，其特征在于，所述灭菌内胆（1）和保温套壳（2）

的底部均为锥形，灭菌内胆（1）和保温套壳（2）的底部均装有排水管（31），排水管（31）位于

灭菌内胆（1）和保温套壳（2）的底部的最低处，排水管（31）上装有疏水阀（32）。

3.根据权利要求1所述的蒸汽灭菌装置，其特征在于，所述灭菌内胆（1）的底部活动装

有隔板（11），隔板（11）的底部装有支柱（12），支柱（12）将隔板（11）与灭菌内胆（1）的底部隔

离，所述隔板（11）为网孔板。

4.根据权利要求1所述的蒸汽灭菌装置，其特征在于，所述蒸汽发生器（4）上装有均与

控制系统连接的液位计、电子压力计、温度传感器和加热管；蒸汽发生器（4）上还装有进水

管，进水管上装有进水电磁阀，进水电磁阀与控制系统连接。

5.根据权利要求1或4所述的蒸汽灭菌装置，其特征在于，还包括保温水箱（5），保温水

箱（5）内装有热交换器（52），热交换器（52）与泄压管（71）连接，保温水箱（5）的顶部装有单

向排气阀（53），保温水箱（5）上还装有与控制系统连接的液位计、进水电磁阀和温度传感

器；进水电磁阀安装在进水管上；所述保温水箱（5）通过高压水泵（51）与蒸汽发生器（4）连

接。

6.根据权利要求5所述的蒸汽灭菌装置，其特征在于，所述泄压管（71）通过三通接头与

毛细管（74）连接，毛细管（74）与泄压管（71）之间装有泄压电磁阀，毛细管（74）的末端与保

温水箱（5）内的热交换器（52）连接。

7.根据权利要求1所述的蒸汽灭菌装置，其特征在于，所述灭菌内胆（1）上还装有进气

管（85），进气管（85）上装有进气电磁阀（83）、单向阀和高效过滤器（84）。

8.根据权利要求1所述的蒸汽灭菌装置，其特征在于，所述蒸汽管（63）固定在灭菌内胆

（1）的顶部，泄压管（71）固定在灭菌内胆（1）的侧面，且位于灭菌内胆（1）的底部；所述真空

泵（81）与灭菌内胆（1）通过真空管（82）连接，真空管（82）固定在灭菌内胆（1）的侧面，且位

于灭菌内胆（1）的底部。

9.根据权利要求1所述的蒸汽灭菌装置，其特征在于，所述灭菌内胆（1）和保温套壳（2）

均装有温度传感器、安全阀和压力计。

10.根据权利要求1所述的蒸汽灭菌装置，其特征在于，所述保温套壳（2）的外部装有保

温层（22）。
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蒸汽灭菌装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种灭菌装置，尤其是蒸汽灭菌装置。

背景技术

[0002] 压力蒸汽灭菌器是一种利用饱和蒸汽对物体进行消毒的设备。由于压力蒸汽是一

种无色、无味、无毒的气体，水在密闭容器内加热，就能生成压力蒸汽，蒸汽的温度随着压力

的增加而上升。它具有良好的穿透性，能使容器内的物品迅速湿润和加热，湿和热使微生物

迅速被杀灭，最终达到灭菌的效果。适用于医疗卫生事业、科研、农业等单位对医疗器械、敷

料、玻璃器皿、溶液培养基等进行消毒灭菌。

[0003] 现有的压力蒸汽灭菌锅由于只有器身底部的电热管对水进行加热，其水蒸气产生

速率慢，导致水蒸气从产生、传输到最后的灭菌整个过程需持续时间长，导致预热时间长，

灭菌效率低，不能满足一些需快速灭菌的群体。同时维修不方便。

实用新型内容

[0004] 为解决上述问题，本实用新型提供一种结构简单、灭菌效果好、灭菌温度调节范围

广、灭菌时间短、维护方便的蒸汽灭菌装置，具体技术方案为：

[0005] 蒸汽灭菌装置，包括灭菌内胆、保温套壳和蒸汽发生器；所述灭菌内胆位于保温套

壳内部，灭菌内胆与保温套壳之间的空隙为保温腔，灭菌内胆的顶部装有密封盖；所述蒸汽

发生器通过蒸汽管分别与灭菌内胆和保温套壳连接，且蒸汽发生器与灭菌内胆和保温套壳

之间均装有蒸汽电磁阀；所述灭菌内胆还与真空泵和泄压管连接，灭菌内胆与真空泵之间

装有单向阀，泄压管上装有泄压电磁阀；所述保温套壳上装有泄压管，泄压管上装有泄压电

磁阀。

[0006] 通过采用上述技术方案，保温腔内可以通入高温的蒸汽提供较高的保温温度，减

少低温对灭菌内胆内部的高温蒸汽的影响，减少冷凝水，提高灭菌效果。真空泵降低灭菌内

胆的气压，提高蒸汽的温度，缩短灭菌时间。泄压电磁阀用于控制灭菌内胆的压力，保持恒

定的压力。真空泵调节灭菌内胆的气压，从而实现不同的灭菌温度，且真空环境有利于缩短

干燥时间。

[0007] 优选的，所述灭菌内胆和保温套壳的底部均为锥形，灭菌内胆和保温套壳的底部

均装有排水管，排水管位于灭菌内胆和保温套壳的底部的最低处，排水管上装有疏水阀。

[0008] 通过采用上述技术方案，锥形的底部容易集中冷凝水，方便冷凝水的排出。疏水阀

是一种阀门，也称疏水器，排水阀，是将蒸汽系统中的凝结水、空气和二氧化碳气体尽快排

出，同时最大限度地自动防止蒸汽的泄漏。

[0009] 优选的，所述灭菌内胆的底部活动装有隔板，隔板的底部装有支柱，支柱将隔板与

灭菌内胆的底部隔离，所述隔板为网孔板。

[0010] 通过采用上述技术方案，隔板方便待灭菌物品的放置，不影响灭菌内胆的底部的

管道。
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[0011] 优选的，所述蒸汽发生器上装有均与控制系统连接的液位计、电子压力计、温度传

感器和加热管；蒸汽发生器上还装有进水管，进水管上装有进水电磁阀，进水电磁阀与控制

系统连接。

[0012] 通过采用上述技术方案，蒸汽发生器提供稳定的蒸汽源。蒸汽发生器为密封的箱

体。由于加热装置与灭菌内胆分离，使灭菌内胆的结构简单，整个蒸汽灭菌装置的维护方

便。

[0013] 优选的，还包括保温水箱，保温水箱内装有热交换器，热交换器与泄压管连接，保

温水箱的顶部装有单向排气阀，保温水箱上还装有与控制系统连接的液位计、进水电磁阀

和温度传感器；进水电磁阀安装在进水管上；所述保温水箱通过高压水泵与蒸汽发生器连

接。

[0014] 通过采用上述技术方案，热交换器将蒸汽的热量转换到水中，同时也避免了废蒸

汽与保温箱中的水接触，防止污染水。废蒸汽及形成的冷凝水从热交换器的排出口排出到

保温水箱的外部。保温水箱能充分利用废蒸汽提高水温，从而减少蒸汽发生器的能耗，实现

节能。高压水泵方便在蒸汽发生器加热时补充水量。

[0015] 优选的，所述泄压管通过三通接头与毛细管连接，毛细管与泄压管之间装有泄压

电磁阀，毛细管的末端与保温水箱内的热交换器连接。

[0016] 通过采用上述技术方案，毛细管能有效减低蒸汽的排出速度，实现慢排气，从而避

免排气速度过快导致灭菌的液体类发生喷溅。

[0017] 优选的，所述灭菌内胆上还装有进气管，进气管上装有进气电磁阀、单向阀和高效

过滤器。

[0018] 通过采用上述技术方案，进气管在真空灭菌时通入纯净的空气，提高灭菌内胆高

温蒸汽的流通。

[0019] 优选的，所述蒸汽管固定在灭菌内胆的顶部，泄压管固定在灭菌内胆的侧面，且位

于灭菌内胆的底部；所述真空泵与灭菌内胆通过真空管连接，真空管固定在灭菌内胆的侧

面，且位于灭菌内胆的底部。

[0020] 通过采用上述技术方案，进气在上，排气在下，利用蒸汽比空气轻，从上而下逐渐

将冷空气挤压到灭菌内胆的底部，缩短灭菌时间。

[0021] 优选的，所述灭菌内胆和保温套壳均装有温度传感器、安全阀和压力计。

[0022] 通过采用上述技术方案，温度传感器和压力计监控压力、温度。

[0023] 优选的，所述保温套壳的外部装有保温层。

[0024] 通过采用上述技术方案，保温层减少保温腔的温度损失，实现节能。

[0025] 与现有技术相比本实用新型具有以下有益效果：

[0026] 本实用新型提供的蒸汽灭菌装置结构简单、灭菌效果好、灭菌温度调节范围广、灭

菌时间短、维护方便。

附图说明

[0027] 图1是本实用新型的结构示意图。
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具体实施方式

[0028] 现结合附图对本实用新型作进一步说明。

[0029] 如图1所示，蒸汽灭菌装置，包括灭菌内胆1、保温套壳2和蒸汽发生器4。

[0030] 灭菌内胆1位于保温套壳2内部，灭菌内胆1与保温套壳2之间的空隙为保温腔21，

灭菌内胆1的顶部装有密封盖15。

[0031] 蒸汽发生器4通过蒸汽管63分别与灭菌内胆1和保温套壳2连接，蒸汽管63均固定

在灭菌内胆1和保温套壳2的顶部。蒸汽发生器4与灭菌内胆1之间装有第二蒸汽电磁阀62，

与保温套壳2之间均装有第一蒸汽电磁阀61。蒸汽发生器4与第一蒸汽电磁阀61和第二蒸汽

电磁阀62之间装有蒸汽调节阀64。

[0032] 泄压管71分别固定在灭菌内胆1和保温套壳2的侧面，且位于灭菌内胆1和保温套

壳2的底部。与灭菌内胆1连接的泄压管71上装有三通接头，三通接头分别与第一泄压电磁

阀72和第二泄压电磁阀73连接，第一泄压电磁阀72通过泄压管71与热交换器52连接，第二

泄压电磁阀73通过毛细管74与热交换器52连接。与保温套壳2连接的泄压管71上装有第三

泄压电磁阀75，第三泄压电磁阀75通过泄压管71与热交换器52连接。

[0033] 灭菌内胆1和保温套壳2的底部均为锥形，灭菌内胆1和保温套壳2的底部均装有排

水管31，排水管31位于灭菌内胆1和保温套壳2的底部的最低处，排水管31上装有疏水阀32。

[0034] 灭菌内胆1的底部活动装有隔板11，隔板11的底部装有支柱12，支柱12将隔板11与

灭菌内胆1的底部隔离，隔板11为网孔板。

[0035] 真空泵81与灭菌内胆1通过真空管82连接，真空管82固定在灭菌内胆1的侧面，且

位于灭菌内胆1的底部。灭菌内胆1与真空泵81之间装有单向阀。灭菌内胆1上还装有进气管

85，进气管85上装有进气电磁阀83、单向阀和高效过滤器84。

[0036] 灭菌内胆1和保温套壳2均装有温度传感器、安全阀和压力计。

[0037] 保温套壳2的外部装有保温层22。

[0038] 蒸汽发生器4上装有均与控制系统连接的液位计、电子压力计、温度传感器和加热

管。保温水箱5内装有热交换器52，保温水箱5的顶部装有单向排气阀53，保温水箱5上还装

有与控制系统连接的液位计、进水电磁阀和温度传感器；进水电磁阀安装在进水管上；保温

水箱5通过高压水泵51与蒸汽发生器4连接。

[0039] 工作时，将待灭菌物品放置到隔板11上，盖上密封盖15。蒸汽发生器4的加热管加

热使得无菌水蒸发形成水蒸气，打开第一蒸汽电磁阀61，蒸汽通过蒸汽调节阀64进入蒸汽

管63，通过蒸汽管63将高温的蒸汽通入到保温腔21中，当保温腔21中的温度和压力达到要

求值时关闭第一蒸汽电磁阀61，打开第二蒸汽电磁阀62和第一泄压电磁阀72，高温蒸汽进

入灭菌内胆1的顶部，冷空气从灭菌内胆1底部的泄压管71进入到保温水箱5中的热交换器

52，然后从热交换器52的排出口排出到保温水箱5的外部。

[0040] 通过温度传感器检测灭菌内胆1内部的温度变化来确定灭菌内胆1内的冷空气是

否彻底排出，当温度上升缓慢甚至不再变化时，灭菌内胆1内部的冷空气彻底排出，关闭第

一泄压电磁阀72，继续加热直到灭菌内胆1内部的温度达到要求的温度。此时由于蒸汽不能

溢出，增加了蒸汽发生器4内的压力，从而使沸点增高，得到高温蒸汽。

[0041] 还可以在关闭第一蒸汽电磁阀61后，启动真空泵81对灭菌内胆1的内部抽真空，抽

到要求值后，打开第二蒸汽电磁阀62充入高温蒸汽。
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[0042] 然后进行灭菌，在要求的温度和压力下保温保压到要求的保温时间。灭菌过程中

可以开启真空泵81和进气电磁阀83使灭菌内胆1内的高温蒸汽发生流动，提高灭菌效率。

[0043] 灭菌结束后，如果需要慢排气则开启第二泄压电磁阀73，高温蒸汽从毛细管74进

入热交换热器52中，如果需要快速排气可开启第一泄压电磁阀72，高温蒸汽从泄压管71进

入热交换热器52。当气压达到大气压时，等待温度冷却到60℃以下时打开密封盖15取出物

品。

[0044] 干燥，灭菌结束后需要干燥时，可以通过真空泵81抽真空，当灭菌内胆1内的气压

降到6.9kPa时水的沸点为38.7℃，冷凝水将气化并以蒸汽形式从真空泵81排出。
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