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Sposob obrobki sztucznych wtdkien i urzadzenie do wykonywania tego sposobu.

Zgloszono 24 marca 1928 r.
Udzielono 22 kwietnia 1930 r.
Pierwszenstwo: 23 maja 1927 r. dla zastrz. 1—4 (Wielka Brytanja),

Przy fabrykacji sztucznych wlékien
wprowadza si¢ zwykle widkna z kapieli
przedzalniczej do bgbna obracajacej sie
szybko wiréwki, przyczem wilékno uklada
si¢ na scianach bgbna w postaci zwoju.
Zwbj ten zawiera jeszcze ciecz przedzalni-
czg tak, ze konieczne jest celem dalszej
obrobki wiokna usuniecie jej przed osu-
szaniem, zapomocg mycia lub innego spo-
sobu. Osiaga sie to dotychczas w ten spo-
sob, ze ze zwoju wytwarza sig¢ motki, ktére
poddaje si¢ myciu, lub tez myje sie mase
wiékna jeszcze w postaci zwoju, poczem
wytwarza si¢ z wilgotnego wiékna motki,
ktore sie osusza,

Osuszanie zwojéw okazalo sig niesto-
sowne, poniewaz wiékna, znajdujace sig

przy zewngtrznej stronie zwoju schna, przy
napigciu wigkszem, niz napigcie wiokien
wewnatrz zwoju. Warstwy wewngtrzne
moga sie¢ mianowicie tatwiej $ciggaé, niz
warstwy zewnetrzne. Wobec tego przy osu-
szaniu zwoju lub motkéw jedwabiu sztucz-
nego, jak tez przy zwilzaniu i ponownem
osuszaniu otrzymanej z osuszonych zwo-
jow i motkéw tkaniny wiékna jedwabiu,
ktére sig znajdowaly na stronie zewngtrz-
nej zwoju beda si¢ bardziej sciagaly, niz
wlékna, ktére sie znajdowaly wewnatrz
zwoju, skutkiem tego powstaje mniegladka
tkanina.

Wynalazek niniejszy usuwa te wade,
jako tez umozliwia osuszanie jedwabiu w
postaci zwoju, bez koniecznosci wytwarza-



la motkéw, w ten sposéb, ze zwoje zo-
staja odksztatcone i otrzymuja zamiast
pierscienia postaé, ktéra umozliwia przy
osuszaniu $cigganie sie wszelkich czesci
wilékien niezaleznie od tego, czy znajduja
sie one zewnatrz czy wewnatrz zwoju; w
ten sposéb zapobiega si¢ szkodliwym na-
piqciqm. . :

‘W tym celu mozna madaé zwojowi
ksztalt dowolny. Tak np. zwéj taki moze
by¢ $ci$nigty z zewmatrz ku wewnatrz w
czterech miejscach, réwno oddalonych od
siebie, lub tez w mmiejszej ilosci miejsc,
a mianowicie tak silnie, ze przy $cigganiu
podczas osuszania wlékno moze zajmowaé
inne polozenie, przyczem nie podlega ono
. szkodliwym napieciom,

Wynalazek niniejszy dotyczy wszelkie-
go rodzaju odksztatcania zwoju, umozli-
wiajacego osuszamie wszelkich czesci wiok-
na bez powstawania napigé. Do tego celu
np. stuzace s$ciskanie moze byé dokonane
recznie. Lepiej jest jednak zastosowaé u-
rzadzenia, pozwalajace na latwe, szybkie i
rownomierne odksztalcenie zwooju.

Wynalazek daje si¢ rowniez zastosowaé
do zwojow z jedwabiu sztuczmego, obra-
bianego zapomoca blichowania, namydla-
niem lub podobnym sposobem.

Na rysunkach fig. 1, 2 i 3 przedstawia-
ja w przekroju pionowym, a wzglednie w
przekrojach poziomych, przyktad urzadze-
nia, stuzacego do wykonywania sposobu

wedlug wynalazku, a mianowicie fig. 2 i 3.

przedstawiaja polozenie czesci tego urza-
dzenia przed odksztalceniem zwoju i po
odksztalceniu tegoz. Fig. 4, 5, 6 i 7 przed-
stawiaja w widoku zboku w przekrojach
poziomych i w penspektywie odmienne u-
rzadzenie,

W urzgdzeniu wedtug fig. 1 do 3, zwé6j
A, ktérego srednica w $wietle wynosi oko-
o 11 cm, nasuwa si¢ na pewna ilo§é pio-
nowych drazkéw B, umocowanych w mniej
lub wigcej ré6wnych odstepach i przylega-
jacych do wewnetrznej powierzchni zwoju

a wetknietych w plyte C tak, ze moga byé
z niej latwo wyciaggnigte. Pomiedzy temi
drazkami, lecz na powierzchni zewnetrz-
nej zwoju, znajduja si¢ ruchome drazki D,
przymocowane sprezynami E do raczki F.
Przy przesunieciu wdét pierscienia G, ota-
czajacego drazki D, te ostatnie przesuwa-
ja sie wzdtuz rowkéow H, plyty C ku osi
zwoju i $ciskaja zw6j w czterech miejscach
obwodu, znajdujacych si¢ w mniej lub wie-
cej rownych odstepach, az czesci wcisniete
zwoju znajda sie w odleglosci okolo 2,5
cm od jego osi (fig. 3). Po podniesieniu
pierscienia G wyjmuje si¢ drazki D z od-
ksztalconego zwoju A, a nastepnie drazki
B, poczem zwdj przemosi si¢ do suszarki.
Wtiékna lezace zewmatrz moga sie sciagaé
bez przeszkody, a podczas osuszania wgle-
bienia, wytworzone w zwoju, wyréwny-
wuja sie.

Stosowanie drazkéw wewnetrznych nie
jest konieczne, lecz pozadane.

Urzadzenie, przedstawione na fig. 4 —
7, posiada dwa zespoly drazkéw rucho-
mych, z ktérych drazki B, znajduja sie
wewnatrz zwoju, a drazki D, zewnatrz zwo-
ju. Podczas odksztalcania drazki we-
wnetrzne otrizymuja ruch od osi zwoju na-
zewnatrz, a drazki zewnetrzne ku we-
wnatrz. Dolne korice drazkéw obu zesta-
wow sa przegubowo polaczone z piyta C,
a ich goéme kotrice przeprowadzone przez
podluzne otwory J plyty I, na ktérej lezy
zw6j. Piersciern przesuwalny G, potaczony
czopami K ze $rodkowym krazkiem K i
znajdujacy sie przy dolnych korcach
drazkéw, moze byé przesuwany w kierun-
ku pionowym tak, ze drazki wewnetrzne
B, poruszajg si¢ nazewnatrz, a drazki ze-
wnetrzne D, ku wewnatrz i odksztalcaja
zwbj, znajdujacy sie na plycie I pomiedzy
obydwoma zespotami (fig, 6). Przy scia-
gnieciu pierscienia G i krazka K wdéf,

drazki rozchylaja si¢ i zwalniajg zwéj,
ktéry nastepnie przenosi sie do su-
szarni, :



Celem utrzymania obu potéw w poto-
Zeniu normalnem (fig. 6, 7) po zdjeciu
zwoju z plyty I, drazki wewnetrzne posia-
daja pierscien kauczukowy, a gorny koniec
kazdego drazka D, potaczony jest z plyta
I zapomoca sprezyny. \

Zastrzezemnia patentowe.

1. Sposob obrébki wiskien sztucznych
zwinigtych po wyprzedzeniu w bebnie wi-
réwki w zwéj, znamienny tem, ze wilgotne-
mu Zwojowi wlékna nadaje si¢ odmienny
ksztatt, ktéry przy suszeniu powoduje
kurczenie sie¢ wszystkich czesci widkien ze-
wngtrznych i wewngtrznych w praktycznie
jednakowym stopmiu. ,.

2. Sposob wedtug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze odmienny ksztalt zwoju otrzy-
muje si¢ zapomoca nacisku w kilku miej-
scach jego zewnetrzmej i wewnetrznej po-
wierzchni.

3. Urzadzenie do wykonywania sposo-

bu wedtug zastrz. 1 i 2, znamienne tem, 2¢
sktada sie z pewnej ilosci ruchomych draz-
kéw, przesuwalnych ku srodkowi zwoju
tak, Zze naciskajac z zewnatrz na ten zwoéj
nadaja mu odmienny ksztatt.

4, Urzadzenie wedtug zastrz. 3, zna-
mienne tem, ze ruchome drazki otaczaja
pewng ilo§é¢ drazkéw stalych, ma ktére na-
suwa si¢ zwéj, przyczem drazki ruchome
sa zaopatrzone w narzady, umozliwiajace
ich przesuwanie ku srodkowi zwoju.

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 3, zna-
mienne tem, ze zwdj znajduje si¢ pomie-
dzy dwoma zespotami ruchomych drazkow,
z ktérych drazki jednego zespolu przesu-
wane s3 od srodka zwoju nazewnatrz a
drazki drugiego zwoju — z zewnatrz ku
srodkowi zwoju.

Courtaulds Limited.

Zastepca: Inz. H. Sokal,
rzecznik patentowy.
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Do opisu patentowego Nr 11963,
Ark. 2.




Do opisu patentowego Nr 11963,
Ark. 3.
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Druk L. Bogustawskiego, Warszawa.
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