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Wynalazek riniejszy dotyczy nie podlegaja-
cej kedzierzawieniu sie tkaniny usztywnioaej
oraz sposobu jej wytwarzania. Wynalazek doty-
czy zwlaszeza tkaniny, nie posiadajacej zasadni-
czo sklonnoéci do kedzierzawienia sie, tkanej przy
zastosowaniu przedzy o jednokierunkowych skre-
tach zaréwno w osnowie-, jak i w watku. Wyna-
lazek posiada gléwne zastosowanie w odniesieniu
do usztywnianych materiatéw tkanych, jakkol-
wiek nadaje sie on tez do wyrobu niektéryc}} nie-
usztywnianych materialéw, zwlaszcza waskich. -

Liczne zastosowania posiadaja tkaniny nie ke-
“dzierzawiace sie albo o nieznacznym stopniu ke-
dzierzawienia, jak np. tkaniny na ubrania, tka-
niny lokeiowe, tkaniny firankowe, rézne tkaniny
_techniczne itp., zaréwno szerokie jak i waskie.
Jakkolwiek wiekszo$é tkanin nie kedzierzawi sie
"do tego stopnia, azeby sprawialo to znaczne trud-
noéci do dalszej przerdbki tkaniny, .to jednak nie
mozna tego uogélniaé, zwlaszcza jesli chodzi o
tkaniny waskie i rozcinane. Znaczna liczba od-
_mian zwykle,stosowanych tkanin, zaréwno u-
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sztywnionych jak i nie usztywnionych, zostalaby
znacznie polepszona, gdyby mozna bylto okre§lié i
usunaé¢ z nich przykre zawijanie sie koncéw tka-
niny i osiagnaé nie kedzierzawienie sie jej, jak

‘to jest mozliwe do osiagniecia wedlug wynalazku

niniejszego. .

Od dawna juz stwierdzono w przemys$le wié-
kienniczym, ze wiele materialéw wykazuje niepo-
zadany stopien kedzierzawienia sie, poczawszy od
zawijania ich rogéw az do zwijania sie w rolke.
Jesli wyciaé z gesto tkanego materialu kwadra-
towy kawalek tkaniny o boku dlugoSci okolo 30
em i polozyé na plaskiej
goérny rég i dolny prawy uniosa sie od ptaskiej
powierzchni i odegna sie tworzac rolke. Ta sklon-
no$é niektérych materialéw do zwijania si¢ jest
szczegélnie niepozadana przy wyrobie i ob-
rébce polaczonych cienkich tkanin, przy #y-
robie wstazek 1i,\ogodlnie biorac, przy wyrobie
i stosowaniu nasyconych zywica lub w inny spo-
séb usztywnionych tkanych materialéw wiékien-
niezych. '
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Stosowano dotychczas rézne sposoby rozwia-
zania tego problemu lacznie z chemiczng i mecha-
niczna obrébka wykanczajaca stosowana przy wy-
robie przedzy, gotowych tkanin i tkanin spdcjal-
nych. Tkano materialy z przedzy prawoskretnej
i lewoskretnej, stosowano na przemian parami w
osnowie i za pomoca jednokierunkowo skrecanej
przedzy w watku, jak opisano w patencie amery-
kanskim nr 2,215,938 (fig. 2) lub przez stosowa-
nie przedzy parami o zmiennym skrecie zaréw-
no w osnowie, jak i watku (fig. 8), przy czym je-
dynie ten ostatni sposéb umozliwia uzyskanie,
przy bardzo znacznych kosztach faprykacji, nie
kedzierzawiacego sie¢ materialu usztywnionego.
Wszystkie te sposoby nie zapewniaty zadawalajq.-.
cego i jednolitego rozwiazania tego problemu.

Liczne sprzeczne ze soba propozycje i'ozwia*
zania problemu zawijania si¢ materialu nie doce-
nialy waznosci niektérych istotnych czynnikéiv,
majacych zasadniczy wplyw na powyzsze zjawis-
ko, a ktore dopiero w wynalazku niniejszym uje-
te zostaly jako podstawa zachodzacego zjawiska
kedzierzawienia sie tkanin.

Glownym i)rzedmiotem wynalazku jest otrzy-
mywanie takich materialéw wiékienniczych, ktére
nie wykazuja sklonnosci do kedzierzawienia sie,
a w szczegodlnoSei takich, ktore byly poddane od-
powiedniej obrébce usztywniajacej. Dalszym-
szezegblnym przedmiotem wynalazku jest wyrdb
nie kedzierzawiejacych sie materialéw usztyw-~

" nionych oraz sposéb ich wytwarzania.

Wynalazek niniejszy jest oparty‘na wynik_ach
bardzo diugich badan i do$wiadezen, podczas ktd-

rych zbadano kilka czynnikéw powodujacych ke-

dzierzawienie si¢ materiatu, np. numery przedzy
osnowy i watku stanowia, gléwny, lecz nie jedy-
ny czynnik powodujacy kedzierzawienie si¢ ma-
terialow. Ponadto stoﬁieﬁ skrecenia przedzy osno-
wy i watku oraz gesto$é osnowy i watku na jed-
nostk¢ dlugos$ei wywieraja znaczny wplyw na ke-
dzierzawienie sie materialu. Stwierdzono zwlasz-
cza, ze przedze osnowy i watku pozostaja we wza-o
jemnej zalezno$ci i kedzierzawienie lub skrecanie
tkaniny w jednym kierunku wywierane przez
przedzve osnowy jest zneutralizowane przez wplyw
kédzierzawienia w drugim kierunku, spowodowa-

‘ne przez przedze watkowa o takiej samej grubos-

ci i takim samym liczbowym i kierunkowym skre-
cie. Ponadto stwierdzono, ze kedzierzawienie, spo-
wodowane przez osnowe, moze byé wedlug wyna-
lazku zmniejszone przez zastosowanie watkéw o
takim samym kierunku skretu, nawet gdy. watek
ten rézpi sie od zespolu osnowy pod wzgledem gru-
boéci przedzy, wielokrotno§ei skretu i liczby ni-
tek na jednostke dilugosci wytwarzanej tkaniny.

Ponadto dokonano jeszcze innych badan, do-

tyczacych keazierzawienia sie materiatéw usztyw-
nionych. Stwierdzono na podstawie licznych préb,
ze migkkie nieusztywnione materialy sklonne s3
do kedzierzawienia sie¢ wskutek rozkrecania sie
niektérych przewazajacych nici skladowych.” Ba-
danie jedmak niektéorych materialéw usztywnio-
nych doprowadzito do paradoksalnego odkrycia, Ze
kedzierzawienie si¢ takich materialéw jest spo-

wodowane przez zwigkszenie skretu niektérych

przewazajgcych nitek skltadowych tkaniny.

Przy poltozeniu np. kwadratowego kawalka
materialu o boku réwnym okolo 30 e¢m .na plas;
kiej powierzchni stwierdzono, ze kedzierzawi sig
on w ten sposéb, iz dwa przekatne rogi podniosty

si¢ nieco do géry od ptaskiej powierzchni, dwa

inne za$§ rogi usilowaly wygiaé sie w kierunku
odwrotnym. Kedzierzawiegie sig¢ zostalo w tym
przypadku wywolane przez rozkrecanie sig¢ nie-
ktérych nitek sktadowych. Wszelako po poddaniu
tego kawalka materialu zwyklej obrébce usztyw-
niajacej za pomoca krochmalu i po ponownym
potozeniu tego kawaltka materialu na stole stwier-
dzono, Ze rogi przekatne, ktére poprzednio usi-
lowaly si¢ zagia¢ w kierunku do géry, teraz usi-
towaly zagiaé sie w kierunku przeciwnym, czyli
w kierunku ku dolowi,- oraz ze inne dwa rogi,
ktore poprzednio wygiely sie w kierunku
do dolu, zawinely sie w %kierunku do g6-
ry. Zostalo to spowodowane przez zastosowanie
SciSlejszego skrecania nitek skladowych wskutei
wymienionej obrébki usztywniajacej. To zjawis-
ko kedzierzawienia sie w kierunku odwrotnym
po zabiegu usztywniajacym bylo poprzednio nie-
znane i niedoceniane.

Wtasciwe. zastosowapie wynikéw tych bada$
do wyrobu i selekeji nitek oraz tkanin widkienni-
czych umozliwilo wyréb szeregu nowych tkanina,
posiadajacych osnowe,i watek o jednakowym kie-

runku skretu. Tkaniny takie odznaczaja sie.tym,

ze nie podlegaja kedzierzawieniu sie¢ nawet po
usztywnieniu lub tez stopien ich kedzierzawienia
sie ‘moze byé dowolnie regulowany. Ponadto u-
mozliwia to wyréb potrzebnych nitek i tkanin o
jednokierunkowym skfgcie za pomocg znanych u-
rzadzen bez znacznego wzrostu kosztéw w stosun-
ku do znanych sposobow.

Na rysunku przedstawiono, tytutem przykta-
du, kilka rodzajéw tkaniny, w podzialce znacznie
powiekszonej, przy czym fig. 1 i 2 przedstawia-
ja perspektywiczne widoki znanej tkaniny oraz
uwidoczniaja jak tkanina ta kedzierzawi sie, przy

czym fig. 1 przedstawia nie usztywniony material .

z osnowa o skrecie lewym i watkiem o odpowied-
nim skrecie prawym, a fig. 2 — usztywniony ma-
teriat z osnowa i watkiem o skrecie jednokierun-
kowym. Fig. 2a przedstawia perspektywiczny wi-
dok typowego przypadku kedzierzawienia si¢ ma-



légo kwadratu tkaniny; fig. 3 — pe'rspektywiciny ‘

widok nie kedzierzawiacej si¢ tkaniny wedlug wy-
nalazku; fig. 4 — schematyczny widok najko-
rzystniejszej postaci wykonania tkaniny wedlug
wynalazku, a fig. 5 — schematyczny widok od-
‘miennej postaci wykonania tkaniny wedlug wy-
nalazku. .

Na fig. 1 i 2 uwidoczniono dwa rodzaje tka-
nin, polozonych na poziomych powierzchniach,
zaznaczonych liniami przerywanymi. Fig. 1 .p}zed-
stawia nie usztywniona tkanine, wykonana z ni-
tek 2 osnowy i nitek 3 watku o skretach réino-
- kierunkowych, przy czym nitki osnowy posiada-
ja skret lewy, a nitki watku — skret prawy. Nit-
ki osnowy 2 usiluja odkrecié si¢ w kierunku od-
wrotnym do otrzymanegb pierwotnie skretu i pod-
nie$é przeciwlegle rogi materiatu od podtrzymu-
jacej powierzchni, przy czym obydwa przeciw-
legle rogi drugiej przekatni usi»luj‘.a odgia¢ sie w
kierunku ku dolowi. Nitki & watku usiluja od-
krecié sie w kierunku przeciwnym do otrzymane-
go pierwotnego skretu i réwniez powoduja pod-
niesienie wymienionych rogéw tak, ze sklonnosé
do podnoszenia sie rogu tkanin i rogu przeciw-
katnego . wskutek dzialania tych.zespoléw nitek
poteguje sie wzajemnie, przy czym dwa rogi le-
we- na koncu -drugiej przekatnej usituja wygiaé
sie w kierunku ku dotowi. Gdyby tkanina wedlug

fig. 1 byla usztywniona, przeciwlegte rogi, lewy

i grawy, kedzierzawilyby sie¢ Scisle w kierunku
ku goérze, a drugie dwa rogi w kierunku ku -o-
towi. '
Usztywniona tkanina na fig. 2 posiada nitki 4
osnowy i stosunkowo ciensze nitki 5 watku, oby-
“dwie o prawym skrecie. W ‘tkanipie tej ,obydwa
‘zespoly nitek usituja skrecaé sie Scislej, jak to u-
widoezniono na rysunku strzatkami i opisano po-
nizej. ' '
Podnoszeniu dolnych i przekatnie przeciwleg-
" 1ych rogéw do potozen uwidocznionych na rysun-
ku za pomoca kresek i kropek, wywolywanemu
przez nitki osnowy 4, przeciwdziata zawijaniu
tych rogéw ku dotowi, powodowane przez nitki
watku 5 (strzalki przy dolnym rogu). Poniewaz
jednak mitki osnowy 4 sa grubsze niz nitki watku
5, przeto dziatanie nitek osnowy jest silniejsze i
wspomniane rogi unosza sie¢ nad powierzchnig, na
ktérej lezy obserwowana tkanina. Zjawisko to
przedstawiono na fig. 2, przy czym dla wiekszej
jasno$ei rysunku przedstawiono liniami przery-
wanymi polozenie, jakie materiat zajdby w rze-
. ezywistosei, liniami za$§ ciaglymi u\yidoczniono
material w potozeniu bardziej plaskim,
Fig. 2a uwidacznia skedzierzawiony kawalek

tkaniny, typowy dla kazdej z tkanin uwidocznio-
nych na fig. 11 2, gdy odcinek tkaniny jest cal-

.

kowicie swobodny. Uwidacznia on ponadto, jak
taki material, gdy kedzierzawienie si¢ postepuje

~ nadal, usiluje utworzyé rulon. Wedlug poprzed-

niego wyjasSnienia kedzierzawienie si¢ materialu
wldkienniczego wywolane jest przez ‘dzialanie
obydwéch zespoléw nici, przy czym zalezy ono

" od stopnia skrecania i numeru kazdej nitki ora%

gestoSei osnowy i watku na 1 em lub inng przy-
jeta jednostke dlugosei.

Fig. 3 przedstawia nie kedzierzawigca sie u-

sztywniong tkaning wedlug wynalazku, lezaca na
plaskiej poziomej podporze, przy czym nitki 6
osnowy posiadaja mniejsza grubo$é niz nitki wat-
ku 7. Nastawienie osnowy i watku, ktérych prze-
dza posiada jednokierunkowy prawy skret jest
jednakowe, lecz ilo§é skretéw na jednostke dtu-
goSci jest rézna. Watek ma mniejsza liczbe skre-
té6w od osnowy na jednostke dtugosei, w ktérym
to materiale, jak to wyjasniono ponizej, obydwa
zespoly nitek usiluja skrecaé sie Sciflej, przy
czym sklonno$§é nitek osnowy 6 do podnoszenia
dolnych i gérnych koneéw jest zneutralizowana
przez nitki watku 7 tak, ze wszystkie rogi tkaniny
leza ptasko, a material nie kedzierzawi sie.

Fig. 4 przedstawia schematycznie kwadrato-
wy odcinek usztywnionej tkaniny, w ktérej nitki
osnowy 8 sa grubsze od nitek watku 9; powodo-
waloby to wiec kedzierzawienie wieksze niz ke-
dzierzawienie watku. Aby tego unikngé, zastoso-
wano na jednostke dlugosci znaczniejszy skret ni-

snowy i watku do-kedzierzawienia wyréwnuja sie.

Fig. 5 przedstawia schematycznie kwadrato-
wy odcinek nie kedzierzawiacego si¢ usztywnio-
nego materialu, sktadajacego si¢ z nici o prawym
skrecie. Tkanina posiada w 500/, wieksza gestosé
osnowy 10 niz gesto$é¢ watku 17. W tkaninie tej
stosunkowo znaczniejgza grubo$é watku o mniej-
szym skrecie jest dostateczna - do wyréwnania
sktonnosei kedzierzawienia sie znaczniejszej licz-
by nitek osnowy o mniejszej grubosci i stosunko-
wo luZniejszym skrecie. Jest Tzecza jasna, Ze W

tym przypadku grubo$¢ i skret nitek watku sa

znaczniejsze w.celu zmniejszenia kedzierzawienia
si¢ materiatlu, lecz podczas  wykonywania wyna-
lazku stwierdzono, ze &a‘terial, wykonany sposo-

bem wedlug wynalazku, nie rézni sie wygladem

od zwyklych materialéw tego rodzaju.

Typowe zastosowanie wynalazku odnosi si¢ do
kwadratowych tkanin wedlug .fig. 4 o jednako-
wym nastawieniu osnowy i watku i wedlug fig. 5,

gdzie gesto§é osnowy jest dwukrotnie wieksza od -

gestoéci watku. Réwniez ze wzgledow fabrykacji
na nowoczesnych urzadzeniach przedzalniczych i
tkackich pfawie wszystkie materialy, zwlaszcza
materialy przemyslowe, pgsiadaja najczedciej nit-

_'tek watku niz nitek osnowy tak, iz sklonnosci-o-



ki osnowy grubsze niz nitki watku. Dla tych sa-
mych przyczyn skret osnowy byl zawsze wyzszy
od skretu watku, a w handlu ,,skret osnowy” jest
- synonimem wysbkiego_ skretu, za$ ,skret watku”
jest synonimem niskiego skretu. Tak np. wspél-
¢zynnik skretu dla osnowy waha si¢ w granicach
od 3,4 do 5, podczas gdy dla watku od 2,5 do 3,3:

Zasady wynalazku daty podstawe do wypro-
wadzenia nastepujacego réwnania matematycz-
nego, ktoére daje ogélng' praktyczna wskazowke
do skutecznego stosowania wynalazku przy wy-
robie nie kedzierzawiacych sie tkanin.
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gdzie M* oznacza wspétczynnik skrecenia, wyra-
zony jako ilo§¢ skretéow na 1 cal, podzielona przez
pierwiastek kwadratowy z numeru nitek wedlug
skali angielskiej dla bawelny, N oznacza numer
nici wedlug skali angielskiej dla bawelny, E o-

znacza gesto§é osfowy lub watku na 1 ecm, a w i

f oznaczaja odpowiednio osnowe i watek.

Jezeli tkanina zawiera nitki o réznej grubo$-
c¢i i o réznych wspétezynnikach skretu, woéwezas
. nalezy kazda grupe nitek rozpatrywaé oddzielnie
i obliczaé wartos¢ wyrazu: ’

(m—

podstawiajac odpowiednie wartosci N, m i E dla
danej grupy. Wyniki nalezy dodaé, aby otrzy-
maé. calkowity wspotezynnik skretu dla badane-
go rodzaju tkaniny. Stosowany w tym wzorze
wspoélezynnil® skretu jest taki sam jak ten, kto-

Ty stosuje si¢ w przemy§le widkienniczym, a w -

podanym réwnaniu oraz w opisie i zastrzezeniach
gruboéé wszystkich nitek jest podana wedlug spo-
sobu stosowanego przy bawelnie, np. przedza jed-
wabiu 'sztueznego o 350 denierach odpowiada w
przyblizeniu numerowi angielskiemu 15. Nalezy
" jednak zaznaczyé, ze ‘nie dla wszystkich tkanin
udaje sie zawsze tak zmienié ich budowe, aby
réwnanie byto spelnione, &0 tez pewne odchylenia
sa dopuszczalne.

Przy wyrobie tkanin usztywnionych wedlug
wynalazku stoguje sie rézne sposoby usztywnia-
nia, ktére mozna podzieli¢ na trzy grupy. Pierw-

~ sza' grupa, najbardziej rozpowszechniona, pole-

ga na wytwarzaniu rozpuszczalnej w wodzie
blonki, osiadajacej na powierzchni tkaniny, jest
to tak zwane krochmalenie. Grupa ta obejmuje
stosowanie wodnych roztworéw krochmalu, réz-
nych zwyklych gum apreturowych, cukréw itd.
Uzyskane za pomoca tych ‘produktéw usztywnie-

nie jest latwo usuwalne przez pranie tkaniny.
Drugi sposéb usztywniania tkaniny polega na sto-
sowaniu wodnej emulsji lub zawiesiny substancji
nierozpuszczalnej w wodzie.. Do tego celu stuza’
rézne zywice, np. otrzymane z aldehydu mréw-
kowego ‘i fenolu, aldehydu mréwkowego i mocz-
nika, aldehydu mréwkowego i kazeiny oraz Zywi-
ce metakrylowe. Poniewaz Wymienione’ §rodki

 chemiczne sa nierozpuszezalne w wodzie podczas

ich stosowania albo nierozpuszczalne po ich za-
stosowaniu, przeto usztywniona tkanina ,nie\tra-‘
ci sztywnoS$ei przy praniu. Jednakze np. po dzie-
si,e;cfo- lub dwudziestopieciokrotnym ptukaniu zy-
wice splukuja sie z tkaniny, wskutek czego tra-:
ci sie korzysci stosowania takich nierpzpuszczal-
nych w wodzie substancji. Obydwa te sposoby
mozna stosowaé do pelnych lub mieszanych tka-
nin lub nitek, wykonanych z dowolnych wldkien
tekstylnych, zawierajacych kosmyki cale lub cie-
te, naturalne lub syntetyczne wiékna celulozowe
albo wlékna ciagle. Sposoby te stosowaé¢, mozna
do jedwabiu naturalnego, naturalnej welny, syn-
tetycznej welny z kazeiny, nylonu lub innych nie-
celulozowych syntetycznych wlékien lub przedz,
np. kopolimeréw octanu wihylu i chlorku winy-
lu, chlorku winylidenu, a nawet do wiékien mi-
neralnych, jak szkla, azbestu, jakkolwiek w zad-
nym z niecelulozowych wlékien nie nastepuje
pecznienie pod dzialaniem wody i wynikajace stad
usztywnienie i kedzierzawienie odwrotne. Trz;eci
spos6b stosuje sie tylko do usztywnienia zasad-
niczych .materialéw, tkanych z nitek bawelnia-
nych lub zawierajacych bawelne lub inne natu-
ralne celulozowe wlékna, jak len, sisal, ramie, ko-
nopie, jute, lub syntetyczne wiokna celulozowe,
jak wizkoze, jedwab aminomiedziowy'i inne' re-
generowane wilékna celulozowe (wigzki cigte lub
wlékna ciagle), badZz tez widkna z estru celulozy
(wiazki ciete badZ ciagle wlékna), np. octan ce-
lulozy, maslan celulozy oraz propionian celulozy
albo ich mieszaniny lub polimery. Sposéb. ten wy-
maga stosowania $rodka chemicznego, kidry

" specznia i zelatynizuje wldkna celulozy. Po zo-

bojetnieniu lub wyplukaniu tego S§rodka usztyw-
niajacego celuloza zostaje wytracona, nitki lub
wlékna celulozowe zostaja zacis$niete, 'a caly ma-
terial zostaje usztywniony, chociaz nie koniecz-
nie réwhomiernie w obydwu kierunkach. Ponie-
waz §rodek usztywniajacy znajduje si¢ w samej.
celulozie, 'prz‘eto‘ ten sposéb usztywniania jest
zwykle najlepszy, o ile chodzi o trwalo§¢ na pra-
nie. Jako czynnik zespalajacy stosuje si¢ znacz-
ma ilo§¢ Srodkéw chemicznych, znanych i stoso-
wanych w przemy§le wiékiénniczym, np. przy ob-
rébce materialu bawelnianego, chlorek-cynku al-

“bo wodorotl_enek‘czteroaminomiedziowy. Jako in-

ne przyklady mozna pr/zytoczyé ,kwasy miesza-
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ne” (azotowy i siarkowy), kwas fosforowy, roz-
twér wodorotlenku sodowego Ww.
— 10°C, siarkocjanék wapnia i inne. OczywiScie

zaden silnie alkaliczny $rodek zespalajacy nie po-,

winien byé stosowany do materiatéw, zawieraja-
cych welne lub sztuczne wiékna welniane z ka-

zeiny. Dzialanié¢ §rodkow zespalajacych na- Wlék--

na celulozowe jest dobrze znane w przemysle wy-

‘kahczania tkanin i jest okre§lane jako pecznienie,
zespalanie, zelatynowanie lub pergaminowanie,
choé w opisie niniejszym nazywane jest zespala-
niem. Sposoby stosowania tych réznych czynni-
kéw sa rézne, warunki jednak stosowania zosta-
1y dokladnie opracowane dla kazdego z mich i sa
dobrze znane fachowcom. Np. materiaty celulo-
zowe, zespolone za pomocg chlorku cynku sa pod-
dawane obrébce w ciagu szeregu godzin, podczas
gdy tkaniny o sktadzie celulozowym poddawane
dzialaniu kwasem siarkowym sa obrabiane tylko
w ciagu kilku sekund Po%2adana reakcje do u-
sztywniania tkanm, zawierajacych wiokmna i nitki
celulozowe w wymienionych trzech rodza]ach ob-
r6bki stanowi polaczony skutek pecznienia i po-
wierzchniowego rozpuszezania, powodujacy wza-
jemne przylegahie wlékien do siebie.

W zwyklych materialach wiokie niczych po-
szczegblne nitki usiluja odkrecaé si¢ nieco w kie-
runku odwrotnym -do otrzymanego skretu. Jesli
material_zostaje zwilzony - woda, powodujaca w
- ten sposdb specznienie nitek, lub tez nitki Zosta-
ja specznione Zza pomoca innych cieczy, sktonnos§é
* tych nitek do odkrecania sie¢ wzrasta. Gdyby jed-
"nak normalne nitki mialy mozno$é zmniejszania

.swych $rednic, sklonno§é tych nitek do odkrgca--

nia sie zmniejszalaby sie i moglaby sie-zmniej-
szyé o tyle, ze usilowalyby one skrecié sie Scislej.

Specznione i usztywnione uprzednio nitki tkani-

ny przy suszeniu, a wige i zmnigjszaniu sie §red-
nicy kazdej nitki, usiluja skrecié sie $cislej.
Wiékna nitek zostaja razem S$ciggniete tak, ze u-
podobniaja sie do jednolitych widkien. W nitkach
tak polaczonych dwa Iub trzy skrety na kazdy
cal wywoluja znaczne skrecenie, przy czym w
zwyklej miekkiej nitce bawelnianej jeden skret
na centymetr. nie wywoluje zadnego dajacego sie
" zauwazyé skrecenia. Gdy przedza zostaje zespo-
lona np. za pomoca chlorku cynku, zostaje ona
speezniona tym chlorkiem cynku (znacznie po-
wiekszajacym jej sklonno$é do odkrecania sig),
po’ ezym chlorek cynku zostaje wyplukany, taczac
i utrvyalajaé nitki w stanie nieco ; specznionym
(gdy chlorek cynku zostaje usuniety, specznie-
mnie nitki stopniowo sie zmnlerza) i wreszcie po
‘wysuszenin nitki $rednica jej ‘znaczmie sie zmniej-
sza. Podczas suszenia zanika sklonno§é nitki do
odkrecania sig, a sktonno&é ‘jej do Scislejszego skre-
cania staje .sie widoczna, przy czym ta sklon-

B

temperaturze

no$¢ ‘ze ‘'wzgledu na polaczenie jest
nie, silniejsza niz poprzednia. Sklonno§é po-
wrotnego  kedzierzawienia si¢ lub powrot-
nego skretu powstaje najwidoczniej. wtedy,
gdy nitka jest najpierw speczniana, (badz przez
'‘wodg¢ roztworu, badZ przez wode kondensacji),
nastepnie usztywniana lub laczona i po wysusze-
niu wreszcie kondensowana, przy czym okresle-
mie ,kondensowana” oznatza, ze §rednica nitki
zmniejszyla sie, a jej Scistosé powigkszyla. W ce-

lu zastosowania wyzej podanego réwnania kie--

Tunek skretu w nitkach tak specznionych i u-

* sztywnionych nalezy uwazaé jako kierunek Scis-

lejszego skrecania. Jedli’ jednak usztywnienie na-
stepuje bez specznienia, to tak usztywnione nitki

-odkreca sie w odwrotnym kierunku do skretu, w

Jjakim zostaly usztywnione.

Mozna wykonywaé rézne tkaniny przeznaczo--

ne do usztyyvnienia, zawierajace znaczny stosunek
nitek w osnowie i (lub) watku, ktére nie sa specz-
nione i usztywnione tak, aby moglo powstaé od-
wrotne kedzierzawienie sie (mitki skrgcaga}ce sie
§cislej), o ile w takich tkaninach osnowa i watek

zawieraja 200/, lub wiecej nitek specznionych i u- -

sztywnionych, posiadajacych wilaSciwos$ei odwrot-
nego kedzierzawienia ste. Tkaniny takie nie beda
sie kedzierzawié, gdyz dobrane ilo§ciowo i jakos-

. ciowo nitki osnowy i watku wywolaja sity o odwrot-

nych kierunkach, ktére wzajemnie sie¢ zréwnowa-
za. W takich przypadkach proporcja nitek nie tak
usztywnionych (jak réwniez ich kierunek skre-
tu) moze nie byé brana pod uwage ze wzgledu na

ich stosunkowo niéznaczny wplyw na kedzierza-

wienie si¢" w poréwnaniu z wyraznym i bardzo
znacznym wplywem pod wzgledem kedzierzawie-
nia, jaki wywieraja spegcznione i usztywnione nit-

ki osnowy i watku o skrecie jednokierunkowym.
‘Podobnie gdy wlaczy sie kilka miekkich nitek o,

skrecie przeciwnym (wzgledem przewazajacych

. nitek osnowy i watku o skrecie jednokierunko-

wym), np. wedltug wyzej podanego wzoru mozna
ich nie braé pod uwage, gdyz nie wplywa;a one
powaznie na réwnanie.

Przy wykonywaniu wynalazku jest rzZecza
wazna, aby stosowane nitki osnowy i watku byty
przedzone dokladnie z gremplowanej przedzy
czesankowej o okre§lonych numerach wielokrot-
noéci skretu i winny byé tkane tak, aby powierz-

chnie materialu posiadaly &ci§le jednostajna bu-

dowe, gdyz sa to te czynmkl oraz wzajemna ich
zaleznoéé, od ktérych zalezy 051agnlec1e pozada-
nego wyniku. Jest rzecza znana, %e nawet za po-
moca najnowocze$niejszych urzadzen i mimo sta-

~ rannie kontrolowanej- wilgotno§ci w przedzalniaih

powstaja odchylehia w numerach nici podeczas
przedzenia. Maszyna przedzalnicza, nastawiona
do wyrobu nici o grubo$ci, wynoszacej wedlug
skali angielskiej 35, moze po tygodniu pracy wy-

znacz~.



daw\aé nici o grubosci 36 badz 26, przy czym prze-
sunigcie w kierunku produkowania cienszych ni-
ci zwykle nastgpuje szybciej anizeli przesunigcie
w kierunku produkeji nici grubszych. Te znfien-

no$ci w wahaniu numeréw przedzy zwykle wyni-.

kaja wskutek zmiany wilgotnosci, temperatury i
innych przyczyn, ktére powoduja rozregulowanig
si¢ maszyny.

W nowoczesnych przedzalniach dokonywa sie
badahia nite]§ mniej wiecej co dwa tygodnie, a
wyregulowanie przepisanej grubo$ci nitek jest
zwykle dokonywane na wrzeciennicy pierwszej lub
drugiej. Ten ‘rodzaj kontroli jest wystarczajacy
do zwyklego wyrobu tkanin, niewystarczajacy
jednak przy wyrobie tkaniny wedlug wynalazku.
Wszelka bowiem zmiana grubos$ci nici powoduje
znacznga zmiane w wielkogei skretu, gdyz. prze-

-dzarka nadaje nitce raczej stalag liczbe skretow

na jednostke dlugosei, niz stala liczbe wielokrot-
noéci skretu, co widoczne jest z wzoru T :=MN,
gdzie warto§é M moze si¢ wahaé. Przy wyrobie
tkaniny ~wedlug wynalazku zaleca sie, aby bada-
nie nitek i regulowanie urzadzen dokonywane by-
ty codziennie, zwykle raczej na drugiej wrzecien-
nicy, a nie na jakiejkolwiek dalszej. Ponadto na-
lezy zwracaé specjalng uwage na regulowanie
wilgotno§ei w pomieszezeniu przedzalniczym -itd.

Przy korZzystaniu z podanego wyzej réwnania
zamiast teoretycznych lub typowych wartosei sto-
sowaé nalezy raczej grubosci nici wyrazone war-
toScia N, ustalone za pomoca analizy w prze-
dzalni i wielokrotnos$ci skretu ustalone za pomoca
znanego wzoru wymagajacego odpowiedniego u-
rzadzenia przedzalniczego. Podobnie nalezy sto-
sowaé aktualne gestosci osnowy i watku poda-
wane przez tkalnie. Stwierdzono, ze zwykle nie-

znaczne zmiany w gestoSciach watku, spowodo--

wane pr?ez zmiany stopnia napiecia osnowy na
kro$nie, nie stanowig przeszkody pod warunkiem,
ze napiecie tkaniny jest w znany sposob codzien-
nie regulowane. Stwierdzono, ze dla materialéw
wymagajacych catkowitego niekedzierzawienia sig,
lepiej jest stosowaé na kroénie hamulec cierny,
niz hamulec samoczynny, ktéry umozliwia wiek-
sze zmiany w gestosci watku, gdyz na ogét roz-
rzadza napiecie to z mniejsza* dokladnoscig. Na-
lezy réwniez zwrdcié baczng uwage, aby uniknaé
znacznego odksztalecenia zobojetnionego. tkanego
materiatu w‘p'()iniejszyc‘h zabiegach wykanczajg-

“eych.

Przyklad I. Stwierdzono, ze bawelniany ma-
terial woalowy o wielkog$ci 23,6 x 20,4 cm, posiada-

. jacy osnowe i watek z nitek o numerze 50, a watek

z nitek o numerze 55 (wedlug 'skali angielskiej),
przeznaczony do uzytku jako material firankowy,
kedzierzawil sig, gdy byl usztywniony za pomoca
preparatu wykanczajacego, zlozonego ze zwigzku
mocznika z aldehydem mréwkowym oraz kazeiny

z aldehydem mréwkowym. W tym materiale wie-
lokrotnos§é skretu osnowy wynosila 6.97, a wielo=
krotno§é skretu watku wynosita 6,0. Sklad ma-
terialu zostal zmieniony zgodnie z réwnaniem w
celu otrzymania zasadniczo nie kedzierzawiacego
si¢ materialu przez zmniejszenie wielokrotnosei
skretu osnowy z 6.97 do 6.51, przez powigkszenie
wielokrotnosSei skretu nitek watka z 6.00 do 6.25,
przez zastosowanie ‘lZejszej osnowy, a mianowi-
_cie o numerze 55,02 zamiast 50 oraz przez zasto-
sowanie ciezszego watku, a mianowicie o nume-
rze 50,81 zamiast 55. Gdy te nowe wartosci zo-
staly' zastagpione w réwnaniu tacznie z ' obecna
liczba koncowa watku, wynoszaca 20,28 na cm,

woéwezas stwierdzono, ze %asadnicze wyréwnanie,

jak okreSlone we wzorze, zostatoby spelnione,
gdyby koncowa liczbe osnowy obnizyé do 22,67
na cm. Material tkany wedlug tych nowych da-
nych nie rézni si¢ powierzchownie wiele od ma-
terialu pierwotnego, Jecz w wykohezonych towa-
rach material nie kedzierzawi sie, jakkolwiek
wedlug réwnania koncowy materiat rézni sie od
absolutnej. réwnosei o 0.023 jednoSci, przy czym
‘osnowa przewaza w nieznacznym stopniu. Po
podstawieniu’ podanych warto$ei do wzoru otrzy-
muje sie ‘ ’

( . 55,02 ) i
51— — ) 22,67
408,10
0,8154
( : 50,81 )
— 00090 = \ 65— 7 g7 ) 20,28
361,96
0,3064

Przyktad II. Wykonano wedlug réwnania
bardzo sztywny material bawelniany, ktéry nie
kedzierzawi sie po usztywnieniu go chlorkiem
cynku, o wymiarach 18,93 x 17,24 cm stosujac.w
osnowie nitki o numerze 12,25 i watku o numerze
10,21. Jesli wielokrotnosé skretu osnowy wynosi
4.00, wowczas z réwnania wynika, ze wielokrot-
nosé skretu watku bedzie 8.34, aby uzyskaé ma-
terial posiadajacy zespoly nitek prawie "doktad-
nie wyréwnywujace miedzy soba kedzierzawienie
sie. Podstawiajac podane warto$ei do wzoru o-
trzymuje sig:

g " 12,25
400 — —¢ ) 18,93
-+
42,87 B
1,6847
( . 10,21 )
+ 0,0011 = 334 — g 17,24
32,68

- 1,68%6




‘Po utkaniu material mozna gotowaé i bieli¢. w
" celu uczulenia go na dzialanie stezonego roztwo-
Tu chlorku ¢ynku. Material ten nasyca sie wspom-
nianym reztworem chlorku cynku mniej wiecej
przez dwie godziny, po czym pierze sie dokladnie

woda. Po wysuszeniw, material jest trwale sztyw--
ny i nie posiada sklonnosci do kedzierzawienia °

i <

sie.

Przyktad III. Niepodlegajaca kedzierza-
wieniu si¢ zespolona organdyne szwajearska moz-
na wytwarzaé wedlug podanego réwnania tkajac
i zespalajac material o wymiarach 26,53 x 23,34 cm,
stosujac zaréwno w osnowie jak i w watku bie-
lone nitki bawelniane o numerze 70. W celu u-
nikniecia kédzierzawienia sie materialu wykoi-
czonego, wielokrotno§é skretu osnowy winna wy-
nosié 6.01, a wielokrotno§é skretu watku winna
wynosié¢ 6.55, stanowiac w osnowie r¢znice 0.009
wedlug réwnania. Podstawiajac podane wartogei
do réwnania otrzymuje sig:

0,0
_(6,()1 — % )~6,53 .
*586,91 .
. 0,198,
6,55 — 101 ) 23,346
+ 0,0058 =

586,91

Tkaning . nie usztywniona, Wykonéna wedlug
wynalazku niniejszego mozna pod wzgledem ke-
‘szie‘rzawien_ia sie sprawdzié i poréwnaé przez na-
sycenie 13-to centymetrowych kwadratéw tkani-
ny roztworem (odpowiednim do wlasciwosei u-
sztywnianych wilokien i nitek), przeprasowanie
ich goracym zelazkiem i zbadanie nastepnie ich
odksztatcenia w warunkach normalnych, np.
przez stwierdzenie podniesienia si¢ rogu tkaniny
od- poziomej powierzchni podtrzymujacej — nie
wiekszego niz ca 4 em. Najlepsze sprawdzanie
tkaniny bawelnianej i (lub) jedwabiu wiskozo-
‘wego polega najpierw na uprzednim nasyceniu
tkaniny roztworem wykonanym jak nastepuje:

1) Roztwér bakelitu (XR568, czesciowo spolime-

ryzowany roztwér zwiazku fenolu z aldehy-
dem mréwkowym, 400/, bakelitu, 600/, alko;

holu metylowego) .o 4 czebei
2) Alkohol metylowy . . . . . . 1
3) Woda ee e A

Nasigknigcie materialu powyzszym roztworem
moze wynosié np. 1256 — 1500/, wagowych w sto-
sunku do materiatu zasadniczego. Nastepnie prob-
ke wyciska si¢ miedzy dwiema metalowymi po-
~wierzchniami (calkowite ci§nienie wynosi 4,5 kg)

i w temperaturze wynoszacej mniej- wie-
cej 150°C, w ciggu 60 sekund, w celu catkowite-
go spolimeryzowania i osadzania sie zywicy. Na-
stepnie prébke wyjmuje si¢ bezzwlocznie i kladzie
na poziomej powierzchni, np. na stole, i obserwu- .
je. Materialy badane mozna uwazaé za nie posia-
dajace sklonnosci do kedzierzawienia sie, jezeli .
prébka pozostaje na plaszezyznie rozciagnieta i
zaden z jej rogéw nie podniesie si¢ wyzej niz 2,5
do 4 em nad poziom powierzchni, na ktérej byla
polozona. Tkaniny wedlug wynalazku sa dobre w
granicach podanych wielkosci. Wiekszo$é zna-
nych roztworéw usztywniajacych lub zespalaja-
cych nie powoduje podniesienia si¢ rogu kwadra-
tu 18 x 13 em powyzej 1,56 do 2,5 em ponad pod-
trzymujgca powierzchnie pozioma. ‘

. ’
Zastrzezenia patentowe

1. Tkanina usztywniona nie podlegajaca kedzie-
rzawieniu sie, zwlaszeza celulozowa, znamien-
na tym, ze posiada nitki osnowy i watku réw-
nomiernie rozmieszczone i wszystkie o skrecie
zasadniczo jednokierunkowym, przy czym
ilo§¢é nitek osnowy znajduje si¢ w takim sto-
sunku do ilo$ci nitek watku pod. wzgledem
wspolczynnika skrecenia, numeru i gest(;éci,
aby odpowiadaly nastepujacemu réwnaniu:

(0= 3¢?) B (wr — 3L ) B

" Njf32

w ktérym M oznacza wspélezynnik skretu wy-
razony jako ilo§é skretéw na 1 cal, podzielo-
na przez pierwiastek kwadratowy z numeru
nitek wedlug skali angielskiej, N — numer
nitek wedlug angielskiej skali stosowanej do
bawelny, E — gesto$é nitek na 1 em, a wi f
oznaczaja odpowiednio osnowe i watek.

2. Tkanina, wedlug zastrz. 1, znamienna tym, ze
posiada zespolone mnitki celulozowe, nadajace .
tkaninie sztuczna sztywnosé.

3. Tkanina wedlug zastrz. 1, znamienna tym, ze
posiada ilo§é nitek osnowy wigksza od iloSei
nitek watku. / .

4. Sposéb wyrobu tkaniny wedlug zastrz. 1-2,
znamienny tym, Ze usztywnia si¢ co najmniej
cze$é nitek osnowy i watku tkaniny przez na-
sycanie ich §rodkiem usztywniajacym, ktéry
podezas suszenia traci wode i osadza sie na
tkaninie nadajac jej po wysuszeniu sztyw-
no§é.
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