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Vyndlez YeSi problém liti reaklnich smé-
si do uzavienych forem a uzavfenych utdsnd=
nych paneld p¥i manudlnim zpracovédni tvrdych
polyuretanovych pén.

Pro priimyslovou p¥ipravu tvrdych polyure-
tanovych pén se pouzivaji vykonné vyp&nova-
ci stroje, jejichZ pou%iti je v8ak vyhodné
teprve pti velkosériové vyrobé& s produkei
kolem 900 vyp&n&nych dild za sménu, P¥i ku-
sové a malosériové vyrob& je obvykle ekono-
micky vyhodn&j8i manudlni miseni sloZek
reak&ni smé&si ve vhodnych nddobdch a ma-~
nudlni liti promisené sm&si do otevfenych
forem nebo do dob¥e p¥istupnych mist vypé-
novanych dutin. V p¥ipad¥ uzav¥enych forem
a utdsndnych paneld sloZit&j8iho tvaru je
manudlni liti reak&ni smdsi velmi ztiZeno,
nebo neni proveditelné. V takovych p¥ipa-
dech /napf. p¥i malosériové vyrob& chladici-
ho ndbytku, rdznych tepelné-izolaénich bo-
x8 a p¥i vypénovédni dutych t&les &lenitého
tvaru/ se zpravidla musi pouZit ndkladny
vypénovaci stroj i za cenu jeho nedostated-
ného vyuZiti,

Pro pot¥eby amatérd se v zahranili vy-
r4b&ji soupravy baleni zdkladnich sloZek
tak, %e polyolovd slo¥ka /s ptisadou kata-
lyzdtorlt a nadouvadla/ je doddvdna v tenko-
st&nné nddob& z termoplastu, na kterou se
pfi miseni a 1liti reakéni sm&si naSroubuje
mald plnici nélevka /souldst soupravy/. Po
naliti izokyandtové sloZky do néddoby, p¥ichy-
ceni ndlevky a promiseni reaké&ni smési
prot¥epdnim, zadne vznikajici p&na vnit¥nim
pfetlakem sama vytékat z ndlevky /a%¥ po dobé
startu/ a manudlnim ¥4stednym vymalkdnim
smési z tenkostdnné poddajné nddoby se
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pln&ni mi¥e urychlit. I kdy%¥ tyto vyp&nova-

ci soupravy pFedstavuji oproti prostému
manudlnimu miseni urdity pokrok /lep8i hy~-
giena prdce, odpadd nutnost pracného Ei¥té&-
ni pouZitych nadob/, z hlediska moZného
primyslového pouZiti maji tyto soupravy né&-
kolik podstatnych nevyhod: Pro kvalitni
vypé&né&ni tvarov® sloZitych dild je nutné,
aby reakéni smés byla do dutiny dopravena
rychle, je8t& pfed dobou startu systému /u
téchto souprav je tomu naopak/. MnoZstvi
obou sloZek v souprav® je ur&eno vyrobcem,
Zivotnost kompletn& namichané polyolové
slofky je nizkd, ceny takto balenych suro-
vin jsou z hlediska primyslového pouZiti
nepfijatelnd® vysoké. Primyslové vyuZiti ta- -
kovych souprav se omezuje na ojedin&lé p¥i-
pady kusové vyrodby, kdy manudlni 1liti reakl-
ni smési obvyklym zplsobem neni moZné, a kdy
pouZiti uvedenych souprav p¥ijde levnéji
ne? zap@jéeni mobilniho vyp&novaciho stroje.

Uvedené nedostatky jsou odstranény plni-
cim hrncem s foliovym vakem a vzduchovou
jednotkou pro navozeni podtlaku nebo pfe-
tlaku v hrnei podle vynédlezu, jeho%Z podsta-
ta spofivd v tom, Ze separa&ni povlak hrnce
tvo¥i foliovy wvak p¥iléhajici podtlakem na
vnit¥ni povrch hrnce a perforovanou vloZku
dna, ktery je po obvodu sevfen mezi p¥iru-
bu plnici ndlevky a obvodové t&snéni hrnce.
P¥i tom reakini sm&s ve vaku je od vn&jSiho
prostoru odd&lena bud zitkou zasunutou do
hrdla ndlevky, nebo odd&lovaci membrdnou
sevfenou mezi obvod vaku a pFirubu plnieci
ndlevky.

Pou¥iti plnicich brncd s féliovym va-
kem umoZnuje snadné a rychlé plndni reakéni
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smési do uzavfenych a t&%ko pristupnych mist.

vyp&novanych t&les a vyraznd zvy8uje produk-
tivitu prdce /s baterii t¥i a% pdti plni-
cich hrncd je moZno vypénit a% dvacet pane-
14 za hodinu/. Hygiena prdce je podstatnd
lep3i ne: p¥i stdvajicim manudlnim vypé-
novdni /p¥i prédci se nepouiivi kapalnych
vyplachovacich prostfedkd, 1iti obou slo¥ek
do hrnch se mii¥e provdd&t v odsdvaném bo-
xu, zbytky tvrdnouci pEny zamid&knuté vakem
do dutiny ndlevky se mohou odhodit do odpad-
ni nddoby se spodnim odtahem/. Mno¥stvi
reak&ni sm&si je mo¥no i p¥i stejné velikos-
ti hrnce v §irokém rozsahu m&nit, stupen
automatizace a mechanizace pomocnych pra-
covaich dkond bude mo¥no podle rozsahu vj-
roby dleln& zvySovat /od manudlniho 1liti
sloZek sm&si do hrnce pomoci odm¥rek a3 po
pouZiti automatickych byret, které pot¥eb-
nd mnoZstvi obou slo¥ek sm&€si do vaku hrn-
ce prakticky soufasnd nast¥iknou/. Vyp&ao-
vdni pomoci plnicich hrnet pfedstavuje ur-
€ity mezistupen mezi &ist& manudlnim a
strojnim vyp&novdnim, p¥ifem¥ si zachovivd
zdkladni vyhody obou zpisobd, Vysokd mobil-
nost vyp&novaciho hrnce /hrnec je spojen

se zdrojem tlakového vzduchu pouze ohebnou
hadici/ umoZmuje jeho poufiti i na t&ko
pfistupnych mistech rozmdrnych vyrobkd, co¥
neni ani v moZnostech b&En& pouZivanych
vypénovacich stroji. Ve srovnadni s pou3i-
tim nizkotlakého vyp&novaciho stroje jsou

i reZijni nédklady na vyp&n&ni jednoho dilu
nékolikandsobn& ni%¥i. Cena jednoho polye-
tylénového vaku se pohybuje v rozmezi 0,10
az 0,50 K&s, ndklady na amortizaci poly-
etylénovych plnicich ndlevek jsou zanedba-
telné /jedna ndlevka p¥i oSetfovédni b&3inym
kapalnym separadnim Zinidlem vydr%i mini-
mdlné 50 nédst¥ikd, ne¥ se projevi znatelny
pokles separa&ni schopnosti vnit¥ni stZny
ndlevky/. P¥itom u vyp&hovaciho stroje pouze
jedno vypléchnuti vyp&novaci hlavy pfedsta-
vuje spotfebu metylenchloridu asi za 3 K&s.

PouZiti plnicich hrned s fdliovym vakem
je vhodné nejen pro zdvody, které teprve
zavddéji vyrobu vypéﬂovacich dildé, nybrZ i
pro zdvody, které ji%¥ pou¥fvaji i vyp&no-
vaci stroj /p¥i zdvaZn&j§i porufe vypsno-
vaciho stroje je moZné udriet vyrobu nouzo-
vé& v chodu pomoci plnicich hrneé/.

Na obr. 1 je p¥iklad praktického prove-
deni plniciho hrnce, na obr. 2 schéma jed-
noho z moZnych ¥edeni vzduchové jednotky
ovlddajici polohu féliového vaku, které by-
lo pouZito u prvniho prototypu hrnce.

Foliovy vak 1 fobr. 1/ p¥iléhd ve fa-
zi miseni sm&si podtlakem k vnit¥nimu povr-
chu hrnce 2 a k perforované vloZce dna 10
a k t&snéni hrnce 11. Na t&snini 11 je ptes

PREDMET

Plnici hrnec s féliovym vakem a vzducho-
vou jednotkou s p¥ivodem vzduchu pro navo-
zeni podtlaku nebo p¥etlaku v hrnci, jeji
vyvod je napojen pod perforovanou vloZku
dna, vyznaleny tim, Ze foliovy vak /1/ p¥i-
léhajici podtlakem jako separadni vloZka
na vnit¥ni povrch hrnce /2/ a perforovanou
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okraj féliového vaku p¥irubovym vikem 6 pFfi-
tlafovdna ndlevka 3 a poloha domi&knutého
vika je zajiZ3tovdna zdpadkou 7. Pro ovldd4-
ni polohy vaku je ve spodni &dsti hrnce 2
pfichycena vzduchovd jednotka 8 s koncov-

kou 9 pro rychlospojku hadice p¥ivodu tla-
kového vzduchu. Z4tka 5 zabranuje preddas-
nému vytékdni reak&ni smsi z hrnce. Prostor
mezi hrncem a ndlevkou mi%e byt popEipadd
odd&len papirovou nebo polyetylénovou mem-
brdnou 4 /coZ je vhodné p¥i ndplnich reakd-
ni smési 12 menZich ne¥ jedna t¥etina obje~-
mu hrnce/. P¥i v&t¥ich ndplnich reakéni
smési dutina nédlevky 3 dlelnd zvySuje uZi-
teiny objem hrnce /pot¥ebny pro dZinné
promiseni reaklni smisi protfepdnim/. Tvar
nédlevky 3 /na obr. 1/ odpovid4 sériové.
vyrdbénym polyetylénovym nidlevkdm a je
vhodny i pro kovotlalitelsky zhotovené né-
levky z ocelového nebo hlinikového plechu.
Mirnd ku¥elovitost pld¥td hrnce 2 /3 at 59/
zaji8tuje snadné vysunuti zapen&ného vaku

z hrnce /v p¥ipadd, e k takové situaci

z jakéhokoliv ddvodu dojde/. Pfetlakovd po-
jistka 13 zajisfuje, %e tlak vzduchu v hrn-
ci nepfekro&i bezpednou hodnotu.

Po vloZeni vaku 1 do hrnce se kuZelka
vzduchové jednotky 8 nastavi ovlddaci pd&-
kou do polohy .I /podtlak/ a do vaku se na-
1iji ob& slofky reak¥ni sm&si 12. Viko hrn-
ce 6 s vioZenou nédlevkou 3 se uzavie a smés
se asi dvacetisekundovym prot¥epdnim promi-
si /b&hem prot¥epdvdni se pracovnik premis-
fuje k plnicimu otvoru vyp&novaného dilu/.
Po pfeklopeni hrnce ndlevkou 3 smérem dold
& nasunuti hrdla nédlevky do piniciho otvo-
ru se poloha kuZelky vzduchové jednotky 8
nastavi do polohy III /pfetlak/ a reakdni
smés je vst¥iknuta do vyp&hované dutiny
/pfetlakem v hrnci je zdtka 5 z tvrdé poly-
uretanové pény vytlaena do vypdnované
dutiny, nebo se roztrhne p¥fipadnd pouZitd
odd&lovaci membrdna 4/: Vzduchovy poldtif
nad hladinou reak&ni sm¥si zdroven profoukne
dutinu ndlevky, &im¥ se sni%i mno¥stvi ulpd-
1é reakéni smési na std&n& ndlevky. Po ukon-
teném plnéni se kuZelka vzduchové jednotky
nato&i do polohy II /vstup i vystup uzavien/
a vytvrzeni zbytkd p&ny ve zmuchlaném vaku
zamdlknutém do ndlevky probdhne pod tlakem
/vznikly kompaktni celek se z ndlevky opatfe-
né separalnim povlakem snadno vysune/. Vhod~-
ny provozni tlak se pohybuje v rozmezi od
0,08 MPa do 0,15 MPa /tento tlak bezpe&n&
zajisti, aby se zdtka z tvrdé polyuretanové
pény hustoty kolem 40 kg/m3, zasunutd s pfe-
sahem 0,5 mm do hrdla ndievky o priméru
15 mm, vytla&ila, nebo aby se protrhla od-
d&lovaci membrdna 4 z polyetylénové folie
tloudtky 0,05 a%¥ 0,1 mm/.

VYNALEZU

vlioZku dna /10/ je po obvodu sevfen mezi
pfirubu plnici ndlevky /3/ a t&sn&ni

hrnce /11/, pfiZem? reaklni smds /12/ je od
vn8j¥iho prostoru oddélena bud odd&lovaci
membrdnou /4/ sevfenou mezi obvod vaku /1/
a p¥irubu plnici ndlevky /3/, nebo zdtkou
/5/, zasunutou v hrdle ndlewvky /3/.

2 listy vykrestd
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