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(57) Abstract: The invention relates to a rotating cutter comprising at least two blades (10a-10f, 12a-12f) and a fixing structure
(14a-14f) for fixing to a cutter holding element (16a-16f) of a hand machine-tool (18a-18f) that can be driven in an oscillating
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& (57) Zusammenfassung: Die Erfindung geht aus von einem Wendeschneidblatt mit zumindest zwei Schneiden (10a-10f, 12a-12f)
und mit einer Befestigungsstruktur (14a-14f) zum Befestigen an einer oszillierend antreibbaren Schneidblatthalterung (16a-16f) einer
Handwerkzeugmaschine (18a-18f). Es wird vorgeschlagen, dass die Befestigungsstruktur (14a-14d) ein erstes Element (20a-20c,
50d) zur Aufnahme eines Klemmverbindungsmittels (22a-22d) und wenigstes ein zweites Element (24a-24d, 24a’-24d’) zur Auf-

g nahme eines Verdrehsicherungselements (32a-32d) umfasst.
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Wendeschneidblatt mit zumindest zwei Schneiden sowie

Schneidblatthalterung

Stand der Technik

Die Erfindung geht aus von einem Wendeschneidblatt mit
zumindest zwei Schneiden nach dem Oberbegriff des Anspruchs 1,
von einem Schneidblatt nach dem Oberbegriff des Anspruchs 12,
von einer Schneidblatthalterung nach dem Oberbegriff des
Anspruchs 8 und von einer Schneidblatthalterung nach dem

Oberbegriff des Anspruchs 19.

Aus der EP 1 208 950 Al ist ein Schneidblatt mit einer
Schneide und mit einer Befestigungsstruktur zum Befestigen der
Schneide an einer oszillierend antreibbaren
Schneidblatthalterung einer Handwerkzeugmaschine bekannt. Die
Befestigungsstruktur besteht aus zwei Ausnehmungen, die
jeweils zur Aufnahme eines Klemmverbindungsmittels vorgesehen
sind. Die Klemmverbindungsmittel dienen gleichzeitig als

Verdrehsicherungselemente.

Aus der DE 200 12 138 Ul ist ein Wendeschneidblatt mit zwei
Schneiden und mit einer Befestigungsstruktur zum Befestigen
des Wendeschneidblatts an einer oszillierend antreibbaren
Schneidblatthalterung einer Handwerkzeugmaschine bekannt. Die
Befestigungsstruktur umfasst zwei polygonale Ausnehmungen, die
zur Aufnahme eines Klemmverbindungsmittels vorgesehen sind.
Jede der Ausnehmungen ist einer Schneide zugeordnet und bleibt
leer, wenn das Klemmverbindungsmittel in die jeweils andere

Ausnehmung eingreift.
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Vorteile der Erfindung

Die Erfindung geht aus von einem Wendeschneidblatt mit
zumindest zwel Schneiden und mit einer Befestigungsstruktur
zum Befestigen an einer oszillierend antreibbaren

Schneidblatthalterung einer Handwerkzeugmaschine.

Es wird vorgeschlagen, dass die Befestigungsstruktur ein ers-
tes Element zur Aufnahme eines Klemmverbindungsmittels und
wenigstens ein zweites Element zur Aufnahme eines
Verdrehsicherungselements umfasst. Dadurch kann einer
Materialermiidung im Bereich der Befestigungsstruktur
vorgebeugt werden, da grolle Hebelwirkungen im Bereich des
Klemmverbindungsmittels vermieden werden kodnnen. Ferner ist
ein schnell und komfortabel montierbares und demontierbares
Wendeschneidblatt erreichbar. Durch eine Funktionstrennung
zwischen axialer Klemmverbindung und Verdrehsicherung in
Umfangsrichtung koénnen Kosten eingespart werden, ohne dass die
das Wendeschneidblatt umfassende Vorrichtung an Robustheit und

Betriebssicherheit wverliert.

Der Begriff , Schneide", soll hier in einem weiten Sinn
verstanden werden. Neben einer glatten Schneide soll auch die
Arbeitskante eines Sdgeblatts und die Arbeitskante eines

Schabwerkzeugs als Schneide bezeichnet werden.

In einer Ausgestaltung der Erfindung wird vorgeschlagen, dass
das erste Element zur kraftschliissigen und das zweite Element
zur formschliissigen Verbindung mit der Schneidblatthalterung
vorgesehen ist. Dadurch kénnen konstruktiv aufwendige und

kostenintensive Kraftschlussverbindungen auf das Notigste
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reduziert werden, ohne eine Stabilitdt der Verbindung zwischen
dem Wendeschneidblatt und der Schneidblatthalterung zu
beeintrdchtigen. Unter ,vorgesehen" soll in diesem
Zusammenhang auch ,ausgelegt" und ,ausgestattet" verstanden

werden.

Ferner wird vorgeschlagen, dass ein Abstand des zweiten
Elements vom ersten Element eine Breite von wenigstens einer
Schneide des Wendeschneidblatts uUbertrifft. Durch einen grofen
Abstand zwischen dem ersten und dem zweiten Element kann durch
eine groBe Hebelwirkung ein Verdrehen des Wendeschneidblatts
in der Schneidblatthalterung auch bei einer starken Belastung

des Wendeschneidblatts sicher vermieden werden.

Ferner wird vorgeschlagen, dass ein Abstand des zweiten

Elements zum ersten Element wenigstens halb so grol ist wie
ein Abstand zwischen dem ersten Element und einer Schneide.
Dadurch kann eine im Bereich der Schneide angreifende Kraft

sicher durch das Verdrehsicherungselement abgestitzt werden.

Ist das zweite Element dazu vorgesehen, von einer
korrespondierenden Ausformung der Schneidblatthalterung
durchgriffen zu sein, kann ein sicherer Formschluss im Bereich
des zweiten Elements erreicht werden. Das
Verdrehsicherungselement umfasst in diesem Fall die

Ausformung.

Sind das erste Element und das zweite Element hintereinander
auf einer lLdngsachse angeordnet, kann eine schmal bauende
Befestigungsstruktur erreicht werden, deren

Verdrehsicherungselement sich dennoch eine groRe Hebelwirkung
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zu Nutze machen kann. Die Langsachse kann vorteilhaft eine
Symmetrieachse des Wendeschneidblatts sein und besonders

vorteilhaft senkrecht zu den Schneiden verlaufen.

Eine sichere Klemmverbindung ist erreichbar, wenn das erste

Element ein Innengewinde aufweist.

Ist die Befestigungsstruktur zumindest im Wesentlichen auf
eine Befestigungsseite des Wendeschneidblatts beschrankt, kann
erreicht werden, dass im Betrieb die der Befestigungsstruktur
gegeniiberliegende Seitenflache des Wendeschneidblatts zur
Anlage an ein Werkstiick gebracht werden kann, so dass ein
biindiges bzw. beinahe blindiges Arbeiten ermdglicht werden

kann.

Ferner geht die Erfindung aus von einer Schneidblatthalterung
mit einem Klemmverbindungsmittel und einem
Verdrehsicherungselement zum Eingreifen in eine

Befestigungsstruktur eines Wendeschneidblatts.

Es wird vorgeschlagen, dass das Klemmverbindungsmittel zum
Eingriff in ein erstes Element der Befestigungsstruktur
vorgesehen ist und dass das Verdrehsicherungselement zum
Eingriff in ein zweites Element der Befestigungsstruktur
vorgesehen ist. Dadurch kann eine vorteilhafte
Funktionstrennung zwischen Klemmverbindung und
Verdrehsicherung erreicht werden. Das Wendeschneidblatt kann
schnell und komfortabel montierbar sein, und
Materialbelastungen im Bereich des Klemmverbindungsmittels

konnen vorteilhaft reduzierbar sein.
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Ein kostengliinstiges, mit herkémmlichem Werkzeug bedienbares
und sicheres Klemmverbindungsmittel kann erreicht werden, wenn

das Klemmverbindungsmittel als Schraube ausgebildet ist.

Umfasst die Schneidblatthalterung ein zweites
Klemmverbindungsmittel, das zum Verbinden mit einer
oszillierend antreibbaren Antriebswelle einer
Handwerkzeugmaschine vorgesehen ist, kann eine schnell
montierbare und demontierbare Schneidblatthalterung erreicht
werden. Ein separates Schraubwerkzeug im ZubehOr der
Handwerkzeugmaschine kann vermieden werden, wenn das erste
Klemmverbindungsmittel und das zweite Klemmverbindungsmittel
zur Bedienung durch das gleiche Schraubwerkzeug vorgesehen
sind. Dabeil ist eine besonders komfortable Bedienung
erreichbar, wenn das Klemmverbindungsmittel eine Imbus- oder

Innensechskantschraube umfasst.

Eine Schneidblatthalterung kann auber zur Befestigung des
Wendeschneidblatts auch zur Befestigung von anderen, dem
Fachmann als sinnvoll erscheinenden Werkzeugen, beispielsweise
eines Schneidblatts mit nur einer Schneide oder zur Befes-

tigung eines Schleifwerkzeugs, vorgesehen sein.

Ferner geht die Erfindung aus von einem Schneidblatt mit einer
Befestigungsstruktur zum Befestigen an einer oszillierend

antreibbaren Schneidblatthalterung einer Handwerkzeugmaschine.

Es wird vorgeschlagen, dass die Befestigungsstruktur zumindest
ein Uber eine Ebene erhabenes Verdrehsicherungselement
aufweist, das dazu vorgesehen ist, von einem

korrespondierenden Verdrehsicherungselement der
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Schneidblatthalterung umgriffen zu sein. Dadurch kann eine
robuste Verdrehsicherung erreicht werden, die das Schneidblatt
nicht durchgreift. Ferner ist ein schnell und komfortabel

montierbares und demontierbares Schneidblatt erreichbar.

Ein Verspannen des Schneidblatts in einer Vielzahl von
Drehlagen ist erreichbar, wenn das Verdrehsicherungselement

einen polygonalen Querschnitt aufweist.

Ein Wendeschneidblatt mit zwei um 180° verschiedenen
Einspanndrehlagen ist erreichbar, wenn das
Verdrehsicherungselement einen rechteckigen Querschnitt
aufweist und insbesondere wenn das Verdrehsicherungselement

quaderfdérmig ausgebildet ist.

Ein sicherer Halt des Schneidblatts an einer
Schneidblatthalterung kann erreicht werden, wenn das
Schneidblatt ein zweites Element zur Aufnahme eines

Klemmverbindungsmittels umfasst.

Dabei konnen Kosteneinsparungspotenziale erschlossen werden,
wenn das zwelte Element in das Verdrehsicherungselement
integriert ist, und zwar insbesondere wenn das zweite Element
als Bohrung mit einem Innengewinde ausgebildet ist.

Eine Standzeit des Schneidblatts kann verdoppelt werden,
und/oder das Schneidblatt kann durch verschiedenartige
Schneiden mit einer Doppelfunktion ausgestattet werden, wenn
das Schneidblatt zumindest zwei gegeniiberliegende Schneiden
aufweist bzw. wenn das Schneidblatt als Doppelschneidblatt
ausgebildet ist.
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Zeichnung

Weitere Vorteile ergeben sich aus der folgenden
Zeichnungsbeschreibung. In der Zeichnung sind
Ausfihrungsbeispiele der Erfindung dargestellt. Die Zeichnung,
die Beschreibung und die Anspriiche enthalten zahlreiche
Merkmale in Kombination. Der Fachmann wird die Merkmale
zweckmafRigerweise auch einzeln betrachten und zu sinnvollen

weiteren Kombinationen zusammenfassen.

Es zeigen:

Fig. 1 eine Handwerkzeugmaschine mit einer oszillierend
antreibbaren Antriebswelle, einer
Schneidblatthalterung und einem
Wendeschneidblatt,

Fig. 2 die Antriebswelle, die Schneidblatthalterung und
das Wendeschneidblatt aus Figur 1 in einer
Explosionsdarstellung,

Fig. 3 die Antriebswelle, die Schneidblatthalterung und
das Wendeschneidblatt in einer Ansicht wvon
schrag oben,

Fig. 4 die Antriebswelle, die Schneidblatthalterung und
das Wendeschneidblatt in einer Ansicht wvon
schrag unten,

Fig. 5 eine Antriebswelle, eine Schneidblatthalterung
und ein Wendeschneidblatt in einer weiteren

Ausgestaltung der Erfindung,
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die Antriebswelle, die Schneidblatthalterung und
das Wendeschneidblatt aus Figur 5 in einer
Ansicht von schrag oben,

die Antriebswelle, die Schneidblatthalterung und
das Wendeschneidblatt aus den Figuren 5 und 6 in
einer Ansicht von schrag unten,

eine weitere Alternative einer
Schneidblatthalterung mit einem
Wendeschneidblatt,

ein Schneidblatt mit einer Schneidblatthalterung
in einer weiteren alternativen Ausgestaltung in
einer Explosionsdarstellung,

das Schneidblatt und die Schneidblatthalterung
aus Figur 9 in einer Ansicht von schrdg oben,
ein Schneidblatt mit einer Schneidblatthalterung
in einer weiteren alternativen Ausgestaltung und
ein Schneidblatt mit einer Schneidblatthalterung

in einer weiteren alternativen Ausgestaltung.

Beschreibung der Ausfihrungsbeispiele

Figur 1 zeigt eine Handwerkzeugmaschine 18a mit einer

Antriebswelle 42a, die iiber einen Elektromotor 44a

oszillierend antreibbar ist. An einem aus einem Gehduse der

Handwerkzeugmaschine 18a herausragenden Ende weist die

Antriebswelle 42a einen Befestigungsflansch 46a auf, an dem

mittels eines als Innensechskantschraube ausgebildeten

Klemmverbindungsmittels 40a eine Schneidblatthalterung lé6a

befestigbar ist.
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Die Schneidblatthalterung 1l6a umfasst ein
Klemmverbindungsmittel 22a und ein Verdrehsicherungselement
32a, die zum Verbinden eines Wendeschneidblatts oder eines
anderen Werkzeugseinsatzes mit der Antriebswelle 42a
vorgesehen sind. Das Klemmverbindungsmittel 22a ist als
Innensechskantschraube ausgebildet, die im Betrieb mit ihrem
Schaft eine kreisfdrmige Ausnehmung 20a des Wendeschneidblatts
durchgreift und in ein Gewindeelement 36a der
Schneidblatthalterung 1l6a eingreift (Figur 2). Das
Verdrehsicherungselement 32a durchgreift eine weitere
kreisfdrmige Ausnehmung 24a des Wendeschneidblatts und erzeugt
eine Drehfestigkeit der Verbindung zwischen Wendeschneidblatt

und Schneidblatthalterung 16a.

Die Ausnehmungen 20a, 24a sind auf einer La&ngsachse 34a des
Wendeschneidblatts hintereinander angeordnet. Die Ausnehmung
20a nimmt die Mitte des Wendeschneidblatts ein, wahrend die
Ausnehmung 24a im Bereich einer schmalen Seite des
rechteckigen Wendeschneidblatts angeordnet ist. Das
Wendeschneidblatt hat eine rechteckige Form, deren Ldnge mehr
als finfmal so grofl ist wie deren Breite. Die Schmalseiten des
Rechtecks bilden Schneiden 10a, 12a, die mit einer hier nicht
dargestellten S&dgezahnstruktur versehen sind. Ein Abstand 26a
der ersten Ausnehmung 20a von der zweiten Ausnehmung 24a
ibertrifft eine Breite 28a der Schneiden 10a, 12a um das
Vierfache und macht etwa 80% eines Abstands 30a zwischen der

ersten Ausnehmung 20a und den Schneiden 10a, 12a aus.

Neben der zweiten Ausnehmung 24a im Bereich der Schneide 10a
umfasst das Wendeschneidblatt eine zur zweiten Ausnehmung 24a

korrespondierende Ausnehmung 24a' im Bereich der Schneide 12a.
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Das Wendeschneidblatt kann von einem Bediener in vier
verschiedenen Orientierungen mit der Schneidblatthalterung 1l6a
verbunden werden, die durch Drehungen um 180° um die
Langsachse 34a bzw. um das Klemmverbindungsmittel 22a

auseinander hervorgehen.

Ist eine der Schneiden 10a, 12a abgenutzt, kann ein Bediener
das Klemmverbindungsmittel 22a 1&sen, das Wendeschneidblatt um
180° drehen und die Arbeit mit der jeweils anderen Schneide
10a, 12a fortsetzen. Soll beispielsweise die Schneide 10a zum
Einsatz kommen, bringt der Bediener die Ausnehmung 24a' mit
dem Verdrehsicherungselement 32a in Eingriff, steckt das
Klemmverbindungsmittel 22a durch die Ausnehmung 20a in das
Gewindeelement 36a und schlieft die Klemmverbindung mittels

eines Sechskantschliissels.

Die Ausnehmungen 20a, 24a, 24a' bilden Elemente einer Befes-
tigungsstruktur 1l4a zum Befestigen des Wendeschneidblatts an
der Schneidblatthalterung l6a der Handwerkzeugmaschine 18a in

vier verschiedenen Orientierungen.

Die Schneidblatthalterung 1l6a weist seitlich aufgefalzte
Anlageflachen auf, die an Langskanten des Wendeschneidblatts
anliegen und eine zusatzliche Verdrehsicherung gewahrleisten,
indem sie den durch das Verdrehsicherungselement 32a erzeugten
Formschluss erganzen. Es sind auch Ausgestaltungen der
Erfindung denkbar, in denen seitliche Anlageflédchen eine

Verdrehsicherungsfunktion allein Ubernehmen.
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Die Figuren 5 bis 12 zeigen weitere Ausgestaltungen der
Erfindung. In der Beschreibung soll im Wesentlichen auf
Unterschiede zu den in den Figuren 1 bis 4 dargestellten
Ausfihrungsbeispielen eingegangen werden, wobei flir analoge
Merkmale gleiche Bezugszeichen verwendet werden. Zur
Unterscheidung der Ausfihrungsbeispiele sind die Buchstaben a
— f beigefiigt. Im Hinblick auf gleich bleibende Merkmale kann
auf die Beschreibung zu den in den Figuren 1 bis 4

dargestellten Ausfihrungsbeispielen verwlesen werden.

Das in den Figuren 5 bis 7 dargestellte Ausfiihrungsbeispiel
umfasst ein Wendeschneidblatt mit einer Befestigungsstruktur
14b, die insgesamt vier Ausnehmungen 20b, 20b', 24b, 24b’
umfasst. Eine Schneidblatthalterung 16b umfasst ein
Klemmverbindungsmittel 22b und ein Verdrehsicherungselement
32b. Greift das Klemmverbindungsmittel 22b in die Ausnehmung
20b und das Verdrehsicherungselement 32b in die Ausnehmung 24b
ein, kann eine Schneide 12b benutzt werden. Greift das
Klemmverbindungsmittel 22b in die Ausnehmung 20b' und das
Verdrehsicherungselement 32b in die Ausnehmung 24b' ein, kann

die Schneide 10b benutzt werden.

Die Schneidblatthalterung 16b ist in ihrer Breite auf die
Breite des Wendeschneidblatts beschrdnkt, so dass ein Arbeiten
in schmalen, l&ngs des Wendeschneidblatts verlaufenden Nuten
méglich ist, deren Breite eine Breite 28b des
Wendeschneidblatts nur um eine Amplitude der
Oszillationsbewegung des Wendeschneidblatts iibertreffen muss
und deren Tiefe durch eine Ho6he der Schneidblatthalterung 16b

beschrankt ist.
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Das Wendeschneidblatt weist in einer Seitenansicht eine
z-Form mit zwel rechten Winkeln auf. Die Ausnehmungen 20b, 24b
bzw. 20b', 24b' bilden jeweils getrennte Bereiche der Be-
festigungsstruktur 14b, die um einen Abstand parallel
gegeneinander verschoben sind, der einer Hohe der
Schneidblatthalterung 16b entspricht. Der jeweils nicht
genutzte Bereich der Befestigungsstruktur 14b setzt eine
Unterseite der Schneidblatthalterung 16b komplanar fort und
endet in der jeweils aktivierten Schneide 10b, 12b, so dass
die Unterseite der Schneidblatthalterung 16b und das
Wechselwerkzeug gleichzeitig zur Anlage an ein flaches
Werkstiick kommen kénnen und ein bliindiges Arbeiten ermdglicht

werden kann.

Figur 8 zeigt ein weiteres alternatives Wendeschneidblatt mit
einer Befestigungsstruktur 1l4c, die zwel im Bereich der
Schneiden 10c, 12c angeordnete Ausnehmungen 24c, 24c' und eine
zentrale, hier nicht dargestellte Ausnehmung 20c umfasst. Das
Wendeschneidblatt ist z-formig mit zwel rechten Winkeln
ausgebildet, in deren Mitte die Ausnehmung 20c angeordnet ist,
in die ein Klemmverbindungsmittel 22c¢ je nach Orientierung des
Wendeschneidblatts aus der einen oder der anderen Richtung
eingreifen kann. Das als Innensechskantschraube ausgebildete
Klemmverbindungsmittel 22c ist radial zur Antriebswelle 42c
ausgerichtet. Dadurch unterstiitzt eine Stirnseite der
Schneidblatthalterung 16c das Verdrehsicherungselement 32c in
seiner Funktion. In weiteren Ausgestaltungen der Erfindung
konnte die Verdrehsicherung des Wendeschneidblatts auch durch
die stirnseitige Anordnung des Klemmverbindungsmittels 22c

allein gegeben sein.
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Die Figuren 9 und 10 zeigen eine Schneidblatthalterung 16d und
ein als Wendeschneidblatt mit zwei Schneiden 10d, 12d
ausgebildetes Schneidblatt mit einer Befestigungsstruktur 14d,
die vollstdndig in ein quaderfdrmiges, liber eine von dem
Schneidblatt aufgespannte Ebene erhabenes
Verdrehsicherungselement 48d integriert ist. Die
Schneidblatthalterung 16d ist zum Befestigen des Schneidblatts
an einer oszillierend antreibbaren Antriebswelle 42d einer

Handwerkzeugmaschine 18d vorgesehen.

Das Verdrehsicherungselement 48d ist im Betrieb von einem
korrespondierenden Verdrehsicherungselement 52d der
Schneidblatthalterung 16d in radialer Richtung beziglich der
Antriebswelle 42d umgriffen und mit diesem durch ein
Klemmverbindungsmittel 22d verbunden, das in ein als Bohrung
mit Innengewinde ausgebildetes zweites Element 50d der
Befestigungsstruktur 14d eingreift, das mittig auf dem
Verdrehsicherungselement 48d angeordnet ist. Das
Klemmverbindungsmittel 22d ist als Innensechskantschraube
ausgebildet. Die Bohrung bzw. das zweite Element 50d ist wvon
unten durch das eigentliche, aus gehdrtetem Stahl gefertigte
Schneidblatt abgeschlossen, so dass das Klemmverbindungsmittel
22d das Schneidblatt bzw. die vom Schneidblatt aufgespannte
Ebene nicht durchdringen kann. Durch die Quaderform weist das
Verdrehsicherungselement 48d einen rechteckigen, polygonalen
Querschnitt auf. Durch eine Wahl der Orientierung des
Verdrehsicherungselements 48d zum Verdrehsicherungselement 52d
kann ein Bediener eine zu nutzende Schneide 10d, 12d wahlen.
Das Verdrehsicherungselement 48d der Befestigungsstruktur 14d
ist als handelsiibliche Vierkantmutter ausgebildet, die mit dem

Schneidblatt verschweilt ist.
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Die Befestigungsstruktur 14d umfasst zudem Elemente 24d, 244d°Y,
die im Betrieb mit einem weiteren Verdrehsicherungselement 32d
der Schneidblatthalterung 16d im Eingriff stehen und die eine
Verdrehsicherungsfunktion unterstiitzen. Die
Befestigungsstruktur ist dadurch vollstdndig auf eine
Befestigungsseite 38d des Schneidblatts beschrédnkt, so dass

ein blndiges Arbeiten méglich ist.

Figur 11 zeigt ein weiteres alternatives Schneidblatt mit
einer weiteren alternativen Schneidblatthalterung 1l6e. Das
Schneidblatt weist ein iiber eine Ebene erhabenes
Verdrehsicherungselement 48e auf, das im Unterschied zu dem in
den Figuren 9 und 10 dargestellten Ausfiihrungsbeispiel in
Umfangsrichtung beziiglich einer Antriebswelle 42e von einem
korrespondierenden Verdrehsicherungselement 52e umgriffen ist,
so dass Anlagefldchen zwischen dem Verdrehsicherungselement
48e und dem Verdrehsicherungselement 52e senkrecht zu einer

Schwenkbewegung des Schneidblatts verlaufen.

Die in den Figuren 1 bis 4 und 9 bis 11 dargestellten
Schneidblatthalterungen 16a und 16d - 16e sind als Stanz-
Biegeblechteil ausgebildet.

Figur 12 zeigt ein alternatives Schneidblatt einer
Schneidblatthalterung 16f, die als Kunststoff-Gussteil
ausgebildet ist und im Betrieb ein quaderfdrmiges
Verdrehsicherungselement 48f von finf Seiten in radialer
Richtung und in axialer Richtung beziiglich einer Antriebswelle

42f umgreift. Prinzipiell koénnten Schneidblatthalterungen der
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in Figur 12 dargestellten Art auch als Aluminium- oder Eisen-

Gussteil ausgebildet sein.
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Anspriiche

Wendeschneidblatt mit zumindest zweil Schneiden (10a - 10f,
12a - 12f) und mit einer Befestigungsstruktur (l4a - 14f)
zum Befestigen an einer oszillierend antreibbaren
Schneidblatthalterung (16a - 16f) einer
Handwerkzeugmaschine (18a - 18f), dadurch gekennzeichnet,
dass die Befestigungsstruktur (l14a - 14d) ein erstes
Element (20a - 20c, 50d) zur Aufnahme eines
Klemmverbindungsmittels (22a - 22d) und wenigstens ein
zweites Element (24a - 24d, 24a'’' - 24d') zur Aufnahme eines

Verdrehsicherungselements (32a - 32d) umfasst.

Wendeschneidblatt nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass das erste Element (20a - 20d) zur kraftschliissigen und
das zweite Element (24a - 24d, 24a' - 24d') zur
formschliissigen Verbindung mit der Schneidblatthalterung

(lea - 1l6d) vorgesehen ist.

Wendeschneidblatt nach einem der vorhergehenden Anspriche,
dadurch gekennzeichnet, dass ein Abstand (26a - 26d) des
zweiten Elements (24a - 24d, 24a' - 24d') vom ersten
Element (20a - 20d) eine Breite (28a - 28d) von wenigstens

einer Schneide (10a - 10d, 12a - 12d) iubertrifft.

Wendeschneidblatt nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass ein Abstand (26a - 26d) des
zweiten Elements (24a - 24d, 24a' - 24d') vom ersten
Element (20a - 20d) wenigstens halb so groB ist wie ein

Abstand (30a - 30d) zwischen dem ersten Element (20a - 20d)
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und einer Schneide (10a - 10d, 12a - 12d).

Wendeschneidblatt nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass das zweite Element (24a - 24d,
24a' — 24d') dazu vorgesehen ist, von einer
korrespondierenden Ausformung (32a — 32d) der

Schneidblatthalterung (16a - 16d) durchgriffen zu sein.

Wendeschneidblatt nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass das erste Element (20a - 20d)
und das zweite Element (24a - 24d, 24a' - 24d'")

hintereinander auf einer La@ngsachse (34a - 34d) angeordnet

sind.

Wendeschneidblatt nach einem der vorhergehenden Anspriche,
dadurch gekennzeichnet, dass die Befestigungsstruktur (14d)
zumindest im Wesentlichen auf eine Befestigungsseite (38d)

beschrankt ist.

Schneidblatthalterung (l6a - 16d) mit einem
Klemmverbindungsmittel (22a - 22d) und einem
Verdrehsicherungselement (32a - 32d) zum Eingreifen in eine
Befestigungsstruktur (l4a - 14d) eines Wendeschneidblatts,
dadurch gekennzeichnet, dass das Klemmverbindungsmittel
(22a - 22d) zum Eingriff in ein erstes Element (20a - 20d)
der Befestigungsstruktur (l4a - 14d) vorgesehen ist und
dass das Verdrehsicherungselement (32a - 32d) zum Eingriff
in ein zweites Element (24a - 24d, 24a' - 24d') der

Befestigungsstruktur (l4a - 14d) vorgesehen ist.
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Schneidblatthalterung nach Anspruch 8, dadurch
gekennzeichnet, dass das Klemmverbindungsmittel (22a - 22d)

als Schraube ausgebildet ist.

Schneidblatthalterung nach einem der Anspriiche 8 und 9,
gekennzeichnet durch ein zweites Klemmverbindungsmittel
(40a - 40d), das zum l6sbaren Verbinden mit einer
oszillierend antreibbaren Antriebswelle (42a — 42d) einer

Handwerkzeugmaschine (18a - 18d) vorgesehen ist.

Schneidblatthalterung nach den Anspriichen 9 und 10, dadurch
gekennzeichnet, dass das erste Klemmverbindungsmittel (22a
— 22d) und das zweite Klemmverbindungsmittel (40) zur

Bedienung durch das gleiche Schraubwerkzeug geeignet sind.

Schneidblatt mit einer Befestigungsstruktur (l4a - 14f) zum
Befestigen an einer oszillierend antreibbaren
Schneidblatthalterung (16a - 16f) einer
Handwerkzeugmaschine (18a - 18f), dadurch gekennzeichnet,
dass die Befestigungsstruktur (14d - 14f) zumindest ein
Uber eine Ebene erhabenes Verdrehsicherungselement (48d -
48f) aufweist, das dazu vorgesehen ist, von einem
korrespondierenden Verdrehsicherungselement (52d - 52f) der

Schneidblatthalterung (16d - 16f) umgriffen zu sein.

Schneidblatt nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dass
das Verdrehsicherungselement (48d - 48f) einen polygonalen

Querschnitt aufweist.

Schneidblatt nach einem der Anspriiche 12 und 13, dadurch

gekennzeichnet, dass das Verdrehsicherungselement (48d -
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48f) einen rechteckigen Querschnitt aufweist.

Schneidblatt nach einem der Anspriiche 12 bis 14,
gekennzeichnet durch ein zweites Element (50d - 50f) zur

Aufnahme eines Klemmverbindungsmittels (22d - 22f).

Schneidblatt nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, dass
das zweite Element (50d - 50f) in das

Verdrehsicherungselement (48d - 48f) integriert ist.

Schneidblatt nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet, dass
das zweite Element (50d - 50f) mit einem Innengewinde

ausgestattet ist.

Schneidblatt nach einem der Anspriche 12 bis 17,
gekennzeichnet durch zumindest zwei gegeniiberliegende

Schneiden (10d - 10f, 12d - 12f).

Schneidblatthalterung (16d - 16f) mit einer
Befestigungseinheit zum Befestigen eines Schneidblatts an
einer oszillierend antreibbaren Antriebswelle (42d - 42f)
einer Handwerkzeugmaschine (18d - 18f), dadurch
gekennzeichnet, dass die Befestigungseinheit zumindest ein
Verdrehsicherungselement (52d - 52f) zum Umgreifen eines
lber eine Ebene erhabenen Verdrehsicherungselements (48d -

48f) des Schneidblatts umfasst.

Handwerkzeugmaschine (18a - 18f) mit einer oszillierend
antreibbaren Antriebswelle (42a - 42f) und einer
Schneidblatthalterung (l16a — 16f) nach einem der Anspriiche
8 bis 11 oder 19.
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