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【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 ホ ロ グ ラ フ ィ ッ ク ・ デ ー タ 記 憶 媒 体 で あ っ て 、
－ 厚 さ が ２ ｍ ｍ 未 満 で か つ ０ ． ５ ｍ ｍ 超 で あ る 第 一 の 熱 可 塑 性 基 板 部 と 、
－ 厚 さ が ２ ｍ ｍ 未 満 で か つ ０ ． ５ ｍ ｍ 超 で あ る 第 二 の 熱 可 塑 性 基 板 部 と 、
－ 前 記 第 一 お よ び 第 二 の 熱 可 塑 性 基 板 部 の 間 に ホ ロ グ ラ フ ィ ッ ク 記 録 材 料 と 、
を 含 む 媒 体 。
【 請 求 項 ２ 】
　 ホ ロ グ ラ フ ィ ッ ク ・ デ ー タ 記 憶 シ ス テ ム で あ っ て 、
－ 少 な く と も １ 本 の レ ー ザ ー 光 線 を 生 成 す る レ ー ザ ー と 、
－ 前 記 レ ー ザ ー 光 線 が 通 過 す る 光 学 素 子 と 、
－ 前 記 レ ー ザ ー 光 線 の 少 な く と も 一 部 に お い て デ ー タ を 符 号 化 す る デ ー タ 符 号 化 器 と 、
－ 少 な く と も １ 個 の ホ ロ グ ラ ム を 記 憶 す る ホ ロ グ ラ フ ィ ッ ク 記 録 媒 体 と 、
を 含 み 、 前 記 ホ ロ グ ラ フ ィ ッ ク 記 録 媒 体 が 、
－ 厚 さ が １ ． ２ ｍ ｍ 未 満 で か つ ０ ． ５ ｍ ｍ 超 で あ る 第 一 の 熱 可 塑 性 基 板 部
と 、
－ 厚 さ が １ ． ２ ｍ ｍ 未 満 で か つ ０ ． ５ ｍ ｍ 超 で あ る 第 二 の 熱 可 塑 性 基 板 部
と 、
－ 前 記 第 一 お よ び 第 二 の 熱 可 塑 性 基 板 部 の 間 に ホ ロ グ ラ フ ィ ッ ク 記 録 材 料 と 、
－ 前 記 ホ ロ グ ラ ム を 検 知 す る デ ー タ 検 知 器 と 、
を 含 む シ ス テ ム 。
【 請 求 項 ３ 】
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　 前 記 第 一 お よ び 第 二 の 熱 可 塑 性 基 板 部 が 、 ポ リ カ ー ボ ネ ー ト 、 ポ リ メ タ ク リ ル 酸 メ チ ル
、 ア モ ル フ ァ ス ポ リ オ レ フ ィ ン の う ち 少 な く と も 一 つ か ら 製 造 さ れ て い る 、 請 求 項 １ ま た
は ２ に 記 載 の 品 目 。
【 請 求 項 ４ 】
　 前 記 ホ ロ グ ラ フ ィ ッ ク 記 録 材 料 が 感 光 性 樹 脂 で あ る 、 請 求 項 １ ま た は ２ に 記 載 の 品 目 。
【 請 求 項 ５ 】
　 前 記 媒 体 が 、 円 盤 状 ま た は カ ー ド 状 の い ず れ か 一 つ で あ る 、 請 求 項 １ ま た は ２ に 記 載 の
品 目 。
【 請 求 項 ６ 】
　 前 記 第 一 お よ び 第 二 の 熱 可 塑 性 基 板 部 の 厚 さ が １ ． ２ ｍ ｍ 以 下 で あ る 、 請 求 項 １ ま た は
２ に 記 載 の 品 目 。
【 請 求 項 ７ 】
　 前 記 第 一 お よ び 第 二 の 熱 可 塑 性 基 板 部 の 厚 さ が ０ ． ６ ｍ ｍ 以 下 で あ る 、 請 求 項 １ ま た は
２ に 記 載 の 品 目 。
【 請 求 項 ８ 】
　 前 記 デ ー タ 符 号 化 器 が 空 間 光 変 調 器 を 含 み 、 前 記 デ ー タ 検 知 器 が カ メ ラ を 含 む 、 請 求 項
２ に 記 載 の シ ス テ ム 。
【 請 求 項 ９ 】
　 ホ ロ グ ラ フ ィ ッ ク ・ デ ー タ 記 憶 媒 体 を 製 造 す る 方 法 で あ っ て 、
－ 第 一 の 基 板 部 お よ び 第 二 の 基 板 部 を 射 出 成 型 し て 第 一 お よ び 第 二 の 基 板 の 厚 さ を ２ ． ０
ｍ ｍ 未 満 に す る 工 程 と 、
－ 前 記 第 一 お よ び 第 二 の 基 板 部 の 間 に 、 感 光 性 樹 脂 を 含 む ホ ロ グ ラ フ ィ ッ ク 記 録 材 料 を 析
出 さ せ る 工 程 と 、
－ 前 記 第 一 の 基 板 部 を 上 部 基 準 平 面 に 押 し 付 け る 工 程 と 、
－ 前 記 第 二 の 基 板 部 を 下 部 基 準 平 面 に 押 し 付 け る 工 程 と 、
－ 感 光 性 樹 脂 を 含 む ホ ロ グ ラ フ ィ ッ ク 記 録 材 料 を 硬 化 さ せ る 工 程 と 、
を 含 む 方 法 。
【 請 求 項 １ ０ 】
　 前 記 第 一 お よ び 第 二 の 基 板 の 厚 さ が １ ． ２ ｍ ｍ 以 下 で あ る 、 請 求 項 に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ １ 】
　 前 記 第 一 お よ び 第 二 の 基 板 の 厚 さ が ０ ． ６ ｍ ｍ 以 下 で あ る 、 請 求 項 に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ２ 】
　 前 記 第 一 お よ び 第 二 の 基 板 部 の 間 に 感 光 性 樹 脂 を 析 出 さ せ る 工 程 が 、 感 光 性 樹 脂 を 、 前
記 基 板 部 の 少 な く と も １ 個 の 内 径 を 通 っ て 中 心 分 注 す る こ と に よ り 前 記 第 一 お よ び 第 二 の
基 板 の 間 に 感 光 性 樹 脂 を 射 出 す る 工 程 を 含 む 、 請 求 項 に 記 載 の 方 法 。
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