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Przy wtapianiu podpérek do drutu za-
rowego w lampach, podlegajacych regene-
racji, postepowano dotad w ten sposéb, iz
wkladano odciete a w razie potrzeby juz
wygiete podporki do wnetrza lampy i wta-
piano je przy pomocy plomienia w zgru-
bienie stupka szklanego. Ten sposéb po-
stepowania nie nadaje si¢ do wtapiania
wiekszej ilosci podpérek w krétkim czasie.

Nowy sposéb polega na tem, iz drut,
przeznaczony do wyrobu podpérek, wpro-
wadza sie przez otwér w lampie jako ko-
niec dluzszego kawalka drutu i odcinanie
podpérki na dlugosé potrzebna odbywa sie
przed wtapianiem lub po wtopieniu jego
korica w rozgrzane szklo wewnatrz barki.
Przytem ksztalt, potrzebny do przymoco-
wania drucika zarowego, mozna nadaé dru-

towi, przeznaczonemu na podpérke, we-
wnatrz lampy. Plomies, potrzebny do roz-
grzania szkla, mozna wytwarzaé wewnatrz
samej lampy, np. doprowadzajac stru-
mieri gazu do palnika, wsunietego do $rod-
ka lampy. Ilo$¢ tlenu, wzglednie powie-
trza, nieodzowna do podtrzymywania plo-
mienia wewnatrz lampy, doprowadza sig
zapomoca osobnego przewodu,

Przyrzad, stuzacy do stosowania nowe-
go sposobu postepowania i bedacy réwniez
przedmiotem niniejszego wynalazku, jest
w ten sposéb zbudowany, iz narzedzie do
doprowadzania i odcinania drutu wprowa-
dza sie réwnoczesnie z palnikiem, stuza-
cym do wytwarzania plomienia. Mozna
réwniez wprowadzié do wnetrza lampy na-
rzedzia do odcinania drutu i nadawania
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mu ksztaltu. Wkoricu mozna réwniez uru-
chomiaé” réwnoczesnie narzedzia do odci-
nania drutu i do wyginania go np. przez
obracanie odpowiedniej dzwigni.

Drut, sluzacy do wyrobu podpérek,
nawija si¢ najlepiej na cewke, z ktérej do-
prowadza si¢ go do miejsca wtapiania przez
rure, przewodzaca powietrze, przyczem
cewka jest hermetycznie umieszczona w
rozszerzeniu przewodu powietrznego w ta-
ki sposéb, iz moze si¢ obracaé.

Nowy sposéb postepowania oraz przy-
rzad do wtapiania podpérek drutowych w
lampy, podlegajace regeneraciji, zbudowa-
ny wedlug niniejszego wynalazku, umozli-
wiaja wykonywanie trudnej operacji wta-
piania nadzwyczaj szybko i pewnie, przy
najmniejszem zuZyciu materjalu paliwo-
wego oraz drutu na podpérki.

Na rysunku przedstawiono schematycz-
nie nowy sposéb i przyklad nowego przy-
rzadu.

Fig. 1 pokazuje schematycznie rozpo-
czecie ogrzewania szkla w lampce, fig. 2
przedstawia schematycznie dzialanie przy-
rzadu w momencie wtapiania korica drutu
podpérkowego, fig. 3 pokazuje schema-
tycznie dzialanie w momencie, w ktérym
tworzy sie uszko i odcina sie koniec dru-
tu, fig. 3' przedstawia widok czolowy pal-
nika po wtopieniu, fig. 4 podaje widok
zboku nowego przyrzadu, czeéciowo w
przekroju podiuinym, fig. 5 przedstawia

przekréj tarciowego urzadzenia zapadko-

wego dla drutu na podpérki, fig. 6 przed-
stawia widok zprzodu przyrzadu do zgina-
nia i obcinania drutu, fig. 7 i 8 przedstawia-
ja zboku i zprzodu noze do obcinania drutuy,
fig. 9 podaje przekréj poprzeczny cewki do
drutu pedpérkowego wewnatrz rozszerze-
nia przewodu powietrznego.

Przy wtapianiu podpérek drutowych w
lampach, podlegajacych regeneraciji, po-
stepuje sie zgodnie z niniejszym wymalaz-
kiam w sposéb nastepujacy.

- Drut 7, przenaczony do wyrobu podpé-

rek, jest nawiniety na cewke 47, obracaja-
ca siec wewmatrz rozszerzenia 45 rury 22,
doprowadzajacej powietrze (fig. 9 i 4),
naokolo stalego sworznia 46. Drut na pod-
porki 7 doprowadza si¢ przez rure 22°
(fig. 4 1 9) w poblize palnika 71. Koniec
drutu podpérkowego wyciaga si¢ z rury 22°
zapomoca odpowiedniego narzedzia zaci-
skowego po wsunieciu zaopatrzonego w na-
rzedzia robocze korica przyrzadu (fig. 1,
2 i 3) przez otwér 5 do wnetrza lampy za-
rowej 1. ‘

Na fig. 1 przez 2 oznaczono stupek
szklany, w ktérym znajdujg sie juz pod-
porki drutowe 4. Cheac wtopié nowa pod-
porke, rozgrzewa sie stupek 2‘ (fig. 2) za-
pomoca palnika 11, do ktérego doprowa-
dza si¢ odpowiedni rodzaj gazu. Podczas
tego rozgrzewania doprowadza sie¢ potrzeb-
na do podtrzymywania plomienia we-
wnatrz lampy ilo§¢ tlenu, wzglednie po-
wietrza, przez wymieniona rur¢ po-
wietrzna 22°,

Gdy stupek szklany pod wplywem plo-
mienia stanie si¢ juz miekkim, wktada sie
koniec drutu 7 w rozmiekczona mase szkla-
na, a r6wnocze$nie przekreca sie wbok plo-
mien (fig. 3'), azeby nie przepalié drutu.
Przez uruchomienie narzedzi, stuzacych
do tworzenia uszka na korficu podpérki i
sktadajacych si¢ z trzpienia 6 i matrycy
15, formuje sie uszko w drucie juz wtopio-
nym (fig. 3). Przez zblizenie dwu nozy 12
i 14 odcina si¢ podpérke od reszty drutu.
W ten sposéb utworzono i wtopiono pod-
porke w slupek szklany. Po wtopieniu
plerwszej mozna wbopi¢ mastepna podpér-
keit. d.

Przyrzad, sluzacy do urzeczywistnie-
nia opisanego sposobu postepowania, przed-
stawiono w jednej formie wykonania na
fig. 4—9. Przyrzad ten posiada rekojesé
drewniana 37, ktérej korice jedynie przed-
stawiono na fig. 4. Na dolnym koricu reko-
jesci 37 sa umocowane oba przewody do-
prowadzajace, a mianowicie rura 11, do-



prowadzajaca gaz, i rura 22, doprowadza-
jaca powietrze.

Jak powyzej opisano, rura 22, dopro-
wadzajaca powietrze, posiada cylindrycz-
ne rozszerzenie 45, w ktérem obraca sig
cewka 47 luzno naokolo stalego czopa 46;
na cewce jest nawiniety drut 7. Na czolo-
wej stronie cewki 47 s3 rozmieszczone w
réwnych odstepach male zaglebienia, w
ktére wchodza trzpienie, umocowane na
sprezynach plaskich 48. Przy pociaganiu
naprzéd drutu 7 sprezynujace trzpienie
wskakuja w zaglebienia cewki 47, wytwa-
rzajac szelest, ktory wskazuje obstuguja-
cemu przyrzad réwne dlugosci ciagnione-
go naprzéd drutu. Jest to wazne w tym
celu, by tworzyé podpérki o réwnej dlu-
gosci.

Na gérnym koncu rekojesci 37 znajdu-
ja si¢ nastepujace narzedzia. _

Przyrzad do wysuwania naprzéd dru-
tu 7 sklada si¢ z dwuramiennej dzwigni 8,
obracajacej si¢ naokolo osi 23; gérny ko-
niec dZwigni jest zaopatrzony w przyrzad
zaciskowy 40, 41 (fig. 5). Przyrzad ten po-
siada beleczke poprzeczng 40, zaopatrzona
w otwér 47 dla drutu 7, przytem katowa
zapadka tarciowa 41 wchodzi w zaglebie-
nie cylindrycznej beleczki 40. Zapadka 41
obraca si¢ naokolo poziomej osi i przyci-
ska si¢ zapomoca sprezyny 43 do plaskiej
czesci beleczki 40. Zapadka tarciowa 41 po-
woduje, iz przy przesuwaniu beleczki 40
w lewo drut 7 porusza si¢ réwniez w le-
wo, przy przesuwaniu za$ zapadki 41 w
prawo beleczka 40 wraz z zapadka suwa
si¢ luzno po drucie. Przesuwanie w lewo,
wzglednie w prawo przyrzadu zaciskowe-
go osiaga si¢ przez obracanie dZwigni 8
naokoto osi 23. Do wykonania tego ruchu
stuzy drazek 25, przytwierdzony swym
gornym koricem przegubowo do dZwigni 8
w punkcie 24, a dolnym koricem potaczony
z dzwignia reczna 27, obracajaca sie nao-
kolo czopa 26, przyczem dzwignia 27 pod
wplywem trzpienia 28, wypychanego spre-

zyna $rubowa 29, usiluje przesunaé si¢ ku
gorze. Przy nacisnigeiu dzwigni 27 kciu-
kiem w kierunku ku dolowi drazek 25 prze-
suwa sie nadot, dZwignia 8 obraca si¢ nao-
koto osi 23 w lewo, przyczem wyciaga sie
naprzéd koniec drutu 7. Pusciwszy dzwi-
gnie reczng 27, umozliwia si¢ powrét dzwi-
gni 8 pod dzialaniem sprezyny 29 do po-
lozenia, pokazanego na fig. 4.

Przyrzady, sluzace do tworzenia uszka
na koricu podpérki, sktadaja si¢ z formy
do zginania 15, dwudzielnej i rozdzielo-
nej szczeling 16, oraz z cylindrycznej cze-
§ci 6, ktéra wchodzi miedzy obie polowy
formy 15. Przy tworzeniu uszka matryca
15 porusza si¢ ku goérze, a trzpien zgina-
jacy 6 — ku dolowi. Matryca 15 znajduje
si¢ na gérnym koricu okraglego preta 17,
ktérego dolny koniec jest przegubowo po-
faczony z dwuramienna diwignia reczna
31, obracajaca si¢ naokolo osi 32. Pret 17
posiada prowadnice w postaci réwnolegle-
go preta 30, przesuwanego w gérnym koni-
cu rekojesci w odpowiednim otworze,
przez co zabezpiecza si¢ prostolinijne ru-
chy preta 17. Pret 17 przechodzi réwniez
przez cylindryczna belke 20, zaopatrzona
w odpowiedni otwoér. Belka 20 tworzy po-
przeczne polaczenie dwudzielnej czesci 10,
na ktérej gornym koricu jest umocowany
trzpien zginajacy 6. Czesé 10 jest w dol-
nym koricu zlaczona z pretem 34, kierowa-
nym prostolinijnie w rekojesci. Pret 34
moze byé poruszany zapomoca drugiego ra-
mienia dwuramiennej dZwigni 37 dzieki te-
mu, iz trzpien preta 34 wchodzi w odpo-
wiednia szczeling dZwigni recznej 31.
Dzwignia 31 jest na drugim koricu zaopa-
trzona w stozkowe zgrubienie 31‘, stuza-
ce do tego, by przy poruszaniu dzwigni 31
zapomocy kciuka réownoczesnie przycisnaé
ku dolowi drugi koniec 31‘ zapomoca pal-
ca wskazujacego. Diwignia 31 znajduje sie
pod dzialaniem trzpiemia 35, ktéry pod
wplywem cisnacej sprezyny 36 usiluje
przestawiaé wgore lewy koniec dZzwigni 31°,



PrZy  obracaniu dzwigni 31, 31° prgt 34
wraz z czescia 10 i trzpieniem zginajacym
6-przesuwa si¢ ku dolowi, a réwnoczesnie
pret 17 wraz z matryca zginajaca 15 po-
suwa sie ku gorze, wskutek czego formuje
si¢ uszko, jak pokazano na fig. 3.

Do matrycy zginajacej 15 przytwier-
dzony jest zboku dolny néz do obcinania
14 (fig. 7 i 8) zapomoca $ruby 44. Goérna
czgéé, czyli ostrze dolnego noza 14, ma
ksztalt litery V, azeby niezawodnie prze-
cinaé drut. Gérny néz 12 do obcinania dru-
tu jest przymocowany do czesci 10, a mia-
nowicie powyzej trzpienia zginajacego 6.
Gdy czesci 10 i 17 porusza sie ku,sobie,
powstaje nasamprzod uszko druciane (fig.
3), aprzy dalszym ruchu zaczynajg dzialaé¢
noze 12 i 14, ktére odcinaja podpérke. Ru-
chy te osiaga si¢ jedynie przez obrocenie
dzwigni recanej 31, 31°.

Do rekojesci 37 sa dalej przytwierdzo-
ne: przewéd gazowy 11° doprowadzajacy
gaz do palnika 11 oraz przewé6d powietrz-
ay 22, 22°, ktéry jest odpowiednio wygie-
ty, azeby moéc w sposéb najodpowiedniej-
szy doprowadzi¢ drut 7 do przyrzadu za-
ciskowego 40. Rura 22° posiada na gérnym
koricu otwér 13, z ktérego powietrze wy-
ptywa do wmnetrza lampy.

Wszystkie narzedzia robocze: palnik,
rura, doprowadzajgca powietrze, przy-
rzad, wysuwajacy drut, forma do zginania
podpérki, oraz przyrzad do obcinania dru-
tu sa takiej wielkosci i tak wzgledem sie-
bie rozmieszczone, iz moga byé wszystkie
razem wprowadzone do barki przez maly
otwér w lampce, podlegajacej regeneracji,
przyczem moga one wszystkie dziataé pra-
widlowo wewnatrz lampki.

Rura, doprowadzajaca gaz, na ktérej
koficu wytwarza si¢ plomien, posiada taki
ksztalt, iz przez obrécenie jej naokolo
wlasne] osi podluznej odwraca si¢ plomien
przy réwnoczesnem. zmniejszeniu go, a mia-
nowicie w tym ‘celu, by wusunaé po
wtopieniu  mnietylko drut, lecz takze

¢

szklo z pod dziatania plomienia (a
na fig. 3).

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wtapiania podpérek do dru-
tu zarowego w lampach, podlegajacych re-
generacji, znamienny tem, ze drut, prze-
znaczony do wyrobu podpérek, wprowa-
dza si¢ do wnetrza lampy przez otwér w
banice jako koniec dluzszego kawaltka dru-
tu i tam obcina si¢ na potrzebna dlugos¢
przed wtopieniem lub pe whopieniu go w
rozgrzane szklo.

2. Sposéb wiapiania wedlug zastrz. 1,
znamienny tem, ze drutowi na podpérki
nadaje si¢ wewnatrz lampy ksztalt po-
trzebny do umocowania drucika zarowego.

3. Sposéb wtapiania wedlug zastrz.
1—2, znamienny tem, Ze plomieri potrzeb-
ny do rozgrzania szkla wytwarza sie we-
wnatrz lampy.

4. Sposéb wedtug zastrz. 3, znamien-
ny tem, ze tlen lub powietrze potrzebne
do podtrzymywania wewnatrz lampy plo- -
mienia, ktéry sluzy do rozgrzewania szkla,-
doprowadza si¢ osobno od gazu.

5. Przyrzad do- stosowania sposobu
wedlug zastrz. 1—4, znamienny tem, ze
narzedzie do doprowadzania i obcinania
drutu wprowadza sie do. wnetrza lampy
réwnoczesnie z palnikiem; sluzacym do
wytwarzania pfomienia, a ewentualnie i z
rura, doprowadzajaca tlen lub powietrze.

6. Przyrzad wedlug zastrz. 5, zna-
mienny tem, Ze narzedzia do obcinania dru-
tu i nadawania mu ksztaltu uruchomiaja
si¢ do wnetrza lampy réwnoczesnie. ’

7. Przyrzad wedlug zastrz. 5 i 6, zna-
mienny tem, ze narzedzia do obcinania dru-
tu i nadawania mu ksztaltu wprowadza
si¢ réwnoczesnie, a mianowicie przez ob-
récenie dZwigni,

"8. Przyrzad wedtug zastrz. 5—7, zna-
mienny tem, Ze drut na podpérki jest na-
winiety na cewke, z ktérej doprowadza’



si¢ go do miejsca roboczego przez rure, do-
prowadzajaca powietrze, i ktéra jest umie-
szczona hermetycznie w rozszerzeniu prze-
wodu powietrznego, gdzie moze si¢ swo-
bodnie obracaé.

9. Przyrzad wedlug zastrz. 8, zna-
mienny tem, iz cewka posiada na swej tar-
_ czy czolowej pewna ilo$é zaglebieri, ktore
sa rozmieszczone w réwnych odstepach i
w ktére wskakuje trzpienn sprezynujacy w
celu wskazywania réwnych dlugosci posu-
wanego naprzéd drutu,

10. Przyrzad wedlug zastrz. 5 — 9,
znamienny tem, Zze do posuwania drutu na-
przéd stuzy zapadka, ktéra znajduje sig
pod dzialaniem sprezyny i przyciska drut
do powierzchni wiodacej przy ruchu w
kierunku slupka szklanego i $§lizga si¢ na
wtopionym juz drucie przy ruchu wste:z-
nym. .
11. Przyrzad wedlug zastrz. 5 — 10,

znamienny tem, Ze matryca do zginania
podpérek wraz z dolnym nozem w ksztal-
cie litery V do obcinania drutu miesci sig

‘na precie, natomiast trzpierd, sluzacy do

zginania podpérki, razem z gérnym nozem
do obcinania jest umocowany na palaku, i
ze pret i palak przestawiaja si¢ w przeciw-
nych kierunkach zapomoca dwuramiennej
dZwigni. A

12, Przyrzad wedlug zastrz. 5 — 11,
znamienny tem, ze koniec rury, tworzacej
palnik, ma taki ksztalt, iz przez obrécenie
rury naokolo osi podluznej osiaga si¢ od-
chylenie plomienia, przy réwnoczesnem
zmniejszeniu tegoz, w tym celu, by po wto-
pieniu usunaé drut i szklo z pod dzialania
plomienia.

LucjanBerson.
Zastepca: Inz, W. Suchowiak,
rzecznik patentowy.
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