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Przedmiotem niniejszego wynalazku
jest zawér do pneumatykéw lub do inme-
go zastosowania. Zawor ten sklada sig z
dwéch jednakowego ksztaltu plytek kau-
czukowych, polaczonych na brzegach w
ten sposéb, ze punkty lub linje spojef o-
raz punkty lub linje otworéw leza naprze-
mian. Jedna z plytek zawiera otwor shu-
zacy do wprowadrania gazu do zbiornika,
ktéry ma byé wypelniany. Zamykanie u-
skutecznia sie hermetycznie wskutek ci-
énienia tego gazu mna plytki kauczukowe.

Wedlug jednej odmiany otwory do
przejécia cieczy w chwili wdmuchiwania
powstaja na jednej z plytek kauczuko-
wych.

Przyklady wykonania wynalazku sa
przedstawione na rysunku, przyczem fig.

1 przedstawia przekréj zaworu, fig. 2 —
widok zgéry, fig. 3 — tego samego rodza-
ju zawér w zastosowaniu do komory po-
wietrznej, fig. 4 jest odmiana wykonania
wedtug fig. 3, fig. 5 i 6 przedstawiaja od-
miany pod wzgledem ksztaltu.

Na tych figurach dwie plytki (ptatki)
kauczukowe oznaczone sa literami a i b.
W zaworze wedtug fig. 1 i 2 plytka dolna
b jest polaczona z przewodem rurkowym
f, shuzacym do napelniania. Rurke f utrzy-
muje kauczukowa cze$é h, przyklejona do
plytki b i mocno zaci$nieta na rurce f przy
pomocy pierscienia g,

Na figurze 2 sa uwidocznione punkty
spojenia ¢, w ktérych obydwie plytki sa-
ze soba, polaczone, oraz otwarte przestrze-
nie d, przez ktére odbywa si¢ wprowadza-
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nie gazu do komory majacej byé wypel-
niona,.

Dzialanie zaworu jest nastepujace. Kie-
dy przew6éd f zostanie polaczony z ga-
zem, znajdujacym sie pod cisnieniem, ci-
$nienie to daZy do podniesienia plytki,
ktéra zajmie witedy poloZenie a'. Punkty
d obwodu, w ktérych plytki q i b nie sa ze
soba spojone, nie stykaja sie¢ wowczas, za$
powstajace w ten sposéb otwory umozli-
wiaja przejécie cieczy w celu napelnienia
pewnego zbiornika, Z chwila kiedy napel-

nianie zostanie przerwane, ci$nienie we-

wnetrzne powoduje $ciSle zetkniecie sie ze

soba plytek a i b, tworzac w ten sposéb
calkowicie hermetyczne zamkniecie.

W zaworze wedlug fig. 3, ktéry zasto-
sowany jest do kolowej komory powietrz-
nej, plytke b tworzy $cianka tej komory,
do ktérej jest przyklejona plytka a. Umo-
cowanie rurki  otrzymuje si¢ tutaj zapo-
moca nasrubka i, tworzacego zacisk na na-
sadce j czesci f. W ten sposéb zostala wy-
tworzona w bardzo prosty sposéb zamknie-
ta komora niezawierajaca zadnej zapadki
metalowej 1 wykluczajaca wszelka uciecz-
ke zawartego w niej gazu, wzglednie cie-
czy. Oprécz tego urzadzenie to pozwala
wykonywaé napelnianie w sposéb nadzwy-
czaj latwy. W zwyklych uktadach, w kté-
rych trzeba bylo wprowadzaé powtietrze do
waskiego przewodu takiej komory, powsta-
waly duze straty cisnienia, wskutek czego
trzeba bylo uiywaé pompy o duzej sile.

W urzadzeniu wedtug wynalazku sita od-

powiada caltkowicie wewnetrznemu cisnie-
niu komory, usuwajac w ten sposéb ko-
nieczno$é stosowania do napelniania pom-
Py, bowiem napelnianie to mozna osiagnaé¢
zapomocg, powietrza wydychanego z phuc.

W celu latwego wyprézniania komory

- moZna zastosowaé urzadzemie przeldsta-

wione na fig. 4, w ktérem do narzadéw o-
pisanych poprzednio dodano trzpied za-
koriczony plytka I, stuzaca do przekazy-
wania plytce a ciénienia, jakie jest tej

 wykonania wynalazku.

pierwszej udzielane w punkcie o, w celu
podniesienia plytki @ i umozliwienia na-
pelniania. Ta cze¢$é I moze byé przyciskana
do mnasadki rury f zapomoca sprezyny i
jednoczes$nie by¢ przez te sprezyne pro-
wadzona w celu uniknigcia zboczeri, Plyt-
ka ! moze byé zastapiona przez zastoso-
wanie dwéch nasrubkéw umieszczonych po
obydwé6ch  stronach plytki @, nasrubowy-

wanych na trzpieniu. '

Mozna wykonaé caly szereg odmian
W szczegélnosci
mozna zastosowaé rézmnorodne $rodki do
umocowania rurki na komorze, jak naprzy-
ktad czesci laczace wedtug fig. 4, w ro-
dzaju nasrubka, piericienia zaciskowego i
t. d. Rurka f moze byé wykonana z dowol-
nego odpowiedniego materjalu, najlepiej
z kauczuku. W tym ostatnim przypadku
mozna ja wytworzyé zapomoca zwyklego
wywiniecia brzegu dolnej plytki zaworu.

Na fig. 5 i 6 czesci m i n przedstawia-
ja dwa odmienne ksztalty plytek kauczu-
kowych, podane tytulem przykladu, Plyt-
ki te moga mieé nieskoriczong ilosé réz-
nych ksztaltéw, przyczem postacie m i n
sa najbardziej odpowiednie do zastosowa-
nia, ‘

W powyzej opisanych urzadzeniach, w
okresie wdmuchiwania wyplyw plynu od-
bywa si¢ przez otwory powstale na kra-
‘wedziach obydwoch plytek, ktére sg ze
soba polaczone tylko w pewnych punk-
tach. Jest zrozumiale, ze zostanie uzy-
skany ten sam rezultat, jezeli otwory dla
wyplywu cieczy beda powstawaé w chwili
wdmuchiwania na jednej z dwoch ptytek
kauczukowych, zamiast si¢ tworzyé na kra-
wedzi polaczenia obydwéch plytek. W
tym przypadku, podobnie jak i w pierw-
szym, otwory pozwola na wyplyw plynu
w chwili wdmuchiwania i beda sie¢ zamy-
kaé przez stykanie sie ze soba obydwéch
plytek w momencie scania, -

Odbywa sie¢ to przy warunku, ze otwo-
ry znajdujace si¢ na jednej z dwéch ply-



tek kauczukowych, tworzacych zawér,
znajduja si¢ poza Srodkowa czeécia oby-
dwéch plytek. Ta czesé srodkowa tworzy
w chwili ssania zupelnie hermetyczne za-
mkniecie.

Lastrzezenia patentowe.

1. Zawér, znajdujacy w szczegélnosci
zastosowanie do zbiornikéw kauczukowych,
naprzyklad do pneumatykéw, znamienny
tem, ze jest utworzony z dwéch jednako-
wego ksztaltu plytek (platkéow) -kauczu-
kowych, ktorych brzegi sa polaczone w
pewnych miejscach w ten sposéb, iz punk-
ty i linje spojeri oraz punkty i linje otwo-
réow leza naprzemian, przyczem jeden z
tych platkéw posiada otwér umozliwiaja-
cy wlot gazu przez zwykla rure, sluzaca

do wypelniania zbiornika, za§ wypréznia-
nie tego zbiornika odbywa sie wskutek ci-
$nienia wywieranego na drugi platek, naj-
lepiej przy pomocy narzadu w ksztalcie
plytki, zaopatrzonej w trzpiern wychodzacy
nazewnalrz rurki.

2. Odmiana zaworu wedlug zastrz. 1,
znamienna tem, Zze otwory do wylotu cie-
czy lub gazu, zamiast powstawaé na brze-
gach w miejscu polaczenia dwéch platkow
kauczukowych tworzacych zawér, powsta-
ja na jednej z tych dwéch ptytek kauczu-
kowych.

Société dEtudes et de
Construction de Matériel
de Protection.

Zastepca: 1. Myszczynski,

rzecznik patentowy.
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