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Uktad sterowania procesem elektronitowania
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Istota wynalazku polega na sposobie korygowa-
nia rzeczywistego czasu elektronitowania za po-
mocg transduktora napieciowo-prgdowego lub
przekaznika pradowego (zestyku zwiernego).

Dotychczas czas odmierzany przez miernik czasu
przy elektronitowaniu liczony byt od chwili na-
ci$niecia przycisku zalgczajgcego obwéd posuwu
drutu do momentu przerwania tego obwodu po
uplywie nastawionego czasu. Z tego powodu do
mierzonego czasu elektronitowania wliczany byt
czas takze zaklécen wyniklych z krotkotrwalych
upalen elektrody, powtarzajgcych sie niejedno-
krotnie po kilka razy w nieréwnych odstepach
czasu. Powyzsze powodowatlo skracanie rzeczywi-
stego czasu elektronitowania, co wplywalo na ob-
nizenie wytrzymatosci nitéw.

Urtad wedlug wynalazku powoduje rozpoczy-
nanie liczenia czasu nastawionego na mierniku
od chwili zakonczenia zakléceh poczgtkowych
i ustalenia nastawionych wartosci napiecia i pradu
elektronitowania. W wyniku tego rzeczywiste elek-
tronitowanie odbywa sie stale w jednazowych
warunkach, co stwarza mozliwo§é¢ uzyskania pow-
tarzalnych wynikéw.

Na fig. 1 przedstawiony jest schemat ukladu
urzgdzenia do korygowania czasu elektronitowania
z zastosowaniem przekaZznika transduktorowego
dzialajgcego na zadame napiecie luku spawalni-
czego. Ulklad ten sklada sie z wylgcznika 1, czlo-
nu sterujacego. 2, czlonu 3 liczacego czas elektro-
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nitowania, czionu transduktorowego 4 oraz czlo-
nu napedowego 5.

Na fig. 2 przedstawiony jest schemat ukladu
do korygowania czasu elektronitowania z zasto-
sowaniem przekaznika pradowego (zestyku zwier-
nego). Uklad ten sklada sie tak samo jak w pop-
rzednim przypadku z wylgcznika 1, cztonu sterujg-
cego 2, czlonu 3 liczgcego czas oraz czionu nape-
dowego 5, przy czym zamiast ukitadu transdukto-
rowegzo posiada przekaznik pradowy (zestyk zwier-
ny) 7. ' .

Dzialanie ukladu wedlug wynalazku jest opisa-
re poniZel. Zalgczenie wylgceznika 1 powoduje
zadziatanie czlonu sterujgcego 2, ktory z kolei
powecduje przygotowanie czlonu 3 liczgcego czas
procesu elektronitowania oraz powoduje poda-
wanie drutu przez uruchomienie ukladu napedo-
wego 5, a jednocze$nie przygotowanie czlonu
transduktorowego 4 do pracy lub w drugim wa-
riancie przygotowanie do dziatania przekaznika
pradowego 7.

Uruchomienie czlonu najpedawego‘ 5 powoduje
zajarzznie luku 6. W wypadku pierwszego warian-
tu vkladu przedstawionego na fig. 1 czton trans-
duktorowy 4 reaguje na zadane napiecie tuku
cajgc sygnal do czionu 3 liczacego czas, ktéry
odmierza zaprogramowany czas i po jego uply-
wie wylgcza uklad napedowy 5, co kornczy cykl
zaprogramowanej pracy.

W przypadku drugiego wariantu ukladu przei-
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stawionego na fig. 2 cykl pracy jest podobny z ta
rOznica, ze czynno§é czionu transduktorowego 4
wykonuje przekaznik pragdowy 7. Zastosowanie
ukladéw wedlug wynalazku eliminuje mozliwosé
liczenia czasu wraz z zakléceniami powodowanymi
krotkotrwalym wupaleniem elektrody przed zaja-
rzeniem tuku, co umozliwia odmierzanie jednako-
wych czaséw przy elektronitowaniu i stwarzanie
jednakowych warunkéw nitowania. W razie za-
kl6cenia procesu nitowania nastepuje zatrzymanie
liczenia czasu, przy czym dalsze liczenie rozpo-
czyna sie po ustaniu zakl6écenia. Powyzsze zalety
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ukladu powodujg znaczne podwyzszenie jakos$ci
nitéw.

Zastrzezenie patentowe

Uklad sterowania procesem elektronitowania,
znamienny tym, ze do zalgczania licznika czasu
elektronitowania jest zaopatrzony w tukowy czion
transduktorowy (4) lub przekaznik pradowy, sta-
nowigcy zestyk zwierny (7), ktére dzialajg z chwi-
la powstania uslalonego napiecia luku dla da-
nego procesu elektronitowania.
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