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Podstata rieSenia spodiva v tom, Ze o-
chrannd vrstva, najm# dosdk kryStalizédto-
rov plynulého odlievania ocele vyrobenych
na bédze medi, pozostdvajica z kovovej me-
dzivrstvy a z pracovnej vrstvy nastriekanej
plazmovym hordkom na hribku 0,2 aZ 3,0
milimetrov s pouZitim préskového kremi€i-
tanu zirkoni¢itého, alebo présSkového oxidu
zirkoni¢itého dopovaného oxidom véapena-
tym v mnoZstve 5 % hmotnostnych alebo
oxidu hlinitého dopovaného oxidom titanici-
tym v mno¥stve 3 % hmotnostnych, mé ko-
vovii medzivrstvy, nanesent elektrickym
oblikom na ‘hribku 0,1 aZ 0,3 mm nikel-
alumidov, z drétu o zloZeni 4 aZ 20 % hmot-
nostnych hlinika a 80 aZ 96 % hmotnost-
nych niklu.
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Vynéalez sa tyka ochrannej vrstvy, najmé
dosdk kryitalizdtorov plynulého odlievania
ocele vyrobenych na bédze medi alebo jej
zliatin a rie3i problém zvySovania ich ote-
ruvzdornosti a zniZenia vyskytu vonkajSich
trhlin na odliatej brame.

Krystalizdtory pre plynulé odlievanie o-
cele st tvorené na bédze medi, pripadne jej
zliatin so striebrom, chrémom, niklom ale-
bo zirkénom, s tvrdostou povrchu 70—130
HV. Ufelom kry3talizdtora je =zabezpeGit
prudky odvod tepla z povrchu liatej ocele
od povrchu k stredu a tym jehc kryStaliza-
ciu za st¢asného kontinuglneho vytahovania
tuhndcej bramy. Tuhntci povrch vysiivanej
bramy za pritomnosti zbytkov oxidov, liace-
ho prasku a pdsobenim vysokej teploty spd-
sobuje intenzivny oter dosdk hlavne v spod-
nej tretine krystalizdtora.

PretoZe toto opotrebenie nie je rovnomer-
né, nie je moZny daldi vysuv bramy, takZe
pri dosiahnut! nerovnosti 1,5 aZ 3 mm sa
liatie preruSi a kryStalizdtor sa musi opra-
covat na pdvodnil rovinu, o je moZné len
po minimalnu bezpednostnid nosnid hriibku
dosky. Tym dochddza k nadmernej spotrebe
materialu kryStalizdtora. Okrem toho, pri
inak nekrytej vnttornej ploche kryStaliza-
tora, pri tomto procese ¢ast medi difunduje
do povrchu horticej bramy, resp. pri nizsej
teplote tavenia stekucuje a tefie po hrani-
ciach zfn v brame, ¢im vytvdra efekt tzw.
pavikovitych trhlin v oceli s nésledkom na
kvalitu vyvalkov.

Pre zé&branu predéasného opotrebenia
kryStalizatorov a ich vplyvu na kvalitu bram
sti zname viaceré spOsoby. Pri galvanickom
pokovani povrchu pracovnych stien krvsta-
lizdtora niklom s tvrdostou do 200 HV a
hriibke povlaku 1 aZ 4 mm, sa dosahuje len
pomerne nizka oteruvzdornost, pridom ide
0 vvsoké néklady na tpravu, spojené s eko-
lozickymi problémami pri likvidacii opotre-
beného galvanického kipela.

Pri tomto difiiznom alitovani pracovnych
ploch v praSkovej zmesi Zeleza, oxidu hlini-
tého a chloridu aménneho spekanim pri
teplote 860 aZ 900 °C. vznikA pomerne tenké
vrstva tvrdosti do 330 HVm. ale tieZ nizka
oteruvzdornost a deformécie dosék pri spe-
kani.

St zndme ochranné vrstvy na sihdasti zo
7eleznvch alebo neZeleznych kovov na béze
keramickych materidlov. napriklad z oxidu
hlinitého. oxidu zirkoniitého a kremi&itanu
zirkoniéitého podla ¢s. AO & 171 063 alebo
€s. AO &. 204 321. Samotn¥ nédstrek z oxidic-
k¥ch materidlov naneseny na med mé ne-
dostatodnd prilnavost a nizku odolnost vo-
¢i tepelnym Sokom. Pokusy s pnouZitim me-
dzivrstvv nod tieto materidlv boli nefispes-
né, naimid =z ddivodu nesprévonei volhy
materidlu a ieho aplikdcie na zdkladny ma-
terial.

Uvedené nedostatkv odstratiuje a vvty&e-
ny problém riei ochranné vrstva na dosky
krystalizatorov. z medi alebo jej zliatin pre
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uvedeny G&el podla vynélezu. Podstata spo-
¢iva v tom, e pod pracovnou vrstvou o
hrabke 0,2 aZ 3,0 mm nastriekanou plazmo-
vym hordkom materidlmi na béze préaSko-
vého kremi€itanu zirkonicitého, alebo oxidu
zirkoni€itého dopovaného oxidom véapena-
tym v mnoZstve 5 %, alebo oxidu hlinitého
dopovaného oxidom titanid¢itym v mnoZstve
3 %, je vytvorend kovovd medzivrstva po-
dla vynélezu o hribke 0,1 aZ 0,3 mm, nane-
send elektrickym obliikom nikelalumidov z
drotu o zloZeni 4 aZ 20 % hmot. hlinika a
80 aZ 96 % hmot. niklu.

Vyhody ochrannej vrstvy vytvorenej po-
dla vyndlezu sid v tom, Ze touto kombind-
ciou tvorby povlaku sa zabezpefuje najme-
nej 2 aZ 2,4 ndsobnd Zivotnost dosdk Krys-
talizdtorov pri rovnocennej tepelnej vodi-
vosti pe celej ploche kryS$talizdtora a pri
podstatnom zniZeni diftizie materidlu dosak
do odlievanej bramy, zniZeni pnutia v jej
rohoch a v neposlednej miere s moZnostou
povrchovad ochranu opakovat pri nizkych
nékladoch.

Nastriekand kovovd medzivrstva na zdrs-
neny povrch dosky méd dobrd adhéziu na
zdkladny medeny materidl za vzniku pev-
nych chemickych véizieb na vrcholkoch ne-
rovnosti zdrsnenej dosky, umoZiiuje vézbu
na nanéSanie keramickej vrstvy, najmid na
bédze oxidu hlinika, titanu alebo zirkdénu, v
malej tepelnej vodivej vrstve, pricom medzi-
vrstva zniZuje hladinu vnitornych napéti,
ktoré by inak vznikli v désledku vyrazného
rozdielu koeficientu roztaZnosti medi a ke-

.ramickych latok. Prilnavost takéhoto povla-

ku dosahuje 4,2 aZ 6,0 MPa a aj po 15 cyk-
loch odlievania je jeho prilnavost 3,7 MPa,
mikrotvrdost ¢astic sa teplotou nemeni a je
v rozmedzi 780 aZ 1 200 HVm.

Priklady'uskutoénenia spfsobu podla vyné-
lezu:

Priklad 1

Hlavnéd doska kryStalizdtora upevnend na
chladiacej prirube o rozmeroch 1510 X
X 1700 mm, hmotnosti 960 kg, ohoblované
na predpisany geometricky tvar, sa odmasti
trichlérethylénem. Potom sa zdrsni tryska-
nim pomocou pneumatického tryskéda, na-
priklad korundu so zrnitostou 0,9 mm. O-
tryskany povrch méd minimédlnu drsnost
Ra = 6 um. Na takto predupraveni plochu
sa Ziarovo elektrickym oblikom mnastrieka
medzivrstva nikelaluminidov drétom prie-
meru 1,6 mm, s obsahom 4,5 % hmot. hli-
nika, zbytok nikel, o hribke 0,15 aZ 0,20 mm.
Parametre striekania: prid 200 A, napétie
28 V, vzdialenost striekania 150 mm, tlak
vzduchu 0,3 MPa. Na tato podvrstvu sa plaz-
movym hordkom nastrieka 1,2 mm hrub4
pracovné vrstva oxidu zirkoniéitého dopo-
vaného 5 % hmot. oxidu vépenatého. Para-
metre plazmového striekania: prid 420 A,
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napétie 340 V, vzdialenost striekania 270
milimetrov, podavanie prasku 18 kg.h %
privod pradSku priemer 5 mm, vzdialenost
od tstia hordku 20 mm, uhol sklonu 75° Po
nastriekani povrch sa obriisi diamantovym
kotlitom na drsnost R2 = 1,6 um, pri hribkg
povlaku 0,9 mm.

Priklad 2

Bodna doska kryStalizdtora upevnena na
chladiacej prirube o rozmeroch 1000 X
¥ 200 mm sa ohobluje na predpisany geo-
metricky tvar, odmasti trichlérethylénom.
Potom sa zdrsni tryskanim pomocou pneu-
matického tryskdca, napriklad korundu so
zrnitostou 0,9 mm. Otryskany povrch mé
minimélne drsnost Ra = 6 um. Na takto
predupraveni plochu sa Ziarovo elektric-
kym oblikom nastrieka medzivrstva nikel-
alumidov dré6tom priemeru 1,6 mm, s obsa-
hom 4,5 % hmot. hlinika, zbytok nikel, o
hribke 0,2 aZ 0,3 mm. Parametre siriekania:
prid 200 A, napitie 28 V, vzdialenost 150
milimetrov. Na tdto podvrstvu sa plazmo-
vym hordkom mnastrieka 1,2 mm hrubd pra-
covnad vrstva oxidu hlinitého dopovaného
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3 0p hmot. oxidu titaniditého. Parametre
striekania plazmou a opracovanie st ako v
priklade 1.

Priklad 3

Bo&néa doska kry3talizdtora upevnend na
chladiacej prirube o rozmeroch 1000 X
X 200 mm, ohoblovand na predpisany geo-
metricky tvar, sa odmasti trichlérethylé-
nom. Zdrsnenie, striekanie kovovej medzi-
vrstvy je rovnaké ako v priklade 1. Na tdto
medzivrstvu sa plazmovym hordkom na-
strieka 1,2 mm hrubéd pracovnd vrstva kre-
migitanu zirkoniditého. Parametre strieka-
nia: prid 460 A, napédtie 130 V, vzdialenost
160 mm, poddvanie prasku 7 kg.h i, o-
chranny plyn 75 % Ar; 25 % H2. Po nastrie-
kani povrch sa obriisi diamantovym koti-
¢om na drsnost Ra = 1,6 um, pri hribke
keramického povlaku 0,7 mm.

Vynélez moZno vyuZit na pracoviskédch w
priemysle okrem dpravy kryStalizatorov aj
nri dprave inych tepelne naméhavych si-
¢asti, ako napriklad podloZiek pre zvéranie
riir a podobne.

PREDMET VYNALEZU

Ochranng vrstva, najméd dosdk kryStaliza-
torov plynulého odlievania ocele vyrobenych
na haze medi alebo jej zliatin, pozostdva-
juca z kovovej medzivrsivy a z pracovaej
vrstvy nastriekaného plazmovym horékom
na hrabku 0,2 aZ 3,0 mm préaSkového kremi-
gitanu zirkonifitého, alebo praskového oxi-
du zirkoni¢itého dopovaného oxidom vépe-

natym v mnoZstve 5 % hmot. alebo oxidu
Llinitého dopovaného oxidom titani€itym v
mnoZstve 3 % hmot., vyznafujica sa tym,
Ze medzivrstva je nanesend elektrickym ob-
ltkom na hritbku 0,1 aZ 0,3 mm nikelalumi-
dov z drétu o zloZeni 4 a¥ 20 % hmot. hli-
nika a 80 aZ 96 % hmot. niklu.




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS

