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本发明公开了一种纺织面料剪裁加工用整

边装置，包括机台，所述机台上通过移动机构连

接有竖板，所述竖板上固定连接有对面料进行半

圆形切割并封边的切封机构，所述切封机构包括

固定连接在竖板侧壁的固定块，所述固定块侧壁

通过固定板固定连接有弧形板，所述弧形板内侧

壁开设有弧形槽，所述弧形槽内壁滑动连接有两

个滑块，两个所述滑块侧壁分别固定连接有切

刀，所述切刀内嵌设有加热板。本发明通过设置

切封机构，可以在对纺织面料进行半圆形切割时

就进行封边，避免了向切割处喷热气，使得切割

处的分叉纤维束之间间隙增大，导致封边效果较

差，同时整个切割封边过程一体化，对生产流程

进行优化，加快了切割效率。
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1.一种纺织面料剪裁加工用整边装置，包括机台（1），其特征在于，所述机台（1）上通过

移动机构（2）连接有竖板（3），所述竖板（3）上固定连接有对面料进行半圆形切割并封边的

切封机构（4），所述切封机构（4）包括固定连接在竖板（3）侧壁的固定块（401），所述固定块

（401）侧壁通过固定板固定连接有弧形板（402），所述弧形板（402）内侧壁开设有弧形槽

（403），所述弧形槽（403）内壁滑动连接有两个滑块（404），两个所述滑块（404）侧壁分别固

定连接有切刀（405），所述切刀（405）内嵌设有加热板（406）；所述竖板（3）上还设有对切割

后的面料进行拾取的拾取机构（6）以及对方形板（602）位置进行调节的调节机构（7），所述

拾取机构（6）包括连接板（601）、方形板（602）、通槽（603）、圆杆（604）、固定杆（605）、伸缩杆

（606）、负压板（607）和收纳框（608），所述连接板（601）和竖板（3）侧壁共同开设有L型槽

（609），所述L型槽（609）内设有滑塞（610），所述调节机构（7）包括横杆（701）、圆盘（702）、拉

板（703）和拉杆（704）。

2.根据权利要求1所述的一种纺织面料剪裁加工用整边装置，其特征在于，所述移动机

构（2）包括开设在机台（1）侧壁的放置槽（201），所述放置槽（201）内壁转动连接有丝杠

（202），所述丝杠（202）侧壁螺纹连接有滑板（203），所述滑板（203）侧壁通过L型板（204）与

竖板（3）下端固定连接，所述机台（1）侧壁固定连接有电机（205），所述电机（205）活动端与

丝杠（202）一端固定连接。

3.根据权利要求1所述的一种纺织面料剪裁加工用整边装置，其特征在于，所述固定块

（401）上设有驱动切刀（405）移动的驱动机构（5），所述驱动机构（5）包括开设在固定块

（401）侧壁的两个滑槽（501），所述滑槽（501）内壁滑动连接有条形板（502），所述竖板（3）侧

壁固定连接有电动推杆（503），所述电动推杆（503）活动端与条形板（502）侧壁固定连接，所

述固定块（401）侧壁固定连接有横板（504），所述横板（504）上端通过转轴转动连接有两个

第一驱动杆（505），两个所述第一驱动杆（505）侧壁分别与两个切刀（405）侧壁固定连接，所

述条形板（502）侧壁转动连接有第二驱动杆（506），所述第二驱动杆（506）侧壁与第一驱动

杆（505）侧壁转动连接。

4.根据权利要求3所述的一种纺织面料剪裁加工用整边装置，其特征在于，两个所述滑

槽（501）分别靠近两个滑块（404）设置，两个所述滑槽（501）呈上下交错设置，两个所述第一

驱动杆（505）分别与两个滑槽（501）正对。

5.根据权利要求3所述的一种纺织面料剪裁加工用整边装置，其特征在于，所述拾取机

构（6）包括固定连接在竖板（3）侧壁的连接板（601），所述连接板（601）侧壁开设有凹槽，所

述凹槽内壁滑动连接方形板（602），所述方形板（602）侧壁开设有通槽（603），所述通槽

（603）倾斜设置，所述通槽（603）内壁滑动连接有圆杆（604），所述圆杆（604）一端固定连接

有固定杆（605），所述固定杆（605）侧壁固定连接有伸缩杆（606），所述伸缩杆（606）活动端

固定连接有负压板（607），所述竖板（3）侧壁固定连接有收纳框（608）。

6.根据权利要求5所述的一种纺织面料剪裁加工用整边装置，其特征在于，所述滑塞

（610）滑动连接于L型槽（609）内，所述滑塞（610）侧壁与圆杆（604）另一端固定连接。

7.根据权利要求5所述的一种纺织面料剪裁加工用整边装置，其特征在于，所述调节机

构（7）包括转动连接在竖板（3）侧壁的横杆（701），所述横杆（701）一端固定连接有圆盘

（702），所述圆盘（702）侧壁固定连接有拉板（703），所述拉板（703）侧壁转动连接有拉杆

（704），所述拉杆（704）远离拉板（703）的一端与方形板（602）侧壁转动连接。

权　利　要　求　书 1/2 页

2

CN 113279241 A

2



8.根据权利要求7所述的一种纺织面料剪裁加工用整边装置，其特征在于，所述条形板

（502）上安装有带动横杆（701）转动的传动机构（8），所述传动机构（8）包括固定连接在条形

板（502）侧壁的齿板（801），所述齿板（801）侧壁与竖板（3）侧壁滑动连接，所述竖板（3）侧壁

固定连接有固定板，所述固定板侧壁转动连接有竖杆（802），所述竖杆（802）上端转动连接

有与齿板（801）啮合的齿轮（803），所述竖杆（802）下端固定连接有第一锥齿轮（804），所述

横杆（701）远离圆盘（702）的一端固定连接有与第一锥齿轮（804）啮合的第二锥齿轮（805）。
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一种纺织面料剪裁加工用整边装置

技术领域

[0001] 本发明涉及纺织面料加工技术领域，尤其涉及一种纺织面料剪裁加工用整边装

置。

背景技术

[0002] 在纺织面料加工时，根据生产需要，进而将其剪裁切割成不同大小的形状。

[0003] 在申请号为“202010213060.7 ”的发明专利“一种纺织面料用防止切边跑线的裁

剪固定装置”中，该方案对纺织面料进行间歇性切割，并且在切割后，向纺织面料切割处泵

入热气，进而对纺织面料表面切割后产生的分叉纤维束进行灼热收缩，但是该方案还存在

如下问题：1、向纺织面料切割处吹热气来达到封边效果，但是吹气时容易将纺织面料吹气，

容易导致切割处的分叉纤维束之间间隙增大，导致封边效果较差；2、该方案只是对纺织面

料进行水平切割后进行封边，但是对纺织面料进行不规则切割如半圆形切割时，该按压装

置不能对该类纺织面料进行有效封边，具有一定的局限性；

另外，目前在对半圆形纺织面料的切割都是先对纺织面料进行圆形切割，然后再

对圆形状的纺织面料进行对中切割，增加了切割流程，效率较慢，并且在切割后，需要人工

对其进行收集，劳动强度大。

发明内容

[0004] 本发明的目的是为了解决现有技术中存在的问题，而提出的一种纺织面料剪裁加

工用整边装置。

[0005] 为了实现上述目的，本发明采用了如下技术方案：

一种纺织面料剪裁加工用整边装置，包括机台，所述机台上通过移动机构连接有

竖板，所述竖板上固定连接有对面料进行半圆形切割并封边的切封机构，所述切封机构包

括固定连接在竖板侧壁的固定块，所述固定块侧壁通过固定板固定连接有弧形板，所述弧

形板内侧壁开设有弧形槽，所述弧形槽内壁滑动连接有两个滑块，两个所述滑块侧壁分别

固定连接有切刀，所述切刀内嵌设有加热板。

[0006] 进一步，所述移动机构包括开设在机台侧壁的放置槽，所述放置槽内壁转动连接

有丝杠，所述丝杠侧壁螺纹连接有滑板，所述滑板侧壁通过L型板与竖板下端固定连接，所

述机台侧壁固定连接有电机，所述电机活动端与丝杠一端固定连接。

[0007] 进一步，所述固定块上设有驱动切刀移动的驱动机构，所述驱动机构包括开设在

固定块侧壁的两个滑槽，所述滑槽内壁滑动连接有条形板，所述竖板侧壁固定连接有电动

推杆，所述电动推杆活动端与条形板侧壁固定连接，所述固定块侧壁固定连接有横板，所述

横板上端通过转轴转动连接有两个第一驱动杆，两个所述第一驱动杆侧壁分别与两个切刀

侧壁固定连接，所述条形板侧壁转动连接有第二驱动杆，所述第二驱动杆侧壁与第一驱动

杆侧壁转动连接。

[0008] 进一步，两个所述滑槽分别靠近两个滑块设置，两个所述滑槽呈上下交错设置，两
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个所述第一驱动杆分别与两个滑槽正对。

[0009] 进一步，所述竖板上设有对切割后的面料进行拾取的拾取机构，所述拾取机构包

括固定连接在竖板侧壁的连接板，所述连接板侧壁开设有凹槽，所述凹槽内壁滑动连接方

形板，所述方形板侧壁开设有通槽，所述通槽倾斜设置，所述通槽内壁滑动连接有圆杆，所

述圆杆一端固定连接有固定杆，所述固定杆侧壁固定连接有伸缩杆，所述伸缩杆活动端固

定连接有负压板，所述竖板侧壁固定连接有收纳框。

[0010] 进一步，所述连接板和竖板侧壁共同开设有L型槽，所述L型槽内壁滑动连接有滑

塞，所述滑塞侧壁与圆杆另一端固定连接。

[0011] 进一步，所述竖板上设有对方形板的位置进行调节的调节机构，所述调节机构包

括转动连接在竖板侧壁的横杆，所述横杆一端固定连接有圆盘，所述圆盘侧壁固定连接有

拉板，所述拉板侧壁转动连接有拉杆，所述拉杆远离拉板的一端与方形板侧壁转动连接。

[0012] 进一步，所述条形板上安装有带动横杆转动的传动机构，所述传动机构包括固定

连接在方形板侧壁的齿板，所述齿板侧壁与竖板侧壁滑动连接，所述竖板侧壁固定连接有

固定板，所述固定板侧壁转动连接有竖杆，所述竖杆上端转动连接有与齿板啮合的齿轮，所

述竖杆下端固定连接有第一锥齿轮，所述横杆远离圆盘的一端固定连接有与第一锥齿轮啮

合的第二锥齿轮。

[0013] 本发明具有以下优点：

1：通过设置切封机构，可以在对纺织面料进行半圆形切割时就进行封边，避免了

向切割处喷热气，使得切割处的分叉纤维束之间间隙增大，导致封边效果较差，同时整个切

割封边过程一体化，对生产流程进行优化，加快了切割效率。

[0014] 2：通过设置拾取机构，可以对切割后的半圆形纺织面料进行自动收集，无需人工

操作，实用性高。

[0015] 3：通过设置转动机构和调节机构，条形板来回滑动带动切刀对纺织面料间歇性切

割时，带动圆盘间隙性顺时针或者逆时针转动半圈，使得负压板可以对切割后的半圆形纺

织面料进行吸附，避免了使用多种驱动控制设备，节能效果好。

附图说明

[0016] 图1为本发明提出的一种纺织面料剪裁加工用整边装置的结构示意图；

图2为本发明提出的一种纺织面料剪裁加工用整边装置的后视结构示意图；

图3为本发明提出的一种纺织面料剪裁加工用整边装置中切封机构和驱动机构的

结构示意图；

图4为本发明提出的一种纺织面料剪裁加工用整边装置中切封机构和驱动机构的

横向剖视结构示意图；

图5为图4中A处的结构放大示意图；

图6为本发明提出的一种纺织面料剪裁加工用整边装置中拾取机构和调节机构的

结构示意图；

图7为本发明提出的一种纺织面料剪裁加工用整边装置中拾取机构的侧面剖视结

构示意图；

图8为本发明提出的一种纺织面料剪裁加工用整边装置中传动机构的结构示意
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图。

[0017] 图中：1机台、2移动机构、201放置槽、202丝杠、203滑板、204  L型板、205电机、3竖

板、4切封机构、401固定块、402弧形板、403弧形槽、404滑块、405切刀、406加热板、5驱动机

构、501滑槽、502条形板、503电动推杆、504横板、505第一驱动杆、506第二驱动杆、6拾取机

构、601连接板、602方形板、603通槽、604圆杆、605固定杆、606伸缩杆、607负压板、608收纳

框、609  L型槽、610滑塞、7调节机构、701横杆、702圆盘、703拉板、704拉杆、8传动机构、801

齿板、802竖杆、803齿轮、804第一锥齿轮、805第二锥齿轮。

具体实施方式

[0018] 参照图1和3，一种纺织面料剪裁加工用整边装置，包括机台1，机台1上通过移动机

构2连接有竖板3，竖板3上固定连接有对面料进行半圆形切割并封边的切封机构4，切封机

构4包括固定连接在竖板3侧壁的固定块401，固定块401侧壁通过固定板固定连接有弧形板

402，弧形板402内侧壁开设有弧形槽403，弧形槽403内壁滑动连接有两个滑块404，两个滑

块404侧壁分别固定连接有切刀405，切刀405内嵌设有加热板406。

[0019] 进一步的，两个切刀405上的两个刀刃之间的角度为180°，在对纺织面料切割时，

切刀405上的刀刃与纺织面料侧壁贴合，进而滑块404带动两个切刀405相互靠近并分别滑

动90°时，此时两个刀刃贴合，进而对纺织面料进行半圆形切割，相对于现有技术，其加快了

切割效率，同时加热板406可以对切刀405上进行升温，使得切刀405在切割时就可以对纺织

面料处的切割位置进行封边，同时还加快了切割效率，避免了向切割处喷热气，使得切割处

的分叉纤维束之间间隙增大，导致封边效果较差，使得整个切割封边过程一体化，对生产流

程进行优化，快捷高效。

[0020] 参照图1和2，移动机构2包括开设在机台1侧壁的放置槽201，放置槽201内壁转动

连接有丝杠202，丝杠202侧壁螺纹连接有滑板203，滑板203侧壁通过L型板204与竖板3下端

固定连接，机台1侧壁固定连接有电机205，电机205活动端与丝杠202一端固定连接，电机

205转动带动丝杠202转动，进而竖板3带动切封机构4移动，可以对放置在机台1上的纺织面

料进行自行移动切割。

[0021] 固定块401上设有驱动切刀405移动的驱动机构5，驱动机构5包括开设在固定块

401侧壁的两个滑槽501，滑槽501内壁滑动连接有条形板502，竖板3侧壁固定连接有电动推

杆503，电动推杆503活动端与条形板502侧壁固定连接，固定块401侧壁固定连接有横板

504，横板504上端通过转轴转动连接有两个第一驱动杆505，两个第一驱动杆505侧壁分别

与两个切刀405侧壁固定连接，条形板502侧壁转动连接有第二驱动杆506，第二驱动杆506

侧壁与第一驱动杆505侧壁转动连接。

[0022] 进一步的，在两个切刀405进行切割时，此时调节两个电动推杆503伸长，进而两个

条形板502推动两个第二驱动杆506移动，进而两个第二驱动杆506带动两个第一驱动杆505

转动并相互靠近，进而带动两个切刀405相互靠近对纺织面料进行切割。

[0023] 两个滑槽501分别靠近两个滑块404设置，两个滑槽501呈上下交错设置，两个第一

驱动杆505分别与两个滑槽501正对。

[0024] 参照图1和6，竖板3上设有对切割后的面料进行拾取的拾取机构6，拾取机构6包括

固定连接在竖板3侧壁的连接板601，连接板601侧壁开设有凹槽，凹槽内壁滑动连接方形板
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602，方形板602侧壁开设有通槽603，通槽603倾斜设置，通槽603内壁滑动连接有圆杆604，

圆杆604一端固定连接有固定杆605，固定杆605侧壁固定连接有伸缩杆606，伸缩杆606活动

端固定连接有负压板607，伸缩杆606可以对负压板607的高度进行调节，进而可以对不同厚

度的纺织面料进行吸附，竖板3侧壁固定连接有收纳框608。

[0025] 需要说明的是，负压板607是通过外界吸气管使其内部产生负压，然后对切割后的

纺织面料进行吸附，为现有技术。

[0026] 连接板601和竖板3侧壁共同开设有L型槽609，L型槽609内壁滑动连接有滑塞610，

滑塞610侧壁与圆杆604另一端固定连接。滑塞610可以对圆杆604的位置进行固定，避免圆

杆604在通槽603内滚动。

[0027] 进一步的，如图6所示，在方形板602向靠近圆盘702方向滑动时，此时负压板607的

运动状态有两种，首先在方形板602移动时，此时滑塞610位于L型槽609水平方向内壁上，进

而带动负压板607水平移动，在滑塞610移动至L型槽609拐角处时，此时负压板607远离收纳

框608，进而随着方形板602继续移动时，此时滑塞610会在L型槽609竖直方向内壁向下滑

动，进而带动负压板607下移，使得负压板607对切割后的纺织面料进行吸附，同理，在方形

板602远离圆盘702方向滑动时，此时滑塞610首先会在L型槽609竖直方向内壁向上滑动，进

而带动负压板607向上移动，随后滑塞610会在L型槽609水平方向内壁水平滑动，进而带动

负压板607移动至收纳框608正上方，进而将切割后的纺织面料收集至收纳框608内。

[0028] 参照图1和8，竖板3上设有对方形板602的位置进行调节的调节机构7，调节机构7

包括转动连接在竖板3侧壁的横杆701，横杆701一端固定连接有圆盘702，圆盘702侧壁固定

连接有拉板703，拉板703侧壁转动连接有拉杆704，拉杆704远离拉板703的一端与方形板

602侧壁转动连接。

[0029] 参照图2和8，条形板502上安装有带动横杆701转动的传动机构8，传动机构8包括

固定连接在条形板502侧壁的齿板801，齿板801侧壁与竖板3侧壁滑动连接，竖板3侧壁固定

连接有固定板，固定板侧壁转动连接有竖杆802，竖杆802上端转动连接有与齿板801啮合的

齿轮803，竖杆802下端固定连接有第一锥齿轮804，横杆701远离圆盘702的一端固定连接有

与第一锥齿轮804啮合的第二锥齿轮805。

[0030] 需要说明的是，如图6和8所示，在电动推杆503伸长带动条形板502移动至停止时，

此时齿板801带动齿轮803顺时针转动半圈，进而齿轮803通过第一锥齿轮804带动第二锥齿

轮805顺时针转动半圈，进而带动圆盘702顺时针转动半圈，使得负压板607对切割后的纺织

面料进行吸附，同理，在电动推杆503收缩使得条形板502移动至初始位置时，此时齿板801

带动齿轮803逆时针转动半圈，进而圆盘702逆时针转动半圈，进而带动负压板607移动至收

纳框608正上方，如此，在切封机构4在移动机构2的作用下移动自行切割时，此时拾取机构6

可以自行对切割后的半圆形纺织面料进行拾取收集，无需人工操作。

[0031] 本发明中，将纺织面料压紧放在机台1上，并使得切刀405表面与纺织面料侧壁贴

合，随后调节两个电动推杆503伸长，进而带动两个条形板502移动，使得两个条形板502通

过两个第二驱动杆506带动两个第一驱动杆505转动，进而带动两个滑块404在弧形槽403内

壁滑动，从而带动两个切刀405相互靠近，并且使得两个切刀405分别转动90°，进而完成对

纺织面料的半圆形切割，并且在切割前向加热板406内通电，进而对切刀405上进行升温，使

得切刀405在切割时就可以对纺织面料处的切割位置进行封边，同时还加快了切割效率；
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在切割后，调节两个电动推杆503收缩，进而带动条形板502移动至初始位置，使得

两个滑块404带动两个切刀405相互远离至初始位置，使得切刀405与纺织面料内分离，随后

驱动电机205转动，进而带动丝杠202转动，使得滑板203通过L型板204带动竖板3移动，进而

带动切刀405移动，对纺织面料的同侧进行自行移动切割；

在条形板502移动使得切刀405完成对纺织面料的半圆形切割时，此时齿板801带

动齿轮803顺时针转动半圈，进而第一锥齿轮804带动第二锥齿轮805顺时针转动半圈，进而

带动圆盘702顺时针转动半圈，在圆盘702转动半圈时，此时拉板703通过拉杆704带动方形

板602向靠近圆盘702方向滑动，进而带动滑塞610在L型槽609水平方向内壁滑动，从而圆杆

604通过固定杆605和伸缩杆606带动负压板607在水平方向滑动，在滑塞610移动至L型槽

609拐角处时，此时负压板607远离收纳框608，随着方形板602继续移动时，此时滑塞610会

在L型槽609竖直方向内壁向下滑动，进而带动负压板607下移，使得负压板607下表面与切

割后的纺织面料上表面接触，进而负压板607对切割后的纺织面料进行吸附，当滑塞610完

成L型槽609内的全部行程时，圆杆604恰好走完在通槽603内的全部行程；

在条形板502移动使得切刀405回到初始位置时，此时齿板801带动齿轮803逆时针

转动半圈，进而圆盘702逆时针转动半圈，进而带动方形板602向远离圆盘702的方向滑动，

此过程中，滑塞610首先会在L型槽609竖直方向内壁向上滑动，进而带动负压板607向上移

动，随着圆盘702的继续转动，拉杆704继续推动方形板602移动，继而带动滑塞610沿着L型

槽609水平方向内壁滑动，进而带动负压板607移动至收纳框608正上方，最后可以将切割后

的半圆形纺织面料收集至收纳框608内，从而完成自动收集的全部过程。

说　明　书 5/5 页

8

CN 113279241 A

8



图 1

图 2

说　明　书　附　图 1/5 页

9

CN 113279241 A

9



图 3
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图 4
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图 5

图 6
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图 7

图 8
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