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Forma uchylna do wytwarzania zbrojonych betonowych elementéw

scian
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Przedmiotem wynalazku jest forma uchylna, dwu-
podstawowa, do wytwarzania zbrojonych betono-
wych elementéw s$cian w polozeniu poziomym dla
budownictwa uprzemystowionego do wbudowywania
pionowego.

Elementy prefabrykowane scian, zwlaszcza zew-
netrznych, stosowane w budownictwie uprzemy-
slowionym powinny mieé gladkie powierzchnie
wizglednie -powierzchnie tworzgce elewacje budyn-

ku winny mieé trwalg faktureg, najkorzystniej stru-.

kturalnie polgczong z prefabrykatem.

Znane formy uchylne przeznaczone do wytwa-
rzania prefabrykowanych elementéw 3cian z go-
towg fakturg elewacji skladajg sie z czesci dolnej,
przegubowo lub trwale osadzonej w podlozu a sta-
nowigcej podklad, na ktérym formuje si¢ prefabry-
kat, oraz czesci goébrnej, bedgcej wlasciwg formsg
o wewnetrznych ksztaltach odpowiadajgcych zew-
netrznym ksztaltem prefabrykatu. Czesé goérna jest
zwykle przytwierdzona do deolnej podstawy na za-
wiasach, z tym, ze kaidy bok ksztaltujacy obrze-
%2e jest oddzielnie, zawiasowp, polaczony z pod-
stawg.

W zakladach prefabrykacji, przy produkcji seryj-
nej cigzkich prefabrykatéw o réiznych ksztaltach
i wymiarach, poza formami uchylnymi, stosuje sie
réwniez formy rozbieralne. Podklady pod te formy
sg trwale osadzone w podloiu i stuzg nie tylko

do formowania na nim elementu, ale réwniez spo- -

czywajg na nich w okresie wstepnego dojrzewa-
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nia, to jest do czasu uzyskania 30—40% wytrzy-
malosci koricowej.

Technologia i technika wytwsarzania elementéw
jest uzaleiniona i zwigzana z rodzajem stosowa-
nych form i ich rozwiazaniami konstrukcyjnymi.

Wydajnosé zakladu natomiast jest uzgleiniona od
liczby form ustawionych w danym ciggu produk-
cyjnym.

Znane i stosowane formy maja jednak szereg
wad i niedogodnoéci, jak na przykiad podniesie-
nie cieikiego elementu wielkowymiarowej plyty
sciany zewnetrznej, ktdrej waga dochodzi do 4—4,5
Mg, a powierzchnia przekracza 10 m3 wymaga
uiycia cietkiego sprzetu o udiwigu ponad 8 Mg,
gdyi poza cieiarem elementu ciezar udiwigu zwie-
ksza si¢ o moment -odspojenia tak znacznej po-
wierzchni jakg ma element plasko leigcy na dnie
formy. i

Forma uchylna stanowigca przedmiot wynalaz-
ku nie posiada tych wad i niedogodnosci, gdyz
ma konstrukcje o dwu podstawach, z ktérych jed-
na jest podstawg formowania i naparzania, a dru-
ga, po podniesieniu zaformowanego i wstepnego
dojrzalego elementu wraz z podstawg formowania
do pozycji prawie pionowej, jest podstawg roz-
formowania elementu.

Cel ten zostal osiagniety przez opracowanie kon-
strukcji formy wykonanej ze spawanych blach i’
ksztaltownikéw z poziomg plaskg skrzynkowg pod-
stawg osadzong obrotowo na czopach w otwar-



thsﬁiazdach. ktéra jest pod kgtem 90°+a sztyw-

no polgczona z ramg podstawy rozformowania.
Forma uchylna dwupodstawowa, stanowiaca

przedmiot wynalazku jest uwidoczniona w przy-
' kladzie wykonania na rysunkach, na ktérych fig. 1

przedstawla forme uchylng z podstawa formowa-
nia usytuowana w pozycji poziomej w widoku z
boku, fig. 2 ta samg forme i w tej samej pozycji
jak na fig. 1 w widoku z géry, fig. 3 przedsta-
wia forme usytuowang podstaws rozformowania na
posadzee w widoku z boku i fig. 4 przedstawia

_szczegél zawiasa w przekroju wzdluz' linii A—A

oznaczonej na fig. 2 formy usytuowanej jak na
rys. 3.

Jak uwidoczniono na rysunkach forma uchylna,
wedlug wynalazku, wykonana z profili zimnogie-
tych oraz blach odpowiednio ze sobg pospawanych
ma dwie podstawy: podstawe formujgcg i podsta-
we rozformowania trwale i sztywno ze sobg pols-
czone.

Podstawag formowania jest zamknieta ptaska i
sztywna skrzynia 1 wykonana z grubych blach ze-
spawanych ze sobg tworzgc szczelng komore grzew-
czg, w ktoérej jest osadzona wezownica 2 z per-
forowanych rur do rozprowadzania pary doprowa-
dzanej wlotowa konicowka 3, a kondensat pary
jest odprowadzany korncéwka 4. Do bokéw skrzyni
1 na przyspawanych zawiasach 5 i 6 sg przymoco-
wane uchylne podluzne boeczne burly 7 oraz czoto-

~wa burta 8 i tylna burta 9. Do burt 7, 8 i 9 w

zaleinoséci od potrzeby sa mocowane wyrnienne
profilowe wktadki 10, ksztaltujgce obrzeza prefa-
brykowanego elementu 11.

Ponadto na goérnej, poziomej $cianie skrzyni 1,
zaleznie od potrzeb, na imadlach jest mocowany
wymienny wkiad 12 formujgcy otwér okienny. Od
spodu skrzyni 1 do jej dna jest na Srubach przy-
twierdzony przyczepny wibrator 21 oraz do dna
i do ramy 18 sy przyspawane, wykonane z gru-
bych blach wzmacniajgce konstrukecje skrzyni 1,
iebra 15. *

Rama 18 jest konstrukeja podstawy rozformowa-
nia, ktéra poprzez zebra 15 i czeéci nieruchome za-
wias 6 jest z nig sztywno polaczong pod katem
90°+-a, natomiast czesci ruchome zawias 6 sa od
spodu ukosowane pod katem v i sa przyspawane
do tylnej burty 9. Pod ramg 18, na przedluzeniu
Zeber 15, sz przyspawane czopy 14, ktére tkwig
obrotowo w otwartych gniazdach 13 wbetonowa-
nych w posadzkg. Réwniez w posadzce sg wbeto-
nowane podpory 17, na ktérych opierajq si¢ nogi
16 przyspawane od spodu do dna skrzyni 1.
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Dla zabezpieczenia formy ustawionej w pozyeji

do rozformowania, jak przedstawiono na fig. 3,
przed powrotnyn opadaniem, rama 18 jest wpro-
wadzana w gniazda 19 z przetyczkami 20. Pod-
noszenie formy do pozycji rozformowania odbywa
sie dzwigiem przez zamocowanie hakow w uchwy-
tach 22 przytwierdzonych do scianek i przedniej
skrzyni 1.

Usytuowana na posadzce forma w polozeniu jak
przedstawiono na fig. 1 i 2 jest napelniana war-

4

stwowo faktura denna, warstwa betonu, siatkg
zbrojenia i betonem, wzglgdnie z pominigeiem war-
stwy faktury dennej, ktébra moie byé nakladana
réwniez na wierzch formowanego elementu 11.
Zageszczanie masy odbywa si¢ przez wlgczenie wi-
bratora 21. Po zawibrowaniu i wyréwnaniu gérnej
powierzchni elementu forma wraz z elementem 11
jest poddawana obrdbce termicznej parg techno- *
logiczng rozprowadzang wegiownica 2 whudowang
w skrzynie 1. _

Po zakonezeniu naparzania turty 7, 8 i 8 osadzo-
ne na zawiasach 5§ i 6 sy otwierane, a nastepnie
podstawa formy wraz z lezgcym na niej elementem
11 jest hakiem dzwigu przelozonym przez uchwyty
22 podnoszona 4o pozycji rozformowania. Podio-
szona na czopach 14 osadzonych w gniazdach 12
forma zostaje uchylona o kgt 90° —a, a przed po-
wrotnym opadnieciem jest zabezpieczana w gniaz-
dach 19, gdzie rama 18 podstawy zostaje unieru-
chomiona przytyczkami 20.

Po zabezpieczeniu formy przed powrotnym cpad-
nieciem haki zostaja wyjete z uchwytéw 22 i wsu-
niete w ucha elementu 11 spoczywajaeego na tyl-
nej burcie 9 i uniesionej skrzyni 1 jak przedsta-
wiono na fig. 3, z kolei element 11 zaczepiony na
hakach jest podnoszony do pozycji pionowej, przez
obrét o kit « burty 9 w zawiasie 6, przez co burta
9, leZgc na poziomo uloizonej ramie 18 utworzyla
podklad pod element 11, umozliwiaigc w ten spo-
séb latwe i szybkie rozformowanie i zabezpiecza
element 11 przed ewentualnymi uszkodzeniami me-
chanicznymi.

Po odtransportowaniu diwigiem elementu 11,
forme uchylng w odwrotnej kolejnosci czynnosci
doprowadza sie do pozycji wyjsciowej to jest do
pozyeji formowania i po ewentualnym przegbro-
jeniu i posmarowaniu czesci profilujacej obrzeza,
otwér okienny i dno formy emulsja zapobiegaja-
cg przyczepnosci mieszanki betonowej, mogzna for-
me ponownie napelnia¢é masg betonows.

Zastrzezenia patenitowe

>

1. Forma uchylna do wytwarzania zbroajonych
betonowych elementéw scian wykonana ze spa-
wanych blach i ksztaltownikéw z pozioma piaska
skrzynkowg podstawg, znamienna tym, ie podsta-
wa w postaci zamkuigie] sztywne]j, plaskiej | szczel-
rej skrzyni (1), pod katem 90°-+o poprrzez Zebra
(15) i cze¢sci state zawiasébw (6), jesi polgczona
szlywno na spaw z ramg (18) podstawy rozformo-
wania, pod ktérg na przedluZeniu zeber (15), sa
przyspawane czopy {(14) tkwigce obrotowo w ot-
wartych gn'iazdach (13) wbetonowanych w posadz-
ke.

2. Forma uchylna wediug zastrz. 1, znamienna
tym, ze czeSci ruchome zawias (6) s od spodu u-
kosowane pod katem o i sa przyspawane do tylnej
burty (8), ktéra wraz z bocznymi burtami (8) i
przednig burtg (7) sg osadzone uchylnie na za-
wiasach (§) przyspawanych do bokéw skrzyni (1).
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