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Dispositivo de planchado (2), en especial una plancha a
vapor eléctrica o una plancha de una estacion de plancha-
do eléctrica, con: una suela de plancha (4), la cual posee
una punta de suela de plancha (6); una carcasa (8), la
cual esta dispuesta por encima de la suela de la plancha
(4) y presenta una nariz de carcasa (10) que se va estre-
chando hacia la punta de suela de plancha (6), como asi
también un asa (12); y una boquilla rociadora (14) para el
rociado opcional del bien a planchar con liquido para eva-
porar; en donde la nariz de carcasa (10) es escalonada
y presenta un primer escalén anterior (S1), el cual forma
una punta de carcasa asignada a la punta de suela de
plancha (6), como asi también un segundo escalén pos-
terior (S2), el cual se une al primer escalén (S1) pasan-
do por encima de un resalte (S), el cual forma una pared
frontal (16) que indica hacia la punta de suela de plancha
(6); y la boquilla rociadora (14) esta dispuesta en la pared
frontal (16) del resalte (S) y en una distancia vertical a la
superficie vecina del primer escalén (S1).

Fig. 1
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DESCRIPCION

Dispositivo de planchado.
Campo técnico

La presente invencidn se refiere a un dispositivo de planchado de acuerdo al término genérico de la reivindicacién
1.

Estado de la técnica

Existen dispositivos de planchado conocidos, en especial planchas a vapor eléctricas o planchas de estaciones de
planchado eléctricas, con: una suela de plancha, la cual posee una punta de suela de plancha; una carcasa, la cual estd
dispuesta por encima de la suela de plancha y presenta una nariz de carcasa que se va estrechando hacia la punta de
suela de plancha asi como también un asa; y una boquilla rociadora para el rociado opcional del bien a planchar con
liquido para evaporar. La boquilla rociadora esta dispuesta de manera usual en el lado anterior de la carcasa, de tal
modo que el liquido para evaporar (por ej. agua) pueda ser rociado delante del dispositivo de planchado y sobre el
bien a planchar, el cual puede ser planchado mediante el dispositivo de planchado. La suela de plancha posee por regla
general un plano horizontal en lo esencial de forma triangular.

En el caso de estos dispositivos de planchado conocidos la boquilla rociadora en relacién al lado inferior de la
suela de plancha o bien hacia la superficie de planchado formada por la suela de plancha, estd dispuesta en la mayoria
de los casos bien arriba en la carcasa, para que un chorro de rociado producido por la boquilla rociadora, en lo posible
corto, alcance el bien a planchar delante de la punta de suela de plancha y al mismo tiempo se evite, que a) el chorro
de rociado, o una parte de él, haga blanco sobre la carcasa, y/o b) un usuario deba elevar expresamente el dispositivo
de planchado para el rociado y deba inclinarlo oblicuamente hacia adelante, para que el chorro de rociado haga blanco
en el sitio mencionado sobre el bien a planchar. La boquilla rociadora en el caso de este tipo de construcciones esta
situada por tal motivo en la mayoria de los casos en el lado anterior de un nervio anterior del asa. Para esto, el asa en
relacién a la superficie de la suela de plancha debe estar dispuesta bien empinada o inclusive inclinada hacia la punta
de suela de plancha. O el lado anterior de la misma carcasa estd configurado muy empinado, y la boquilla estd entonces
dispuesta en una zona anterior superior de la carcasa. Esto tiene el efecto, que ni el nervio anterior del asa o empero
el mismo lado anterior de la carcasa deben encontrarse relativamente cerca en la punta de la suela de la plancha, lo
que a la plancha no sélo le confiere un aspecto muy macizo, sino que también limita considerablemente la libertad de
configuracién en lo que respecta al disefio, la delineacién y la construccién de la carcasa.

Ademds son conocidos dispositivos de planchado, en los cuales aquella parte de la carcasa, la cual se halla en la
cercania de la punta de suela de la plancha (es decir la “punta de plancha”), estd configurada mds plana y de forma
mads elegante o de forma mds aerodindmica. Esta forma de configuracién permite por ejemplo, alcanzar determinadas
zonas del bien a planchar con mds facilidad. En el caso de tal tipo de dispositivos de planchado, la boquilla rociadora
debe ser dispuesta, en relacion a la superficie de la suela de plancha o bien de la superficie de planchado definida por
medio de la suela de plancha, inevitablemente en una posicion mds baja en el lado anterior de la carcasa. Para que el
chorro de rociado no haga blanco sobre la carcasa, es en este caso necesario, que el chorro de rociado sea dispersado
en un angulo de buena inclinacién. Esto por otro lado conduce a que el chorro de rociado logra hacer blanco mucho
mas all4 de la punta de suela de plancha sobre el bien a planchar o bien se distribuye de manera amplia, lo que es por
regla general desventajoso. Desea el usuario lograr que el chorro de rociado haga blanco en una zona poco antes del
dispositivo de planchado sobre el bien a planchar, debe €l elevar el dispositivo de planchado para rociar e inclinarlo
oblicuamente hacia adelante, lo que no es confortable. Si no es suficientemente tomada en cuenta la condicionada
caracteristica de dispersion, la cual estd dada, en el caso de este tipo de dispositivos de planchado, en primer lugar por
medio de la disposicién baja de la boquilla rociadora, puede ademds una parte esencial del chorro de rociado hacer
blanco sobre el lado anterior de la carcasa o bien la punta de la plancha. A través de ello, el liquido rociado puede
gotear sobre la zona de la nariz de la carcasa asignada a la punta de suela de plancha, la misma punta de suela de
plancha o el bien a planchar, lo que es indeseable y en la técnica de planchado perjudicial.

Representacion de la invencion

La invencidn tiene como base la tarea o bien el problema técnico, de evitar a ser posible en gran parte las inherentes
desventajas del estado de la técnica y de crear un dispositivo de planchado de acuerdo a su genero, en el cual la boquilla
rociadora pueda ser dispuesta en una posicién mds baja y a pesar de todo se logra una caracteristica de dispersién
ventajosa.

Esta tarea es solucionada por medio de un dispositivo de planchado en conformidad con las caracteristicas de la
reivindicacién 1.

El dispositivo de planchado, en especial una plancha a vapor eléctrica o una plancha de una estacién de planchado
eléctrica, estd provista con: una suela de plancha, la cual posee una punta de suela de plancha; una carcasa, la cual
estd dispuesta por encima de la suela de plancha y presenta una nariz de carcasa que se va estrechando hacia la punta
de suela de plancha asi como también un asa; y una boquilla rociadora para el rociado opcional del bien a planchar
con liquido para evaporar. El dispositivo de planchado se caracteriza porque, la nariz de la carcasa es escalonada
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y presenta un primer escalén anterior, el cual forma una punta de carcasa asignada a la punta de suela de carcasa,
como asi también un segundo escaldén posterior, el cual se une al primer escalén pasando por encima de un resalte,
el cual forma una pared frontal que indica hacia la punta de suela de carcasa; y la boquilla rociadora estd dispuesta
en la pared frontal del resalte y estd dispuesta en una distancia vertical a la superficie vecina del primer escalén. La
mencionada pared frontal forma en cierto modo el asi denominado “escalén de descanso”, entre ambos escalones. El
primer y segundo escalén estdn dispuestos preferentemente oblicuos en relacion a la suela de la plancha. Ellos pueden
presentar una superficie plana o pero también una superficie de escalén curvada de un eje o multiaxial.

En virtud de la nariz de carcasa escalonada con su primer y segundo escalén puede ser creada, por un lado mediante
el primer escal6n, una punta de plancha relativamente plana y en caso de necesidad también (una punta de plancha)
delgada. Esto posibilita también ser alcanzadas mds facilmente pequefias zonas de planchado, como por ej. en un
cuello o un orillo de botones, asi como también zonas de planchado dificilmente accesibles, como por ej. zonas de
una trincha del pantalén por debajo de un cinturén de lazo corredizo o zonas de planchado huecas, lisas. Por otra
parte permiten el segundo escaldn y el resalte, el cual presenta la pared frontal que indica hacia la punta de la suela de
plancha, disponer la boquilla rociadora relativamente cercana a la punta de la plancha, sin embargo en una posicién
mas elevada en relacién al primer escalén. Un chorro de rociado o cono de rociado producido por la boquilla rociadora
puede fluir por tal motivo levemente mds arriba a lo largo del primer escaldn, sin establecer contacto con la superficie
del primer escalén, o zonas esenciales del mismo. El chorro de rociado por tal motivo no hard blanco sobre el lado
anterior de la carcasa o bien de la nariz de la carcasa. Y el liquido rociado no va a gotear tampoco sobre la misma
punta de la suela de la plancha o gotear sin acierto sobre el bien a planchar.

Si bien la posicién de la boquilla rociadora antes mencionada estd elevada en la pared frontal en relacién al primer
escalon, ella es en términos absolutos, es decir en relacion a la superficie de la suela de la plancha o bien de la
superficie de planchado sin embargo todavia relativamente baja ain. El segundo escalén no debe ser dispuesto por
lo tanto especialmente alto en relacion a la superficie de la suela de la plancha o bien de la superficie de planchado.
Esto permite entre otras cosas una forma de construccién mds plana y con ello también una forma de construccién de
forma mads elegante de la zona anterior de la carcasa. Al mismo tiempo, sin embargo el eje de rociado o eje de rociado
medio de la boquilla rociadora puede estar dirigido algo mas inclinado hacia abajo en comparacién con dispositivos
de planchado convencionales, los cuales poseen una nariz de carcasa relativamente plana o bien poseen una punta de
plancha plana. El chorro de rociado o cono de rociado hard blanco por tal motivo sobre el bien a planchar, sin (como ha
sido ya mencionado) entrar en colisién con la superficie del primer escalén, apenas adelante de la punta de la suela de
la plancha. De modo diferente como lo es en el caso del estado de la técnica tampoco es necesario aqui para ello, elevar
el dispositivo de planchado y de inclinarlo oblicuamente hacia adelante. A causa de ello el dispositivo de planchado
en conformidad con la invencién posee también propiedades ergondmicas ventajosas.

Otras caracteristicas de disefio preferidas y ventajosas del dispositivo de planchado en conformidad con la inven-
cién son objeto de las reivindicaciones dependientes, las cuales encuentran su apoyo en la siguiente descripcién y los
dibujos.

Ejemplos de realizacién de la invencién preferidos, con detalles de disefio adicionales y otras ventajas, estin
descritos y explicados a continuacién mds detalladamente bajo referencia a los dibujos adjuntos.

Breve descripcion de los dibujos
Muestra:

Fig. 1 una vista lateral de una seccion anterior hasta media de un dispositivo de planchado en conformidad con la
invencién de acuerdo a una primera forma de realizacién.

Fig. 2 una vista inclinada anterior, en perspectiva, del dispositivo de planchado de la Fig. 1;
Fig. 3 una vista de corte longitudinal esquematica del dispositivo de planchado de la Fig. 1;
Fig. 4 una vista en planta esquematica del dispositivo de planchado de la Fig. 1;

Fig. 5 una vista frontal esquemdtica del dispositivo de planchado de la Fig. 1;

Fig. 6a una vista lateral esquemadtica de una seccién anterior hasta media de una carcasa de un dispositivo de
planchado en conformidad con la invencién de acuerdo a una segunda forma de realizacion;

Fig. 6b un bosquejo de principio del desarrollo geométrico de la linea de contorno superior de la carcasa del
dispositivo de planchado de la Fig. 6a;

Fig. 7a una vista lateral esquemdtica de una seccién anterior hasta media de una carcasa de un dispositivo de
planchado en conformidad con la invencién de acuerdo a una tercera forma de realizacién; y

Fig. 7b un bosquejo de principio del desarrollo geométrico de la linea de contorno superior de la carcasa del
dispositivo de planchado de la Fig. 7a.
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Representacion de los ejemplos de realizacion preferidos

En la siguiente descripcion y en las figuras son caracterizadas piezas y componentes iguales o del mismo tipo con
los mismos simbolos, mientras no sea necesaria o tenga sentido ninguna otra diferenciacién, y se prescinde de una
repeticion de la descripcion de estas piezas y componentes.

La Fig. 1 muestra una vista lateral de una seccién anterior hasta media de un dispositivo de planchado en confor-
midad con la invencién en forma de una plancha a vapor eléctrica 2 de acuerdo a una primera forma de realizacion. La
Fig. 2 es una vista inclinada anterior, en perspectiva, de la plancha a vapor 2 de la Fig. 1.

La plancha a vapor 2 estd provista entre otras cosas con una suela de plancha 4, la cual posee en lo esencial un
plano horizontal de forma triangular y presenta una punta de suela de plancha 6. La suela de plancha 4 define con su
lado inferior una superficie de planchado E. Por lo demas, la plancha a vapor 2 estd provista con una carcasa 8, la cual
estd dispuesta por encima de la suela de plancha 4 y presenta una nariz de carcasa 10 que se va estrechando hacia la
punta de suela de plancha 6 asi como también un asa 12. Ademas, la plancha a vapor 2 estd equipada con una boquilla
rociadora 14 para el rociado opcional del bien a planchar con liquido para evaporar. Como se puede reconocer bien en
la Fig. 1, la nariz de carcasa 10 es escalonada y presenta un primer escalén anterior S1, oblicuo, el cual estd inclinado
hacia la punta de suela de plancha 6 y forma una punta de carcasa o punta de plancha asignada a la punta de suela de
plancha 6. Ademads, la nariz de carcasa 10 posee un segundo escaldn posterior S2, inclinado, el cual se une pasando por
encima de un resalte S, el cual forma una pared frontal 16 hacia la punta de suela de plancha 6, en el primer escalén
S1. En el segundo escalén S2 por otro lado se une a una seccién de carcasa 18, la cual estd asignada al asa 12 o bien
la cual se convierte en el asa 12.

La boquilla rociadora 14 provista con una salida de boquilla 14a (o también varias salidas de boquilla) esta dispues-
ta en la pared frontal 16 y en una distancia vertical hacia la superficie vecina del primer escalén S1. Con preferencia,
la boquilla rociadora 14 esta dispuesta, referida a la direccién horizontal de la pared frontal 16, en una zona media
hasta superior de la misma (ver también Fig. 5).

En la Fig. 3 estd representada una vista de corte longitudinal esquemadtica del dispositivo de planchado 2 en con-
formidad con la invencién. Tal como esta bosquejado en este dibujo, la boquilla rociadora 14 posee en lo esencial una
caracteristica de rociado en forma de cono, es decir el liquido para evaporar es expulsado en forma de un cono de
rociado K desde la boquilla rociadora 14. La boquilla rociadora 14 posee un eje de rociado medio A, el cual define
la direccién de rociado un chorro de rociado medio Jy dirigido oblicuo hacia abajo, medio, hacia la superficie de
planchado E. La distancia vertical H de la salida de boquilla 14a hacia la superficie vecina del primer escalén S1, se
halla preferentemente en un rango de 7 mm hasta 25 mm, en especial 9 mm hasta 20 mm, en especial 10 mm hasta 15
mm. En el presente caso la distancia H asciende a aprox. 11 mm.

La longitud Lx del primer escalén S1, medida desde la punta de la nariz de carcasa 10 hasta la pared frontal 16,
se halla preferentemente en un rango de 20 mm hasta 70 mm, en especial 25 bis 60 mm, en especial 30 mm hasta 50
mm, en especial 35 mm hasta 45 mm. En el presente ejemplo ella asciende a aprox. 42 mm.

La relacién H/Lx entre la distancia vertical H de la salida de boquilla 14a a la longitud Lx del primer escal6n S1
se halla preferentemente en un rango de 1:3 hasta 1:6, en especial 1:4 hasta 1:5. En el presente ejemplo de realizacién
la relacién H/Lx asciende a aprox. 1:3,82.

El angulo de inclinacién medio @ de la punta de carcasa formando el primer escal6n S1, medido en la vista lateral
de la plancha a vapor 2 entre la superficie E definida por el lado inferior de la suela de plancha 4 y de la linea de
contorno lateral superior (media) L1 del primer escalén S1, se halla preferentemente en un rango de 20° hasta 55°, en
especial 25° bis 50°, en especial 30° hasta 46°. En el presente ejemplo el dngulo de inclinacién « asciende a aprox. 45°.

Ademads, el dngulo de rociado medio @, en la vista lateral de la plancha a vapor 2 entre la superficie E y el eje
de rociado medio A medido, es preferentemente mds pequefio o igual al dngulo de inclinacién medio « del primer
escalén S1.

Los pardmetros mencionados anteriormente aseguran, que en el caso de un proceso de rociado el chorro de rociado
o cono de rociado K producido por la boquilla rociadora 14 fluya por encima a lo largo del primer escal6én S1, sin
contactar en este caso sin embargo la superficie del primer escalén S1, o zonas esenciales de este, asi como también
zonas de carcasa lindantes o la suela de plancha 4.

El dngulo S entre el primer escalén S1 y la pared frontal 16 es preferentemente mas grande o igual a 90°, en especial
se halla €l en un rango de 90° hasta 125°, en especial 95° hasta 120°, en especial 100° hasta 110°. En este ejemplo de
realizacién asciende él a aprox. 115°. Esto permite una disposicion sencilla y orientacién de la boquilla rociadora 14 a
la pared frontal 16 y una definicién sencilla de un dngulo de rociado @ apropiado.

Como esta representado en la Fig. 4, la cual muestra una vista inclinada esquematica de la plancha a vapor 2 en
conformidad con la invencidn, se extiende el ancho del escalonado de la nariz de carcasa 10 en lo esencial sobre
el ancho completo de la carcasa 8 en este sitio. Y las zonas laterales posteriores 20 del primer escalén S1 estan
extendidas en direccién hacia el lado posterior de la plancha a vapor 2 (es decir en la Fig. 4 en direccién al lado
derecho de la ilustracion). Esto posibilita, con la punta de plancha configurada igualmente plana y delgada, (como)
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en consecuencia del relativamente plano y delgado primer escalén S1, alcanzar mds facilmente zonas de planchado
pequeiias o dificilmente accesibles, también en el caso de un guiado oblicuo de la plancha a vapor 2, como estd
seflalado esto por medio de las lineas de referencia Z1, Z2 y Z3.

Como se puede reconocer en especial en la Fig. 5, la cual muestra una vista frontal esquematica del dispositivo
de planchado 2 en conformidad con la invencidn, el primer escalén S1, el segundo escalén S2 como asi también la
pared frontal 16 estdn extendidos hacia abajo y redondeados hacia los bordes laterales de la carcasa 8. Este modo de
configuracién contribuye en este caso a que en especial las zonas laterales del chorro de rociado o bien cono de rociado
K no alcancen a ponerse en contacto con la superficie del primer escalén S1, como asi también zonas limitrofes de la
carcasa 8, y se deje integrar la nariz de carcasa escalonada 10 mds facilmente en la estructura general de la carcasa 8.
De (En) la Fig. 5 es ademads visible que la pared frontal 16 en la vista frontal posee una forma tipo hoz.

El primer escalén anterior S1 estd formado en el presente ejemplo de realizaciéon de un elemento separado, tipo
semi-cascarén. Con preferencia estd provisto por lo menos el lado exterior del primer escalén S1 (es decir en este
ejemplo el elemento tipo semi-cascarén) en parte o totalmente con una superficie de metal o formado de un material
metélico. En el presente ejemplo el primer escalén S1 estd formado en lo esencial totalmente de una chapa de metal
no oxidable. La superficie de metal es en especial resistente al desgaste y a prueba de calor y puede ser configurada
muy lisa, lo cual es ventajoso en el caso de un contacto con el bien a planchar. Ademads, aquella seccién de la nariz
de carcasa escalonada 10, la cual presenta el resalte S o bien la pared frontal 16, estd configurada como un elemento
separado, la cual es acoplable con zonas limitrofes de la carcasa 8.

La Fig. 6a muestra una vista lateral esquemdtica de una seccioén anterior hasta media de una carcasa 8 de un
dispositivo de planchado 2 en conformidad con la invencién, de acuerdo a una segunda forma de realizacién. Esta
carcasa 8 posee por otra parte una nariz de carcasa escalonada 10 con un primer y segundo escalén S1, S2. Las lineas
de contorno superiores del primer y segundo escalén S1, S2 estdn caracterizadas con los simbolos de referencia L1
y L2. En el caso de esta forma de realizacién la linea de contorno lateral superior L2 forma, pasando por encima del
segundo escaldn, una ininterrumpida continuacién de la linea de contorno lateral superior L1 del primer escalén S1.

Esto se vuelve claro de la Fig. 6b, la cual muestra un bosquejo de principio del desarrollo geométrico de la linea
de contorno superior de la carcasa 8 del dispositivo de planchado de la Fig. 6a. Si se juntan las lineas de contorno
individuales L1 y L2 la una con otra en la posicién correcta y sin la desalineacién condicionada por medio del resalte
S, entonces se reconoce que las lineas L1, L2 se van superponiendo la una con la otra progresivamente y forman una
linea continua. Este acople geométrico puede tener lugar por ej. también por medio del desplazamiento grafico del
primer y segundo escalén S1, S2 a lo largo de una linea de referencia T (o plano de referencia), el cual sirve para la
construccién del resalte S. La invencidn no se limita sin embargo a esto. Esta realizacién del dispositivo de planchado
2 en conformidad con la invencién puede no sélo servir para finalidades estéticas sino también técnicas, es decir para
una construccién mds sencilla, fabricacion y racionalizacion de moldes de inyeccidn para la carcasa 8 y su nariz de
carcasa escalonada 10.

En la Fig. 7a estd representado en una vista lateral esquematica de una seccion anterior hasta media de una carcasa
8 de un dispositivo de planchado 2 en conformidad con la invencién de acuerdo a una tercera forma de realizacién. La
carcasa 8 posee por otra parte una nariz de carcasa escalonada 10 con un primer y segundo escalén S1, S2. En el caso
de esta variante la linea de contorno lateral superior L2 del segundo escalén S2 forma, pasando por encima del resalte
S, una interrumpida continuacién de la linea de contorno lateral superior L1 del primer escalén S1.

Esto se vuelve claro de la Fig. 7b, la cual muestra un bosquejo de principio del desarrollo geométrico de la linea
de contorno superior de la carcasa 8 del dispositivo de planchado de la Fig. 7a. Si se juntan las lineas de contorno
individuales L1 y L2 la una con otra en la posicién correcta y sin la desalineacién condicionada por medio del resalte
S, entonces se reconoce que las lineas L1, L2 no se van superponiendo la una con la otra progresivamente, es decir
que existe un sitio de discontinuidad U. Esta forma de realizacion puede servir no s6lo para finalidades estéticas sino
también técnicas, es decir por ejemplo para la realizacién de un primer escalén S1 muy plano y/o puntudo y una parte
de carcasa muy voluminosa la cual se acopla al mismo, la cual puede alojar una mayor cantidad de componentes y/o
componentes mas grandes y/o posibilita una determinada disposicién de estos componentes.

La invencién no estd limitada a los ejemplos de realizacién antes mencionados. En el marco de la amplitud de
proteccion, el dispositivo de planchado en conformidad con la invencién puede mucho mds también tomar otras formas
de realizacion a las concretamente descritas arriba.

En especial, el primer escaldn anterior puede estar configurado como un elemento desmontable o bien elemento
recambiable. Esto puede servir no sélo para realizar, diferentes disefios del primer escaldn, sino también, para lograr
acceso hacia la zona anterior de la carcasa y a eventuales componentes dispuestos alli. El primer escalén puede estar
dispuesto ademds en parte o totalmente sobre una otra parte de carcasa, o formar una parte de carcasa individual o
también una parte de carcasa integral.

El primer escalén como asi también aquella parte de carcasa, la cual presenta el resalte y la pared frontal, pueden
también estar formadas como unidad. Ademads, la completa nariz de carcasa escalonada puede estar configurada como
una unidad constructiva o como una pieza individual separada. Del mismo modo, es sin embargo posible, formar la
nariz de carcasa escalonada como un componente integral de la carcasa o ensamblarla de varias partes.

5
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La carcasa puede presentar en especial en la zona del primer y/o segundo escalén también zonas tipo poliedro.

El dispositivo de rociado de la boquilla rociadora y/o su corte transversal de abertura pueden estar configurados
regulables. También la forma del chorro de la boquilla rociadora puede ser regulable. Ademds, pueden estar dispuestas
en la pared frontal del resalte varias boquillas rociadoras.

Simbolos de referencia en las reivindicaciones, la descripcién y los dibujos sirven meramente para un mejor en-
tendimiento de la invencién y no deben limitar la amplitud de la proteccion.

Lista de simbolos de referencia

2 Dispositivo de planchado/Plancha a vapor.
4 Suela de plancha.

6 Punta de suela de plancha.

8 Carcasa.

10 Nariz de carcasa escalonada.

12 Asa.

14 Boquilla rociadora.

14a Salida de boquilla.
16 Pared frontal.

18 Seccidn de carcasa.
20 Zonas laterales posteriores de S1.
A Eje de rociado medio.
Superficie de planchado.
H Distancia vertical.
v Chorro de rociado medio.
K Cono de rociado.
L1 Linea de contorno superior de S1.
L2 Linea de contorno superior de S2.

Lx Longitud de S1.

S Resalte.

S1 Primer, escaldn anterior.
S2 Segundo, escaldn posterior.
T Linea de referencia.

U Sitio de discontinuidad.

7Z1-Z3 Lineas de referencia.

a Angulo de inclinacién medio de S1.
B Angulo entre S1y 16.
@ Angulo de rociado medio.
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REIVINDICACIONES

1. Dispositivo de planchado (2), en especial una plancha a vapor eléctrica o una plancha de una estacién de plan-
chado eléctrica, con: una suela de plancha (4), la cual posee una punta de suela de plancha (6); una carcasa (8), la
cual esta dispuesta por encima de la suela de plancha (4) y presenta una nariz de carcasa escalonada (10) que se va
estrechando hacia la punta de suela de plancha (6), como asi también un asa (12); y una boquilla rociadora (14) para
el rociado opcional del bien a planchar con liquido para evaporar;

caracterizado porque,

la nariz de carcasa (10) es escalonada y presenta un primer escalon anterior (S1), el cual forma una punta de carcasa
asignada a la punta de suela de plancha (6), como asi también un segundo escalén posterior (S2), el cual se une al

primer escalén (S1) pasando por encima de un resalte (S), el cual forma una pared frontal (16) que indica hacia la
punta de suela de plancha (6); y

la boquilla rociadora (14) estd dispuesta en la pared frontal (16) del resalte (S) y en una distancia vertical a la
superficie vecina del primer escalén (S1).

2. Dispositivo de planchado (2) de acuerdo a la reivindicacién 1,

caracterizado porque,

la boquilla rociadora (14) posee una salida de boquilla (14a), cuya distancia vertical (H) a la superficie vecina del
primer escal6n (S1) se halla en un rango de 7 mm hasta 25 mm, en especial 9 mm hasta 20 mm, en especial 10 mm
hasta 15 mm, es en especial de 12 mm.

3. Dispositivo de planchado (2) de acuerdo a una o varias de las reivindicaciones antes mencionadas,

caracterizado porque,

el largo (Lx) del primer escaldn (S1), medido desde la punta de la nariz de carcasa (10) hasta la pared frontal (16),
se halla en un rango de 20 mm hasta 70 mm, en especial 25 hasta 60 mm, en especial 30 mm hasta 50 mm, en especial
35 mm hasta 45 mm.

4. Dispositivo de planchado (2) de acuerdo a una o varias de las reivindicaciones antes mencionadas,

caracterizado porque,

la relacion H/Lx entre la distancia vertical (H) de la salida de boquilla a la de la distancia (Lx) del primer escaldn,
se halla en un rango de 1:3 hasta 1:6, en especial 1:4 hasta 1:5.

5. Dispositivo de planchado (2) de acuerdo a una o varias de las reivindicaciones antes mencionadas,

caracterizado porque,

el 4ngulo de inclinacién medio de S1 (@) del primer escaldn (S1), el cual estd formando la punta de carcasa, medido
en la vista lateral del dispositivo de planchado (2) entre aquella superficie de planchado (E) definida por el lado inferior
de la suela de plancha (4) y por la linea de contorno lateral superior (L1) del primer escalén (S1), se halla en un rango
de 20° hasta 55°, en especial 25° hasta 50°, en especial 30° hasta 46°, es en especial de 45°.

6. Dispositivo de planchado (2) de acuerdo a una o varias de las reivindicaciones antes mencionadas,

caracterizado porque,

el angulo (B) entre el primer escalén (S1) y la pared frontal (16) es mayor o igual a 90°, en especial se halla en un
rango de 90° hasta 125°, en especial 95° hasta 120°, en especial 100° hasta 110° es en especial de 115°.

7. Dispositivo de planchado (2) de acuerdo a una o varias de las reivindicaciones antes mencionadas,

caracterizado porque,

el ancho del escalonado de la nariz de carcasa (10) se extiende en este sitio en lo esencial sobre todo el ancho de la
carcasa (8).
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8. Dispositivo de planchado (2) de acuerdo a una o varias de las reivindicaciones antes mencionadas,

caracterizado porque,

las zonas laterales posteriores (20) del primer escalén (S1) estdn extendidas en direccién al lado posterior del
dispositivo de planchado (2).

9. Dispositivo de planchado (2) de acuerdo a una o varias de las reivindicaciones antes mencionadas,

caracterizado porque,

el primer y segundo escaldn (S1, S2) asi como también la pared frontal (16) estdn extendidas hacia abajo hacia los
bordes laterales de la carcasa (8).

10. Dispositivo de planchado (2) de acuerdo a una o varias de las reivindicaciones antes mencionadas,

caracterizado porque,

la linea de contorno lateral superior (L.2) del segundo escalén (S2) forma, pasando por encima del resalte (S), una
ininterrumpida continuacién de la linea de contorno lateral superior (L1) del primer escalén (S1).

11. Dispositivo de planchado (2) de acuerdo a una o varias de las reivindicaciones antes mencionadas,

caracterizado porque,

la linea de contorno lateral superior (L2) del segundo escalén (S2) forma, pasando por encima del resalte (S), una
interrumpida continuacidén de la linea de contorno lateral superior (L1) del primer escalén (S1).

12. Dispositivo de planchado (2) de acuerdo a una o varias de las reivindicaciones antes mencionadas,

caracterizado porque,

la boquilla rociadora (14) posee un eje de rociado medio (A), el cual define un chorro de rociado medio (Jy),
dirigido hacia el medio de la superficie de planchado (E), y el angulo de rociado medio (@) medido en la vista lateral
del dispositivo de planchado (2), entre la superficie de planchado (E) y el eje de rociado medio (A), es mas pequefio o
igual al dngulo de inclinacién medio (@) del primer escalén (S1).

13. Dispositivo de planchado (2) de acuerdo a una o varias de las reivindicaciones antes mencionadas,

caracterizado porque,

por lo menos el lado externo del primer escalén anterior (S1), estd provisto en parte o completamente con una
superficie de metal o estd fabricado de un material metélico.
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OPINION ESCRITA

N° de solicitud: 200930151

1. Documentos considerados.-

A continuacién se relacionan los documentos pertenecientes al estado de la técnica tomados en consideraciéon para la
realizacién de esta opinion.

Documento Numero Publicacién o Identificacion Fecha Publicacion

D01 US 468070 D (KAZAHIRO FUJLIA (JP); YOSHIAKL VEDA 31.12.2002
(IP)

2. Declaracion motivada segun los articulos 29.6 y 29.7 del Reglamento de ejecucién de la Ley 11/1986, de 20 de
marzo, de Patentes sobre la novedad y la actividad inventiva; citas y explicaciones en apoyo de esta declaracion

Se considera que el documento D01 (ver D01, USD468070, fig. 1, 2, 6, 7) anticipa las siguientes caracteristicas de la
reivindicacion 1:

Plancha a vapor eléctrica con:

una suela de plancha, la cual posee una punta de suela de plancha;

una carcasa , la cual esta dispuesta por encima de la suela de plancha

y presenta una nariz de carcasa escalonada que se va estrechando hacia la punta de suela de plancha ,

como asi también un asa ;

y una boquilla rociadora para el rociado opcional del bien a planchar con liquido para evaporar; tal que,

la nariz de carcasa es escalonada y presenta un primer escalén anterior, el cual forma una punta de carcasa asignada a la
punta de suela de plancha, como asi también un segundo escalén posterior , el cual se une al primer escalén pasando por
encima de un resalte, el cual forma una pared frontal que indica hacia la punta de suela de plancha ; y la boquilla rociadora
esta dispuesta en la pared frontal del resalte y en una distancia vertical a la superficie vecina del primer escalon.

Por tanto, se considera que la reivindicacion independiente 1 no tiene novedad (Art.6 L11/86).

El documento DO1 divulga una plancha tal que, el ancho del escalonado de la nariz de carcasa se extiende en este sitio en
lo esencial sobre todo el ancho de la carcasa. Por tanto, se considera que la reivindicacion 7 carece de novedad (Art.6
L11/86).

El documento DO1 divulga una plancha tal que las zonas laterales posteriores del primer escalon estan extendidas en
direccion al lado posterior del dispositivo de planchado. Por tanto, se considera que la reivindicacién 8 carece de novedad
(Art.6 L11/86).

El documento DO1 divulga una plancha tal que el primer y segundo escalén, asi como también la pared frontal estan
extendidas hacia abajo hacia los bordes laterales de la carcasa. Por tanto, se considera que la reivindicacién 9 carece de
novedad (Art.6 L11/86).

El documento D01 divulga una plancha tal que la linea de contorno lateral superior del segundo escalén forma, pasando por
encima del resalte, una interrumpida continuacion de la linea de contorno lateral superior del primer escal6n. Por tanto, se
considera que la reivindicaciéon 11 carece de novedad (Art.6 L11/86).

Respecto a las reivindicaciones dependientes 2 a 6, 10, 12, 13 se considera que representan opciones de disefio evidentes
para un experto en la materia, y por tanto, se concluye que no tienen actividad inventiva (Art.8 L11/86).
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