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(54) Title: BAG AND METHOD FOR CLOSING BAGS

(54) Bezeichnung: SACK UND VERSCHLIESSVERFAHREN FUR SACKE

(57) Abstract: The invention concerns a method for closing the open ends or
edges of bags, in particular padded bags (1) or gusset bags (10), or bag bodies

(2, 12), so as to produce bags by bonding or welding. The bonding or welding
operation (4) is carried out between the bag (1, 10) or the bag body (2, 12) and

the end (2c, 12¢) to be closed of the bag or bag body, folded at least twice on the
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latter, using a hot air nozzle. During said operation, a fusible layer is applied at
least on the outer side of the bag or bag body. The invention also concerns a bag
having at least a lateral or end zone (2c, 12c) folded at least twice on the bag
body (2, 12), the latter and the lateral or end zones being assembled by bonding
or welding at their surfaces oriented towards one another.

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Verschlie-
Ben offener Enden bzw. Rinder von Sicken, insbesondere Polstersicken (1)
oder Seitenfaltensiicken (10), oder von Sackkorpern (2, 12) zu deren Herstel-
Iung durch Verkleben oder VerschweiBen. Das Verkleben oder VerschweiBen
(bei 4 angezeigt) erfolgt dabei mittels einer HeiBluftdiise zwischen dem Sack
(1, 10) oder Sackkérper (2, 12) und dem zumindest doppelt auf den Sack oder
Sackkorper zuriickgefalteten, zu verschlieBenden Ende (2¢, 12¢) des Sacks oder
Sackkérpers, wobei zumindest an seiner AuBenseite eine schmelzbare Schicht
bereitgestellt wird. Ein erfindungsgemiBer Sack weist zumindest einen Rand-
bzw. Endbereich (2¢, 12c¢) auf, der zumindest zweimal auf den Sackkorper (2,
12) zuriickgefaltet ist, wobei der Sackkorper und der zumindest eine Rand- bzw.
Endbereich an ihren jeweiligen einander zugewandten Oberfldchen miteinan-
der verschweiBt oder verklebt sind (bei 4 angezeigt).
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Sack und VerschlieBverfahren fiir Sacke

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum VerschlieRen offener Enden bzw. Rinder von
Sacken, insbesondere Polstersicken oder Seitenfaltensicken, oder von Sackkérpern zu
deren Herstellung durch Verkleben oder Verschweiflen, wobei das Verkleben oder
Verschweillen zwischen dem Sack oder Sackkérper und dem zumindest doppelt auf den
Sack oder Sackkorper zuriickgefalteten, zu verschlieRenden Ende des Sacks oder
Sackkorpers durchgefiihrt wird. Die Erfindung betrifft weiters Sicke, insbesondere

Polstersdcke oder Seitenfaltensacke.

Polstersicke und  Seitenfaltensicke fiir ~die Verpackungsindustrie — werden
herkommlicherweise so hergestellt, dal zundchst aus einem geeigneten Material, wie
z.B. Papier oder Kunststoff, schlauchformige Sackkoérper gebildet werden, die einander
gegeniiberliegende offene Enden aufweisen. Eines dieser Enden wird dann durch eine
oder mehrere Nahte verschlossen und bildet somit den Boden des so erzeugten Sackes.
Nach dem Beftllen des Sackes wird Ublicherweise auch das obere Ende des Sackes

durch eine Naht verschlossen.

Nachteilig an dieser Vorgangsweise ist, dall durch das Vernihen naturlich das
Sackmaterial durch die Nadeleinstiche geschwacht wird und dariiber hinaus der Sack
undicht wird. AuRerdem sind Nadhmaschinen stéranfillig und weisen geringe

Arbeitsgeschwindigkeiten auf.

Die vorliegende Erfindung tberwindet die genannten Probleme durch Bereitstelien
eines Verfahrens zum VerschlieRen offener Enden bzw. Rinder von Sacken,
insbesondere Polstersicken oder Seitenfaltensicken, oder von Sackkérpern zu deren
Herstellung durch Verkleben oder Verschweifen, wobei das Verkleben oder
Verschweillen zwischen dem Sack oder Sackkérper und dem zumindest doppelt auf den
Sack oder Sackkérper zuriickgefalteten, zu verschlieBenden Ende des Sacks oder

Sackkérpers durchgefiihrt wird, und das Verfahren dadurch gekennzeichnet ist, dall am
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Sack oder Sackkorper zumindest an seiner Aulenseite eine schmelzbare Schicht
bereitgestellt wird und das Verschweillen bzw. Verkleben mittels einer HeiBluftdiise

erfolgt.

Durch das zumindest zweimalige Umfalten des offenen Endes wird dieses Ende dicht
verschlossen, und das Verschweillen oder Verkleben der einander zugewandten
Oberflichen des zweimal oder ofters umgefaliteten Endes und des Sackkorpers
beeintrichtigt nicht die Festigkeit des Sackmaterials an der Klebe- oder Schweilstelle.
Durch das zumindest zweimalige Umfalten werden die aneinander anliegenden Lagen
des Sackkérpermaterials gegeneinander geprel’t und somit gegen Verrutschen gesichert
und nehmen durch Reibungskrifte bereits einen groRen Teil der durch das Gewicht des
Fullgutes auf das Sackende ausgeiibten Belastung auf, so daB die Verklebung oder
Verschweiflung nur einem Bruchteil jener Krifte standhalten mufl, die bei
herkémmlichen Sicken auf eine Naht, z.B. die Bodennaht eines Sackes, wirken. Das

Verschweillen mittels HeiBluftdiise erlaubt hohe Arbeitsgeschwindigkeiten.

ErfindungsgemilR kann das Verkleben bzw. Verschweiflen durch Aufbringen einer
Klebstoffschicht als schmelzbarer Schicht, vorzugsweise eines Hotmelt-Klebers,
zwischen dem Sack oder Sackkérper und dem zumindest doppelt auf den Sack oder

Sackkorper zuriickgefalteten Ende des Sacks oder Sackkorpers erfolgen.

Alternativ dazu kann in einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung als schmelzbare
Schicht eine Kleberschicht, vorzugsweise ein Hotmelt-Kleber, an zumindest einer
vorbestimmten  Berlihrungsfliche von Sack oder Sackkérper und/oder dem
zuriickzufaltenden Ende des Sacks oder Sackkorpers aufgebracht werden, gefolgt vom
zumindest doppelten Zuriickfalten des zu verschlieRenden Endes auf den Sack oder
Sackkorper. Wenn die Kleberschicht auf beide Beriihrungsflichen aufgebracht wird,

kann ein Zwei-Komponenten-Kleber eingesetzt werden.
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Die Erfindung betrifft auch einen Sack, insbesondere Polstersack oder Seitenfaltensack,
der zumindest einen Rand- bzw. Endbereich aufweist, der zumindest zweimal auf den
Sackkorper zuriickgefaltet ist, dadurch gekennzeichnet, daB der Sackkérper und der
zumindest eine Rand- bzw. Endbereich an ihren jeweiligen einander zugewandten
Oberflichen gemal dem erfindungsgemiRen Verfahren miteinander verschweilit bzw.

verklebt sind.

Eine besonders vorteilhafte Ausfihrungsform des erfindungsgemaRen Sackes ist dadurch
gekennzeichnet, daR der Sackkorper schlauchférmig ist und ein zumindest doppelt auf
den Sackkorper zuriickgefalteter und mit dem Sackkoérper an ihren einander
zugewandten Oberflachen verschweiliter oder verklebter Endbereich des Sackkorpers

den Sackboden bildet.

Der erfindungsgemdlle Sack besteht vorzugsweise aus Kunststoffolie oder

Kunststoffgewebe.

Die Erfindung wird nun anhand zweier Ausfiihrungsbeispiele ndher erldutert. In den
Zeichnungen zeigen Fig.1 einen erfindungsgemalen Polstersack in perspektivischer
Ansicht, Fig.2 einen Langsschnitt durch den Sack von Fig.1 entlang der Linie A-A, Fig.3
einen erfindungsgemalen Seitenfaltensack in perspektivischer Ansicht, und Fig.4 einen

Langsschnitt durch den Sack von Fig.3 entlang der Linie B-B.

Zundchst auf den in den Figuren 1 und 2 dargestellten Polstersack 1 Bezug nehmend
weist dieser Sack 1 einen schlauchférmigen Sackkorper 2 auf, der aus zwei
Ubereinanderliegenden Materialbahnen 2a, 2b gebildet wird. Das Material des Sackes
kann aus Papier oder Kunststoff bestehen, wobei Kunststoff entweder in Form von
Folien oder von Gewebe aus Kunststoffbindchen verwendet werden kann. Optional
kann auf zumindest eine Oberfliche der Materialbahnen eine Beschichtung aufgetragen
sein, wobei es sich um Abdichtungs-, Anti-Rutschbeschichtungen etc. handeln kann. Es

kénnen auch Verbundmaterialien aus Papier und Kunststoff zum Einsatz kommen. Der
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schlauchformige Sackkérper 2 kann entweder durch Ubereinanderlegen oder
Langsfalten von Flachbahnen und Verbinden der Bahnen an den Lingskanten hergestelit
werden, oder aber besonders zweckmilRig durch Bereitstellen von Rundgewebe oder

-folie aus Kunststoff bereitgestellt werden.

Das untere, den Boden 1a bildende Ende des Polstersackes 1 ist erfindungsgemal
verschlossen, indem das untere Ende 2c des Sackkorpers 2 zundchst einmal um 180°
auf den Sackkérper zuriickgefaltet und dann ein weiteres Mal um 180° auf den
Sackkorper zuriickgefaltet ist und die einander zugewandten Oberflichen des
Sackkorperendes 2c und des Sackkérpers 2 miteinander verklebt oder verschweifit sind
(bei 4 angezeigt). Verklebung ist grundsitzlich bei allen Sackmaterialien méglich, wobei
fur das Material geeignete Ein- oder Zwei-Komponentenkleber verwendet werden
kénnen. Besonders bevorzugt wird die Verwendung von Hotmelt-Klebstoffen, die sich
sowohl fiir Papier als auch Kunststoff, insbesondere bei unbeschichteten

Gewebesicken, hervorragend eignen.

Bei Sacken aus Kunststoff ist in den meisten Fillen eine Verschweilung des Sackkorpers
mit seinem Ende durch Verschmelzen der aneinanderliegenden Oberfldchenschichten
zweckmilig. Besonders vorteilhaft ist die VerschweiBung bei Foliensicken und
kunststoffbeschichteten Gewebesiacken. Die Verschweifung kann entweder durch
Einbringen einer heien Kunststoffschmelze zwischen die Oberflichen des Sackkérpers
und des Sackkorperendes nach dem zweimaligen Umfalten erfolgen, besonders
bevorzugt aber mittels einer Heifluftdiise durchgefiihrt werden, die nach dem
zweimaligen Umfalten HeiRluft zwischen die genannten Oberflichen bldst und sie so
bis zu einer vorbestimmten Materialtiefe zum Schmelzen bringt, gefolgt vom

Aneinanderpressen der aufgeschmolzenen Oberflachen.

Gegeniiber dem Vernihen des Sackbodens, wie nach dem Stand der Technik bekannt,

bietet das erfindungsgemiRe VerschlieR-Verfahren den Vorteil, daR keine Beschadigung
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des Sackmaterials durch Nadeleinstiche erfoigt und in der Produktionslinie keine

storanfdllige Nahmaschine verwendet werden muf.

Das erfindungsgemaRe Verfahren kann sowohl zur Herstellung eines Bodens an einem
Sackkorper verwendet werden, als auch zum Verschliefen eines Sackes nach seiner
Befiillung. In letzterem Fall bietet sich noch ein zusitzlicher Vorteil dahingehend, dal
die Verklebung oder Verschweillung nur an den AuBenseiten des Sackkorpers erfolgt,

sodaf keine Kontaminierung des Fullgutes des Sackes erfolgen kann.

In den Figuren 3 und 4 ist eine weitere Ausfihrungsform eines erfindungsgemaBen
Sackes dargestellt, ndmlich ein Seitenfaltensack 10. An diesem Ausfiihrungsbeispiel
wird gezeigt, da es auch maoglich ist, solche Sicke nach dem erfindungsgemafen
Verfahren zu verschliefen, bei denen am Sackkoérperende mehr als zwei Materiallagen

vorhanden sind oder bei denen die Anzahl der Materiallagen variiert.

Der Seitenfaltensack 10 wird gebildet, indem ein schlauchférmiger Sackkoérper 12 an
seinen Seitenkanten einwirts gefaltet wird und daraufhin das untere offene Ende des
Sackkérpers verschlossen wird. Dadurch ergibt sich, daR an den Randbereichen 10a,
10c vier Sackkérperlagen miteinander verbunden werden missen, wahrend es im
mittleren Bereich 10b nur zwei Lagen sind. Fig.4 zeigt einen Schnitt eines Randbereichs
10a eines Seitenfaltensackes 10 entlang der Linie B-B von Fig.3. Man erkennt, dal® in
gleicher Weise wie beim oben beschriebenen Polstersack das untere, den Boden
bildende Ende des Seitenfaltensackes 10 erfindungsgemif verschlossen ist, indem das
untere Ende 12c des Sackkérpers 12 zunidchst einmal um 180° auf den Sackkorper
zuriickgefaltet und dann ein weiteres Mal um 180° auf den Sackkorper zuriickgefaltet
ist und die einander zugewandten Oberflichen des Sackkorperendes 12c und des
Sackkérpers 12 miteinander verklebt oder verschweifdt sind (bei 4 angezeigt). Fur die
Verklebung oder Verschweilung sowie die Sackmaterialien gilt grundsétzlich dasselbe,

wie oben bei der Erlduterung des Polstersackes ausgefiihrt wurde.
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Falls der Sackkorper aus Flachbahnen erzeugt wird, ist es auch maéglich, die Verbindung
der Lingskanten der iibereinanderliegenden Bahnen nach dem erfindungsgemafien

Verfahren herzustellen.
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Anspriiche:

1. Verfahren zum VerschlieRen offener Enden bzw. Riander von Sicken, insbesondere
Polstersdcken (1) oder Seitenfaltensicken (10), oder von Sackkérpern (2,12) zu deren
Herstellung durch Verschweillen, wobei Verschweillen (bei 4 angezeigt) zwischen dem
Sack (1,10) oder Sackkorper (2,12) und dem zumindest doppelt auf den Sack oder
Sackkérper zuriickgefalteten, zu verschlieBenden Ende (2c,12c) des Sacks oder
Sackkorpers durchgefiihrt wird, dadurch gekennzeichnet, dal® am Sack oder Sackkorper
zumindest an seiner Aulenseite eine schmelzbare Schicht bereitgestellt wird und das

VerschweilRen mittels einer Heil8luftduse erfolgt.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf als schmelzbare Schicht
eine Klebstoffschicht, vorzugsweise ein Hotmelt-Kleber, zwischen dem Sack oder
Sackkérper und dem zumindest doppelt auf den Sack oder Sackkorper zuriickgefalteten

Ende des Sacks oder Sackkorpers aufgebracht wird.

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dal} als schmelzbare Schicht
eine Kleberschicht, vorzugsweise ein Hotmelt-Kleber, an zumindest einer
vorbestimmten  Beriihrungsfliche von Sack oder Sackkorper und/oder dem
zuriickzufaltenden Ende des Sacks oder Sackkérpers, gefolgt vom zumindest doppelten
Zuriickfalten des zu verschlieRenden Endes auf den Sack oder Sackkorper, aufgebracht

wird.

4. Sack, insbesondere Polstersack (1) oder Seitenfaltensack (10), wobei der Sack (1,10)
zumindest einen Rand- bzw. Endbereich (2¢,12¢) aufweist, der zumindest zweimal auf
den Sackkorper (2,12) zuriickgefaltet ist, dadurch gekennzeichnet, dall der Sackkérper
und der zumindest eine Rand- bzw. Endbereich an ihren jeweiligen einander
zugewandten Oberflichen gemiR dem Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3

miteinander verschweilit sind (bei 4 angezeigt).
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5. Sack nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daR der Sackkorper (2,12)
schlauchférmig ist und ein zumindest doppelt auf den Sackkérper zuriickgefalteter und
mit dem Sackkorper an den einander zugewandten Oberflichen verschweifiter oder

verklebter Endbereich (2c,12c) des Sackkorpers den Sackboden (1a;10a-10c) bildet.

6. Sack nach Anspruch 4 oder 5, dadurch gekennzeichnet, dall er aus Kunststoffolie

oder -gewebe besteht.
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scheinen zu lassen, oder durch die das Veroffentlichungsdatum einer
anderen im Recherchenbericht genannten Verdffentlichung belegt werden
soll oder die aus einem anderen besonderen Grund angegeben ist (wie
ausgefihrt)

Veréffentlichung, die sich auf eine mindtiche Offenbarung,
eine Benutzung, eine Ausstellung oder andere Maf3nahmen bezieht

Verdffentlichung, die vor dem intemationalen Anmeldedatum, aber nach
dem beanspruchten Prioritatsdatum veréffentlicht worden ist
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"T" Spatere Veroffentlichung, die nach dem intemationalen Anmeldedatum
oder dem Prioritatsdatum veroffentlicht worden ist und mit der
Anmeldung nicht kollidiert, sondem nur zum Verstéandnis des der
Erfindung zugrundeliegenden Prinzips oder der ihr zugrundeliegenden
Theorie angegeben ist

"X* Verdffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung
kann allein aufgrund dieser Veréffentlichung nicht als neu oder auf
erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet werden

"Y* Veroffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung
kann nicht als auf erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet
werden, wenn die Verdffentlichung mit einer oder mehreren anderen
Veroffentlichungen dieser Kategore in Verbindung gebracht wird und
diese Verbindung fur einen Fachmann naheliegend ist

"&" Verdffentlichung, die Mitglied derselben Patentfamilie ist
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INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT inte  ‘onales Aktenzeichen

PCT/AT 00/00192

C.(Fortsetzung) ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN

Kategorie®

Bezeichnung der Verdffentiichung, soweit erforderlich unter Angabe der in Betrachtkommenden Teile

Betr. Anspruch Nr.

A

FR 1 425 934 A (WINDMOLLER)

7. April 1966 (1966-04-07)

Seite 3, Spalte 1, Zeile 1 - Zeile 24
Seite 3, Spalte 2, Zeile 3 - Zeile 55;
Abbildungen 1-7

GB 1 369 444 A (DICKINSON)
9. Oktober 1974 (1974-10-09)
das ganze Dokument

US 4 323 189 A (REGENSTEIN)

6. April 1982 (1982-04-06)

Spalte 9, Zeile 24 - Zeile 32; Abbildungen
15-19

1,4

1-6

1-6
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Im Recherchenbericht
angefuhrtes Patentdokument

Datum der
Veroéffentlichung

Mitglied(er) der
Patentfamilie

Datum der
Veréffentlichung

GB 1239906 A 21-07-1971 BE 721057 A 03-03-1969
CH 480235 A 31-10-1969
DE 1786331 A 23-12-1971
FR 1580033 A 29-08-1969
NL 6813448 A 21-03-1969
us 3526354 A 01-09-1970

FR 2310268 A 03-12-1976 AT 350972 B 25-06-1979
AT 200876 A 15-11-1978
BE 841534 A 01-09-1976
CH 607627 A 29-09-1978
ES 447562 A 01-12-1977
GB 1546472 A 23-05-1979
IT 1062757 B 27-12-1984
JP 51139483 A 01-12-1976
NL 7604804 A 09-11-1976
SE 7603994 A 08-11-1976
us 4080237 A 21-03-1978

GB 1432015 A 14-04-1976 FR 2178397 A 09-11-1973
BE 797539 A 16-07-1973
IT 987048 B 20-02-1975

FR 1425934 A 07-04-1966 KEINE

GB 1369444 A 09-10-1974 KEINE

US 4323189 A 06-04-1982 KEINE
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