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Sposoby bezpiecznego stosowania magnezv do odsiarczania
i odtleniania stali

Patent trwa od dnia 15 czerwca 1962 r.

Przedmiotem wynalazku sa sposoby bezpiecz-
nego stosowania magnezu do odsiarczania i od-
tleniania stali w piecach do wytapiania wzgled-
nie w kadziach.

Zastosowanie magnezu do odsiarczania i od-
tleniania stali utrudnia eksplozyjny przebieg
reakcji miedzy magnezem a tlenem %Zawartym
w stali. W niektérych wypadkach, np. do od-
tleniania stopéw niklowych uzywa sie magne-
zu w postaci stopéw nikiel-magnez, ktére nie
nadajq sie¢ do stosowania przy bezniklowych
gatunkach stali. Stosowane ostanio wdmuchi-
wanie do metalu mieszanin sproszkowanego
magnezu i wapna za pomocg obojetnego gazu
no$nego nie zabezpiecza calkowicie przed wy-

*) WiaSciciel patentu oswiadczyl, ze wsp6i-
twércami wynalazku s3: mgr inz. Jerzy Natka-
niec, mgr inz. Kazimierz Orecki i doc. mgr inz.
Kazimierz RadZwicki.

buchowym reagowaniem, zwlaszcza z nieodtlenio-
ng kgpielg metalows.

W sposobie wedlug wynalazku odsiarczanie
i odtlenianie stali za pomocg magnezu pozwala
na wprowadzenie go do stali bez niebezpieczen-
stwa wybuch6éw i wypryskéw cieklego metalu.

Spos6b wedlug wynalazku polega na uzyciu
sproszkowanych mieszanin magnezu i wapna,
zwigzanych szklem wodnym lub innym lepisz-
czem, w postaci- réznej wielkoSci grudek Ilub
tez brykietéw. W tego rodzaju grudkach lub
brykietach ziarna magnezu oblepione sg ziar-
nami wapna, co uniemozliwia powstawanie
gwaltownej reakcji bezpos$rednio miedzy ciekla
stalg a magnezem. Grudki o matych wymiarach
(wielko$ci $rutu) wdmuchuje sie za pomoca
obojetnego gazu nosnego (azot, argon) do me-
talu w piecach do wytapiania stali.

Do kadzi dodaje sie te mieszanine w postaci
grudek lub brykietéw na strumien stali przy



spuscie lub przy przelewaniu stali z kadzi do
kadzi.

Przy stalach o duzej zawartoSci krzemu za-
réwno w piecach, jak i w kadziach magnez
wprowadza sie do stali w postaci kawalkowej
jako stop zelazo-krzem-magrez, zawierajgcy
5—10%0 magnezu, a wytopiony z 75%-go Zzela-
zokrzemu i magnezu metalicznego.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b bezpiecznego stosowania magnezu do
cdsiarczania i odtleniania stali, znamienny
tym, ze do stali wprowadza sie mieszaniny

sproszkowanego magnezu i wapna, ktdrego
ziarna sg otoczone i zwigzane szklem wod-
nym lub innym lepiszczem, w postaci réznej
wielkosci grudek lub brykietéw.

. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tyrri, ze

do stali o duzych zawarto§ciach krzemu
wprowadza sie magnez w postaci kawatko-
wej jako stop Zzelazo-krzem-magnez zawie-
rajacy 5—10% magnezu.
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