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(54)实用新型名称

一种耐磨抗菌羊毛混纺面料

(57)摘要

本实用新型公开了一种耐磨抗菌羊毛混纺

面料，包括面料、保温抗菌层和耐磨层，面料上表

面通过棉线缝合有保温抗菌层，保温抗菌层包括

竹炭纤维、热熔胶和棉纤维，竹炭纤维上表面通

过热熔胶粘接有棉纤维，保温抗菌层与耐磨层通

过热压复合，耐磨层上表面设置有耐磨块，本实

用新型的再生纤维素纤维由莫代尔与天丝组成，

且莫代尔与天丝数量比为2:1，通过再生纤维素

纤维可以大大提高吸水透气性，不易滋生细菌，

而且使得面料更柔软丝滑；竹炭纤维与棉纤维之

间间隔5微米，可以提高了竹炭纤维的吸湿透气

性，使面料冬暖夏凉舒适性更强，而且通过竹炭

纤维可以避免细菌滋生，抗菌性好，防虫防臭，具

有很强的实用性强。
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1.一种耐磨抗菌羊毛混纺面料，包括面料(1)、保温抗菌层(2)和耐磨层(3)，其特征在

于：所述面料(1)上表面通过棉线缝合有保温抗菌层(2)，所述保温抗菌层(2)包括竹炭纤维

(21)、热熔胶(22)和棉纤维(23)，所述竹炭纤维(21)上表面通过热熔胶(22)粘接有棉纤维

(23)，所述保温抗菌层(2)与耐磨层(3)通过热压复合，所述耐磨层(3)上表面设置有耐磨块

(4)。

2.根据权利要求1所述的一种耐磨抗菌羊毛混纺面料，其特征在于：所述面料(1)包括

纵向面料(11)和横向面料(12)，所述纵向面料(11)与横向面料(12)垂直等距排列，且相邻

纵向面料(11)与横向面料(12)之间保留10微米间隔。

3.根据权利要求2所述的一种耐磨抗菌羊毛混纺面料，其特征在于：所述纵向面料(11)

包括腈纶丝线(111)和羊毛混纱(112)，所述羊毛混纱(112)每排布三条插入一条腈纶丝线

(111)，且腈纶丝线(111)与羊毛混纱(112)逆向缠绕。

4.根据权利要求2所述的一种耐磨抗菌羊毛混纺面料，其特征在于：所述横向面料(12)

包括氨纶(121)和再生纤维素纤维(122)，所述再生纤维素纤维(122)每排布五条插入一条

氨纶(121)，且氨纶(121)与再生纤维素纤维(122)逆向缠绕。

5.根据权利要求4所述的一种耐磨抗菌羊毛混纺面料，其特征在于：所述再生纤维素纤

维(122)由莫代尔与天丝组成，且莫代尔与天丝数量比为2:1。

6.根据权利要求1所述的一种耐磨抗菌羊毛混纺面料，其特征在于：所述棉纤维(23)经

过精梳处理，且棉纤维(23)长度均为80㎜。

7.根据权利要求1所述的一种耐磨抗菌羊毛混纺面料，其特征在于：所述热熔胶(22)以

圆周均匀排列，且竹炭纤维(21)与棉纤维(23)之间间隔5微米。

8.根据权利要求1所述的一种耐磨抗菌羊毛混纺面料，其特征在于：所述耐磨层(3)由

尼龙纤维(31)、圣麻纤维(32)、醋脂纤维(33)、马海毛纱(34)和雪尼尔纱(35)组成，且相邻

尼龙纤维(31)、圣麻纤维(32)、醋脂纤维(33)、马海毛纱(34)与雪尼尔纱(35)之间缠绕编

织。

9.根据权利要求1所述的一种耐磨抗菌羊毛混纺面料，其特征在于：所述耐磨块(4)成

弧形状，所述耐磨块(4)纵向等距排列，且相邻耐磨块(4)之间保留100微米间隔。

10.根据权利要求1所述的一种耐磨抗菌羊毛混纺面料，其特征在于：所述保温抗菌层

(2)厚度范围为0.3～0.5㎜，所述耐磨层(3)厚度范围为0.4～0.8㎜。
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一种耐磨抗菌羊毛混纺面料

技术领域

[0001] 本实用新型涉及纺织面料相关技术领域，具体为一种耐磨抗菌羊毛混纺面料。

背景技术

[0002] 面料就是用来制作服装的材料。作为服装三要素之一，面料不仅可以诠释服装的

风格和特性，而且直接左右着服装的色彩、造型的表现效果。随着人们物质、生活水平的不

断提高，对纺织品的需求开始由基本需求转向以追求时尚和表现个性为主，对纺织的数量、

品种、档次和质量要求越来越高，使纺织品日趋成品化、配套化、时尚化和个性化。我国是一

个纺织大国，随着纺织工业快速发展，市场的竞争也越趋激烈，常规产品的利润率越来越

低，甚至处于亏损。开发具有新颖性、突破性的产品是纺织企业走出困境，走向辉煌的唯一

途经，但现有的面料功能单一，耐磨性差，导致面料使用寿命不高；而且随着消费者健康理

念的不断增强，消费者更加注重面料的抗菌性能，现有的面料透气性差，十分容易积累大量

的病菌等，抗菌效果差，因此我们对此做出改进，提出一种耐磨抗菌羊毛混纺面料用于解决

上述问题。

实用新型内容

[0003] 为解决现有技术存在的缺陷，本实用新型提供一种耐磨抗菌羊毛混纺面料。

[0004] 为了解决上述技术问题，本实用新型提供了如下的技术方案：

[0005] 本实用新型一种耐磨抗菌羊毛混纺面料，包括面料、保温抗菌层和耐磨层，所述面

料上表面通过棉线缝合有保温抗菌层，所述保温抗菌层包括竹炭纤维、热熔胶和棉纤维，所

述竹炭纤维上表面通过热熔胶粘接有棉纤维，所述保温抗菌层与耐磨层通过热压复合，所

述耐磨层上表面设置有耐磨块。

[0006] 作为本实用新型的一种优选技术方案，所述面料包括纵向面料和横向面料，所述

纵向面料与横向面料垂直等距排列，且相邻纵向面料与横向面料之间保留10微米间隔。

[0007] 作为本实用新型的一种优选技术方案，所述纵向面料包括腈纶丝线和羊毛混纱，

所述羊毛混纱每排布三条插入一条腈纶丝线，且腈纶丝线与羊毛混纱逆向缠绕。

[0008] 作为本实用新型的一种优选技术方案，所述横向面料包括氨纶和再生纤维素纤

维，所述再生纤维素纤维每排布五条插入一条氨纶，且氨纶与再生纤维素纤维逆向缠绕。

[0009] 作为本实用新型的一种优选技术方案，所述再生纤维素纤维由莫代尔与天丝组

成，且莫代尔与天丝数量比为2:1。

[0010] 作为本实用新型的一种优选技术方案，所述棉纤维经过精梳处理，且棉纤维长度

均为80㎜。

[0011] 作为本实用新型的一种优选技术方案，所述热熔胶以圆周均匀排列，且竹炭纤维

与棉纤维之间间隔5微米。

[0012] 作为本实用新型的一种优选技术方案，所述耐磨层由尼龙纤维、圣麻纤维、醋脂纤

维、马海毛纱和雪尼尔纱组成，且相邻尼龙纤维、圣麻纤维、醋脂纤维、马海毛纱与雪尼尔纱
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之间缠绕编织。

[0013] 作为本实用新型的一种优选技术方案，所述耐磨块成弧形状，所述耐磨块纵向等

距排列，且相邻耐磨块之间保留100微米间隔。

[0014] 作为本实用新型的一种优选技术方案，所述保温抗菌层厚度范围为0.3～  0.5㎜，

所述耐磨层厚度范围为0.4～0.8㎜。

[0015] 与现有技术相比，本实用新型的有益效果是：

[0016] (1)、本实用新型的再生纤维素纤维由莫代尔与天丝组成，且莫代尔与天丝数量比

为2:1，通过再生纤维素纤维可以大大提高吸水透气性，不易滋生细菌，而且使得面料更柔

软丝滑。

[0017] (2)、本实用新型的棉纤维经过精梳处理，可以剔除棉花内的杂质，提高了棉花的

韧性，不易起球，该耐磨抗菌羊毛混纺面料的使用质感、耐磨性都得以提高。

[0018] (3)、本实用新型的竹炭纤维与棉纤维之间间隔5微米，可以提高了竹炭纤维的吸

湿透气性，使面料冬暖夏凉舒适性更强，而且通过竹炭纤维可以避免细菌滋生，抗菌性好，

防虫防臭，具有很强的实用性强。

[0019] (4)、本实用新型的耐磨层由尼龙纤维、圣麻纤维、醋脂纤维、马海毛纱与雪尼尔纱

之间缠绕编织，可以提高该耐磨抗菌羊毛混纺面料的坚韧性，耐磨性好，使用寿命大大延

长。

附图说明

[0020] 附图用来提供对本实用新型的进一步理解，并且构成说明书的一部分，与本实用

新型的实施例一起用于解释本实用新型，并不构成对本实用新型的限制。在附图中：

[0021] 图1为本实用新型结构示意图；

[0022] 图2为本实用新型面料结构示意图；

[0023] 图3为本实用新型保温抗菌层结构示意图；

[0024] 图4为本实用新型耐磨层结构示意图。

[0025] 图中：面料1、纵向面料11、腈纶丝线111、羊毛混纺112、横向面料12、氨纶121、再生

纤维素纤维122、保温抗菌层2、竹炭纤维21、热熔胶22、棉纤维23、耐磨层3、尼龙纤维31、圣

麻纤维32、醋脂纤维33、马海毛纱34、雪妮尔纱35、耐磨块4。

具体实施方式

[0026] 以下结合附图对本实用新型的优选实施例进行说明，应当理解，此处所描述的优

选实施例仅用于说明和解释本实用新型，并不用于限定本实用新型。

[0027] 实施例：

[0028] 参考图1、图2、图3和图4所示，本实用新型一种耐磨抗菌羊毛混纺面料，包括面料

1、保温抗菌层2和耐磨层3，面料1上表面通过棉线缝合有保温抗菌层2，保温抗菌层2包括竹

炭纤维21、热熔胶22和棉纤维23，竹炭纤维21上表面通过热熔胶22粘接有棉纤维23，保温抗

菌层2与耐磨层3通过热压复合，耐磨层3上表面设置有耐磨块4。

[0029] 参考图2所示，面料1包括纵向面料11和横向面料12，纵向面料11与横向面料12垂

直等距排列，且相邻纵向面料11与横向面料12之间保留10 微米间隔。
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[0030] 参考图2所示，纵向面料11包括腈纶丝线111和羊毛混纱112，羊毛混纱112每排布

三条插入一条腈纶丝线111，且腈纶丝线111与羊毛混纱112逆向缠绕。

[0031] 参考图2所示，横向面料12包括氨纶121和再生纤维素纤维122，再生纤维素纤维

122每排布五条插入一条氨纶121，且氨纶121与再生纤维素纤维  122逆向缠绕。

[0032] 参考图1和图2所示，再生纤维素纤维122由莫代尔与天丝组成，且莫代尔与天丝数

量比为2:1，通过再生纤维素纤维122可以大大提高吸水透气性，不易滋生细菌，而且使得面

料1更柔软丝滑。

[0033] 参考图4所示，棉纤维23经过精梳处理，可以剔除棉花内的杂质，提高了棉花的韧

性，不易起球，该耐磨抗菌羊毛混纺面料的使用质感、耐磨性都得以提高且棉纤维23长度均

为80㎜。

[0034] 参考图4所示，热熔胶22以圆周均匀排列，且竹炭纤维21与棉纤维23  之间间隔5微

米，可以提高了竹炭纤维21的吸湿透气性，使面料1冬暖夏凉舒适性更强，而且通过竹炭纤

维21可以避免细菌滋生，抗菌性好，防虫防臭，具有很强的实用性强。

[0035] 参考图1和图3所示，耐磨层3由尼龙纤维31、圣麻纤维32、醋脂纤维33、马海毛纱34

和雪尼尔纱35组成，且相邻尼龙纤维31、圣麻纤维32、醋脂纤维33、马海毛纱34与雪尼尔纱

35之间缠绕编织，可以提高该耐磨抗菌羊毛混纺面料的坚韧性，耐磨性好，使用寿命大大延

长。

[0036] 参考图1所示，耐磨块4成弧形状，耐磨块4纵向等距排列，且相邻耐磨块4之间保留

100微米间隔。

[0037] 参考图1所示，保温抗菌层2厚度范围为0.3～0.5㎜，耐磨层3厚度范围为0.4～0.8

㎜。

[0038] 工作原理：首先面料1由腈纶丝线111、羊毛混纺112、氨纶121和再生纤维素纤维

122组成，通过腈纶丝线111会使羊毛混纺112更加柔软蓬松，耐光性也更好，通过氨纶121可

以提高面料1的耐碱性与弹性，不易损坏，延长面料1的使用寿命，经再生纤维素纤维122可

以大大提高吸水透气性，不易滋生细菌，而且使得面料1更柔软丝滑，棉纤维23经过精梳处

理，剔除棉花内的杂质，提高了棉花的韧性，不易起球，该耐磨抗菌羊毛混纺面料的使用质

感、耐磨性都得以提高，在竹炭纤维21与棉纤维23之间保留5微米间隔，可以提高了竹炭纤

维21的吸湿透气性，使面料1冬暖夏凉舒适性更强，而且通过竹炭纤维21可以避免细菌滋

生，抗菌性好，防虫防臭，耐磨层3经尼龙纤维31、圣麻纤维32、醋脂纤维33、马海毛纱34与雪

尼尔纱35之间缠绕编织，可以提高该耐磨抗菌羊毛混纺面料的坚韧性，耐磨性好，使用寿命

大大延长，通过耐磨块4可以避免使用时直接损伤面料1，在人们使用时可以把热量、水汽等

导出面料1，舒适性强，同时可以起到很好的防水效果，避免外界雨水等浸湿面料1，这就是

该耐磨抗菌羊毛混纺面料的使用方法，本说明书中未作详细描述的内容属于本领域专业技

术人员公知的现有技术。

[0039] 最后应说明的是：以上所述仅为本实用新型的优选实施例而已，并不用于限制本

实用新型，尽管参照前述实施例对本实用新型进行了详细的说明，对于本领域的技术人员

来说，其依然可以对前述各实施例所记载的技术方案进行修改，或者对其中部分技术特征

进行等同替换。凡在本实用新型的精神和原则之内，所作的任何修改、等同替换、改进等，均

应包含在本实用新型的保护范围之内。
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图2

图3
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图4
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