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Piec indukcyjny do suszenia lakieréw piecowych
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Przedmiotem wynalazku jest piec indukcyjny
shuzacy do suszenia (wypalania) lakieréw pieco-
wych.

Znane sg piece indukcyjne, w ktérych wzrost
temperatury jest. powodowany przez prgdy indu-
kowane za pomocg pala magnetycznego, wyiwa-
rzanego przez cewki zasilane prgdem zmiennym.
W tych znanych piecach pewne ilo§ci ciepla sg
wydzielane réwniez ze wzgledu na wystepujgcz
zjawisko histerezy. Regulacje temperatury osigga
sie w tych piecach przez odpowiednie dobranie
metalu komory pieca, mianowicie w taki sposéb,
aby w zgdanej temperaturze zanikaly wtlasnosci
magnetyczne tworzywa komory. Opisane rozwigza-
nie jest trudne do wykonania ze wzgledu na ko-
nieczno$¢ stosowania jako tworzywa komory sto-
pow o SciSle okre§lonych wtasnosciach magnetycz-

" dych. Wymiary takich piec6w sg z koniecznojci
niewielkie i nie-mozna ich stosowaé w procesie su-
szenia lakier6w piecowych, gtéwnie ze wzgledu na
regulacje uzyskiwanych temperatur.

Do suszenia lakieréw piecowych na przedmio-
tach metalowych stuzg znane piece elektryczne
oporowe, piece opalane gazem lub ropag oraz piece
0 ogrzewaniu parowym. Piece elektryczne oporowe
charakteryzujg sie duzym zuzyciem energii elek-
trycznej i duzg bezwiadno$cig cieplng, ktéra powo-
duje koniecznos¢ wstepnego nagrzewania. Piece
promiennikowe (podczerwien) sg kosztowne w wy-
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konaniu i réwniez zuzywaja duzo energii. Piace
opalane gazem lub ropg majg utrudniong regu-
lacje temperatury suszenia oraz dajg duze straty
cieplne.

Niedogodnosci te da sie usungé przez wykonanie
pieca indukcyjnego do suszenia laki=f6w pieco-
wych wedlug wynalazku.

Istota wynalazku polega na wykonaniu pieca
indukcyjnego w postaci wydluzonej przelotowej
komory z. blachy ze stali weglowej. Komora ta
jest otoczona materialem izolujgcym cieplnie, na
ktérym sg nawiniete cewki elektryczne zasilane
pradem zmiennym 50 Hz o napieciu 220 V, 380 V
lub 500 V. Komora jest wyposazona w bocznik ma-
gnetyczny dla zamkniecia obwodu magnetycznego.
Przez wnetrze komory przebiega transporter do za-
wieszania suszonych przedmiotéw. Piec jest wy-
posazony w system przymusowego obiegu powie-
trza, ktére najpierw chlodzi cewki elektryczne,
a nastepnie po ogrzaniu sie wypycha opary z wne-
trza komory pieca. Odmiana pieca wedlug wyna-
lazku jest wyposazona w dwie lub trzy komory,
umieszczone réwnolegle i polgczone w obwé6d ma-
gnetyczny przy pomocy umieszczonych na koncach
zwor, dzieki czemu eliminuje sie bocznik z blach
magnetycznych.

Przyklad wykonania pieca wedlug wynalazku
jest przedstawiony na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia przekr6j pionowy pieca jednokomo-
rowego, fig. 2 taki sam przekrdj pieca w wykona-
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niu dwukomorowym, a fig. 3 przekréj poziomy pie-
ca przedstawionego na fig. 2.

Fig. 1 przedstawia piec w wykonaniu przeloto-
wym. Wewnatrz komory przebiega transporter 1
z zawieszonymi na nim lakierowanymi przedmio-
tami. Piec jest ustawiony pochylo ze wzniosem
w kierunku ruchu transportera dla ulatwienia \_)vy-
dalania oparéw, jakie powstajg w procesie susze-

‘nia_l. Komora 2 pieca wykonana z blachy stalowej,
posiada izolacje termiczng 3, wykonang np. z wa~

ty szklanej i azbestu. Na izolacji jest nawinieta
cewka 4 zasilana z sieci prgdu zmiennego 220 V,
380 V, lub 500 V poprzez regulator z termoparg 5.
Przeptyw pradu przez uzwojenia 4 wytwarza
zmienne pole magnetyczne, ktére w komorze oraz
zaladowanych do niej suszonych lakierowanych
przedmiotach wytwarza prady indukcyjne, nagrze-
wajace te przedmioty do wymaganej temperatury.
Regulator z termoparg 5 wylgcza automatycznie
przeplyw pradu po osiggnieciu temperatury su-

szenia. Piec jest osloniety z zewnatrz blacha nie-.

magnetyczng np. aluminiowg 6 w taki sposéb, ze
miedzy zwojami cewki 4 a blachg 6 pozostaje wol-
na przestrzei. Wentylator 7 tloczy do tej prze-
strzeni powietrze chlodzace cewke. Po odebra-
niu ciepla od cewki ogrzane = powietrze zostaje
skierowane kierownicami 8 do komory pieca i stu-
zy do wypchniecia powstalych w czasie suszenia
oparé6w do komory kondensacyjnej i/lub do ko-
mina 9. Bocznik 10 stuzy do zamkniecia obwodu
magnetycznego. Dlugos¢ pieca i predko$¢ ruchu
transportera 1 sg tak dobrane, aby przedmioty po
jednym przejsciu byly wysuszone.

Do suszenia lakier6w wymagajgcych dwukrot-
nego powtoérzenia zabiegu stuzy przelotowy piec
dwukomorowy przedstawiony na fig. 2 i fig. 3. Po
pierwszym malowaniu przedmioty sg zawieszone
na iransporterze gérnym 11, a po przejsSciu przez
piec zdejmowane na pionowym odcinku transporte-
ra, malowane powtérnie i wieszane na transpor-
terze dolnym 12. Po przejSciu przez piec dolny
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przedmioty na tym samym transporterze 12 prze-
nosi sie do kontroli i montazu. W tej odmianie pie-
ca wedlug wynalazku bocznik magnetyczny jest
zbedny. Obw6d magnetyczny tworzg komory pie-
ca 13, a zamykaja go cztery zwory magnetyczne 14
wykonane z blach transformatorowych.

Piec wedlug wynalazku jest oszczedny w zuzy-
ciu energii i tani, pracuje przy duzym cosp rzeiu
0,8, umozliwia dogodng regulacje temperatury su-
szenia oraz pos'iada konstrukcje przelotowsg, umo-
zliwiajgca mechanizacje i cigglosé procesu.

Zastrzezenia patentowe

1. Piec indukcyiny do suszehia lakieréw pieco-
wych, posiadajacy komore metalowg z materia-
lu feromagnetycznego, otoczong materialem
izolujgcym cieplnie, na ktérym sg nawinigte
cewki elektryczne zasilane prgdem .zmiennym
0 czestotliwosci sieciowej oraz wyposazony w
bocznik magnetyczny dla zamkniecia obwodu
magnetycznego, znamienny tym, ze komora (2)
wykonana z blachy ze stali weglowej jest skon-
struowana przelotowo tak, ze transporter (1)
do zawieszania suszonych przedmiotéw przebie-
~ga przez wnetrze komory (2), a system obiegu
powietrza sklada sie z wentylatora (7), tloczg-
cego zimne powietrze do przestrzeni miedzy
cewkami (4) i plaszczem (6) oraz z kierownic (8),
zawracajacych to powietrze po ogrzaniu go do
wnetrza komory (2) celem wypychania z niej
oparéw wydzielajacych sie w procesie suszenia
(wypalania).

2. Odmiana pieca indukcyjnego wedlug zastrz. 1,
znamienna tym, ze zamiast znanego magnetycz-
nego bocznika (10) — bocznik magnetyczny pie-
ca stanowig dwie lub trzy przelotowe komory
(13) uzupelnione magnetycznymi zwarami (14)
wykonanymi z blach transformatorowych.
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