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W rurach stalowych do wodociagow i
innych celéw, ktére posiadaja wewnatrz o-
chrong od rdzy w postaci warstwy z asfal-
tu, bituméw lub materjatu podobnego, war-
stwe te wytwarza si¢ zapomoca wirowania.
W odgalezieniach rurowych jednakze prze-
bieg wirowania jest tmsdny do zastosowa-
nia, poniewaz chodzi tutaj o przedmioty,
skladajace si¢ z dwidch lub wiecej potaczo-
nych rur, ktérych osie leza w stosunku do
siebie pod pewnym katem. W odgalezie-
niach takich mie mozna bez trudnosci wy-
twarza¢ warstwy ochronnej zapomoca wiro-
wania. Pégniejsze spawanie przedtem od-
wirowanych rur niezagigtych jest bardzo

trudne, poniewaz rury te przed spawaniem
musza by¢ ogrzane zapomoca palnika, wsku-
tek czego latwo topliwa warstwa ochronna
moze splywaé wpoblizu miejsca obrébki.
To samo miatoby miejsce przy rpo:zme;szem
spawaniu rur prostych.

Otéz wynalazek niniejszy dotyczy spo-
sobu wykonywania w tego rodzaju odgale-
zieniach wewngtrznej powloki ochronnej,
ktéra nie posiada powyzszych wad. Sposéb
ten polega ma tem, ze mase ochronna, w
znany sposéb nalozona na wewnetrzna
$cianke rury, np. zapomocs wirowania, u-
suwa si¢ znowu o tyle w miejscu odgatezie-
nia, ze poza linja powstala przez zlaczenie
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odgalezienia z rura, i ponizej linji przeni-
_ kania pozostaje wolny brzeg, poczem po u-
‘sunieciu kawatka $cianki, odpowiadajacego
zlaczeniu, czyli linji przenikania obu rur,
spaja sie druga rure i naklada mase " o-
chronng, przy uzyciu wprowadzonych do
rur rdzeni, przez wlanie jej do drugiej ru-
ry na uwolniony od masy ochronnej brzeg
pierwszej rury i na Scianke wewnetrznag
drugiej rury, W ten sposob przebieg wiro-
wania mozna réwniez zastosowaé przy od-
galezieniach rurowych, przyczem przy wy-
cigciu kawaltka $cianki, odpowiadajacego
linji przenikania obu rur albo pnzy spawa-

niu drugiej rury nie sptywa masa ochronna, -

natozona juz na wewngtrzng $cianke pierw-
szej rury.

Azeby dokladnie ustali¢ szerokosé po-
wierzchni rury obok linji utworzonej przez
zlaczenie, z ktorej to powierzchni usuwaé
nalezy mase ochronna, w mysl niniejszego
wynalazku, przed wylozeniem pierwszej ru-
ry masa ochronna, wycina si¢ z tej rury w
- miejscu jej odgaltezienia kawalek s$cianki,
odpowiadajacy linji przenikania obu rur, a
potem znowu si¢ go umieszcza w tem sa-
mem miejscu w rurze, po umocowanitt na
jej wewnetrznej $cianie pierscienia z pla-
skiego zelaza lub podobnego materjatu w
ten sposéb, ze po ponownem umieszczeniu
wycietego kawatka $cianki znajduje sig¢ on
prawie réwnolegle do linji przenikania i
zewnatrz niej w takiej odleglosci, iz tworzy
zewngtrzne ograniczenie powierzchni brze-
gu, wolnego od masy ochronnej po wyloze-
niu pierwszej mury.

Scianki pierwszej rury, odpowiadajace
przenikaniu obu rur mozna nie wycinaé cal-
kowicie przed wytozeniem rury masa o-
chronna; moze by¢ ona raczej tylko czescio-
wo wycieta tak, aby byla jeszcze w kilku
miejscach polaczona z rura. Poniewaz przez
calkowite lub czesciowe wyciecie czesci
$cianki rury, odpowiadajacej linji przenika-
nia obu rur, powstaje szczelina, biegnaca
po krzywej przenikania, mnalezy ja przy-

kryé, przed nakladaniem powtoki w pierw-
szej rurze, blacha przylegajaca do tej rury.

Te czesci rury i rdzenia, z ktérych nale-
zy znowu usunaé mase ochronna, powleka
si¢, w my$l niniejszego wynalazku, przed
powleczeniem ochronna masa, mlekiem wa-
piennem, w celu ulatwienia oddzielenia tej
rury.

Na rysunku przedstawiono dla wyja-
$nienia wynalazku jego przyktad wykona-
nia.

Przy przedstawionym na fig. 1 wypu-
Scie rurowym, ktoéry sklada sie z glownej
rury a i odgalezionej nasadki b, wycina sie
najpierw w gltéwnej rurze, wedtug krzywej
przenikania ¢, otwér, niezbedny dla umie-
szczenia nasady b, mianowicie w ten spo-
s6b, ze wycinany kawatek $cianki rury po-
zostaje polaczony z rurag a w dwéch lub
trzech miejscach. Mozna réwniez wycinany
kawatek scianki zupelnie wyciaé i pozniej
potaczyé go we wlasciwem miejscu zapo-
moca, spawania. Potem ksztaltuje si¢ obrecz
zelarng tak, Ze, przebiegajac w pewnej od-
leglosci od krzywej przenikania, jest ona u-
stawiona na swej waskiej krawedzi prosto-
padle do wewnetrznej scianki rury a. Ta
wygieta obrecz tasmowa d (fig. 2) usztyw-
niona jest zapomoca skrzyzowanych pa-
sow e z zelaza tasmowego, przymocowanych
do wycinanego kawatka g, zapomoca Sruby
f. Powyiszy kawalek rury g, jak réwniez
pozostajace miedzy krzywa przenikania i
pasem tasmowym d powierzchnie oraz
wreszcie . sam pas tasmowy d powleka si¢
mlekiem wapiennem. Wreszcie przykrywa
si¢ szczeling, powstala przez wyciecie, cien-
ka blacha h, przylegajaca do zewnmetrznego
plaszcza rury @ i przytrzymywana na rurze
a tasmami lub drutami i. W ten sposéb
przygotowana rure, pokrywa sie teraz we-
wnatrz, jak kazda inna rure, masa ochron- -
na k, wedlug sposobu wirowania. Po ochto-
dzeniu masy ochronnej usuwa si¢ najpierw
blache h i $rube f. Poczem przebija sie
miejsca w ktérych kawalek g przystaje do



rury, a nastepnie usuwa® si¢ .go.. Poniewaz
wewngtrzng jego powierzchni¢ powleczono
mlekiem wapiennem, oddziela si¢ on latwo
od masy wykladzinowej k. Nastepnie mase
t¢ przecina si¢ od zewmatrz' przy pomocy
noza wzdluz krzywej przenikania, usuwa-
jac wypadajace platy. Potem przecina si¢
warstwe ochronna wzdluz tasmy zelaznej
d, a mianowicie zewnatrz pierscienia, po-
czem usuwa si¢ pier§cien wraz z masg o-
chronna, pozostajaca miedzy pierscieniem i
krzywa przenikania, przyczem otrzymuje
si¢ przedstawiona na fig. 3 rure. Nastepnie
nasadza si¢ na rure, jeszcze mie wyltozona
masa ochronna, nasadke b i spawa sie ja
z rura a. Spawania najlepiej dokonywaé
zapomocy elektrycznosci, poniewaz, jak
wiadomo, przy tego rodzaju spawaniu nie
nastepuje tak silne rozgrzanie obrabianego
materjalu, jak przy spawaniu samorodnem.
Podczas spawania ochladza si¢ powierzch-
ni¢ plaszcza rury a wpoblizu miejsca spa-
wania, np. przez naloZenie nasyconych wo-
da paskéw filcowych [ (fig. 4). Po trwatem
spojeniu nasadki b otwér przenikania rury
a, zaklada si¢ od wewnatrz wygieta blacha
m (fig. 5), ktéra zamocowuje si¢ w rurze a,
np. przy pomocy kawatka drzewa n. Na-
stepnie w nasadke b wsuwa si¢ cylindrycz-
ny rdzen o, ktérego dolny koniec jest przy-
stosowany do powierzchni wygietej blachy
m. Nasadke ta, jak réwniez rdzeri powleka
si¢ mlekiem wapiennem, a nastgpnie mie-
dzy rdzeni o i wewnetrzna powierzchnie b
wylewa si¢ goraca plynng mase ochronna,
skutkiem czego wypelnia si¢ réwniez ma-
sa ochronna, wolny pas p, biegnacy w rurze
a naokolo krzywej przenikania. Po ochto-
dzeniu tej masy wyjmuje si¢ rdzeni o i usu-
wa blache m z kawalkiem dnzewa n; pota-
czenie wiec nasady b z rura jest ostatecznie
pokryte masa ochronna.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposob nakiadania wewmetrznej po-
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-wioki gchronnej w = odgalezieniach .. ruwo-

wych, skladajacych sie ze spawanych. rue,
znamienny tem, ze powlake. ochronng,
wprowadzona w znany sposéb, np. zapomo-
ca wirowania, na wewngtrzna $cianke rury,
na tyle usuwa si¢ w miejscu odgalezienia,

‘iz poza linja przenikania rur pozostaje wel-

ny brzeg, poczem po usunieciu kawaltka
$cianki pierwszej rury, odpowiadajacego po-
wierzchni okreslonej linja przenikania obu
rur, laczy si¢ druga rure zapomoca spawa-
nia i nakltada warstwe ochronna na zwol-
niony od masy ochronnej brzeg pierwszej
rury oraz na wewnetrzna $ciane drugiej ru-
ry, przy uzyciu wprowadzonych do rur
rdzeni, wlewajac ja do drugiej rury.

2. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamien-
ny tem, e przed powleczeniem pierwszej
rury powloka ochronna wycina si¢ z tej ru-
ry, w miejscu odgatezienia, kawatek écian-
ki, odpowiadajacy miejscu spawania, ktéry
potem znéw si¢ umieszcza w poprzednim
miejscu w rurze, po umocowaniu na jej we-
wnetrznej $ciance pierscienia z plaskiego
zelaza lub podobnego materjatu tak, iz po
ponownem wsadzeniu wycigtego kawaltka
scianki biegnie on prawie néwnolegle ze-
wnatrz linji przenikania w takiej odleglo-
§ci, ze tworzy zewnetrzne ograniczenie po-
wierzchni brzegu, zwolnionego od masy o-
chronnej po wylozeniu pierwszej rury.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 2, zna-
mienny tem, 2e kawalek $cianki pierwszej
rury, odpowiadajacy linji przemikania rur,
wycina si¢ przed wylozeniem pierwszej ru-
ry czesciowo tak, iz pozostaje w kilku miej-
scach potaczony z rura.

4. Sposéb wedtug zastrz. 1 — 3, zna-
mienny tem, ze szczeling, powstala przy
catkowitem lub czesciowem wycieciu ka-
waltka s$cianki pierwszej rury, odpowiada-
jacego przenikaniu obu rur, i biegnaca po
krzywej przenikania, pokrywa si¢ przed
wylozeniem pierwszej rury od zewnatrz
blacha przylegajaca do rury.

5. Sposéb wedlug wastrz. 1 — 4, zna-



mienny tem, Ze cze$ci rury 1 rdzenia, od
ktérych nastepnie oddziela si¢ przylegaja-
ca powloke ochronna, powleka sie, przed
wylozeniem ochronna masa, mlekiem wa-
piennem.

6. Sposéb wedtug zastrz. 1 — 5, zna-
mienny tem, Ze podczas spawania drugiej
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rury ochladza si¢ powierzchnie plaszcza
pierwszej rury wpoblizu miejsca spawania.

Rudolf Traut.
Zastepca: Dr. inz. M. Kryzan,

rzecznik patentowy.
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