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REIVINDICAÇÕES

1. Processo para a co-produção de uma corrente de um 

álcool graxo C12/C14 e uma corrente de um álcool graxo 

C16/C18 caracterizado pelo fato de compreender as etapas de:

5 (a) fornecimento de uma corrente compreendendo alquil 

ésteres inferiores de ácidos graxos C12/C14 e C16/C18 a uma 

primeira zona de vaporização (2) e contato da referida 

corrente com uma quantidade de hidrogênio a qual é 

suficiente para vaporizar os alquil ésteres inferiores dos 

10 ácidos graxos C12/C14 no hidrogênio;

(b) fornecimento do hidrogênio e dos alquil ésteres 

inferiores vaporizados de ácidos graxos C12/C14 a uma 

primeira zona de reação (5) compreendendo catalisador 

selecionado a partir de catalisadores de óxido de zinco-

15 óxido de cobre reduzido, cromita de cobre e cromita de 

cobre suportados e operando a primeira zona de reação (5) 

em uma pressão de 5x105 Pa (5 bar) a 1x107 Pa (100 bar) e em 

uma temperatura de 150 a 300 ºC para permitir hidrogenação 

ao álcool C12/C14 desejado;

20 (c) recuperação, a partir da primeira zona de reação 

(5) uma corrente de produto de álcool C12/C14 e hidrogênio; 

(d) separação da corrente de álcool graxo C12/C14 do 

hidrogênio;

(e) fornecimento dos alquil ésteres inferiores não 
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vaporizados de C16/C18 remanescentes da etapa (a) a uma 

segunda zona de vaporização (11);

(f) contato dos alquil ésteres inferiores não 

vaporizados de C16/C18 na segunda zona de vaporização (11) 

5 com hidrogênio recuperado na etapa (d) e uma quantidade 

adicional de hidrogênio, de modo que a quantidade total de 

hidrogênio seja suficiente para vaporizar os alquil ésteres 

inferiores dos ácidos graxos C16/C18 no hidrogênio;

(g) fornecimento do hidrogênio e dos alquil ésteres 

10 inferiores vaporizados de ácidos graxos C16/C18 a uma 

segunda zona de reação (15) compreendendo catalisador 

selecionado a partir de catalisadores de óxido de zinco-

óxido de cobre reduzido, cromita de cobre e cromita de 

cobre suportados e operando a segunda zona de reação (15) 

15 em uma pressão de 5x105 Pa (5 bar) a 1x107 Pa (100 bar) e em 

uma temperatura de 150 a 300 ºC para permitir hidrogenação 

ao álcool C16/C18 desejado; e

(h) recuperação, a partir da segunda zona de reação 

(15) de uma corrente de produto de álcool C16/C18 e 

20 hidrogênio.

2. Processo, de acordo com a reivindicação 1, 

caracterizado pelo fato de que a quantidade de hidrogênio 

fornecida à primeira zona de vaporização (2) é uma 

quantidade estequiométrica requerida para a quantidade de 
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alquil ésteres inferiores dos ácidos graxos C12/C14 

fornecidos à primeira zona de vaporização (2).

3. Processo, de acordo com a reivindicação 1 ou 2, 

caracterizado pelo fato de que a corrente de hidrogênio da 

5 primeira zona de reação (5) é combinada com o hidrogênio 

adicional na segunda zona de vaporização (11).

4. Processo, de acordo com a reivindicação 1 ou 2, 

caracterizado pelo fato de que a corrente de hidrogênio da 

primeira zona de reação (5) é combinada com o hidrogênio 

10 adicional antes da segunda zona de vaporização (11), de 

modo que uma única corrente de hidrogênio é fornecida à 

segunda zona de vaporização (11).

5. Processo, de acordo com qualquer uma das 

reivindicações de 1 a 4, caracterizado pelo fato de que a 

15 quantidade de hidrogênio fornecida pode ser a quantidade 

estequiométrica requerida para a quantidade de alquil 

ésteres inferiores dos ácidos graxos fornecida à segunda 

zona de vaporização (11).

6. Processo, de acordo com qualquer uma das 

20 reivindicações de 1 a 5, caracterizado pelo fato de que o 

hidrogênio recuperado na etapa (h) é reciclado para uso no 

processo.

7. Processo, de acordo com a reivindicação 6, 

caracterizado pelo fato de que o hidrogênio de make-up é 
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adicionado conforme requerido a fim de manter a quantidade 

total de hidrogênio no sistema.

8. Processo, de acordo com a reivindicação 7, 

caracterizado pelo fato de que uma purga é feita para 

5 impedir a formação de material indesejável no sistema.

9. Processo, de acordo com qualquer uma das 

reivindicações de 1 a 8, caracterizado pelo fato de que a 

primeira e a segunda zona de vaporização (2, 11) são zonas 

distintas no mesmo vaporizador.

10 10. Processo, de acordo com qualquer uma das 

reivindicações de 1 a 8, caracterizado pelo fato de que a 

primeira e a segunda zona de vaporização (2, 11) são 

vaporizadores distintos.

11. Processo, de acordo com qualquer uma das 

15 reivindicações de 1 a 10, caracterizado pelo fato de que a 

primeira e a segunda zona de reação (5, 15) são zonas 

distintas no mesmo reator.

12. Processo, de acordo com qualquer uma das 

reivindicações de 1 a 10, caracterizado pelo fato de que a 

20 primeira e a segunda zona de reação (5, 15) estão em 

reatores distintos.
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