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Netoxicka stiela

Utad primyslového viastictvi v zapisném Fizeni nezjistuje, zda pfedmét uZitného vzoru
splituje podminky zpiisobilosti k ochrang podle § 1 zik. & 478/1992 Sb.
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Netoxicka stFela

Oblast techni

Technické feSeni se tyka oblasti malordZové munice a ptedev$im stiely, kterd neobsahuje Z4dné
toxické komponenty. Stfela podle technického felenf je uréena jak k vycviku stfelby, tak i k
praktickému pouZit{ pfi bojovém nasazeni.

Dosavadni stav techniky

Je znémo velké mnoZstvi stiel pro pistolové, revolverové a obecné pro maloriZové zbrané rizné-
ho konstruk&niho provedeni.

Zpravidla obsahujf takové stfely plast’ z oceli nebo z mosazi &i poptipad# jinych slitin médi, pfi-
¢emZ v pipadg potfeby je povrch tohoto plasté opatien protikorozni Upravou. Jadro stiely je pak
vétlinou vyrobeno z olova nebo jeho slitin,

Dal3f moZnostf jsou tak zvané homogenni stfely, které jsou vyrobeny z jednoho materidlu, s vy~
hodou z mosazi a rovnéZ stiely typu frangible, coZ jsou stfely vyrobené z préaskovych kovi nebo
oxidii kovii slinovanych za pouZiti pojiva.

Nevyhody zndmych feSeni spoéivaji v tom, Ze olovo jidra stfely, stejng jako mosaz a dal¥f me-
déné slitiny pouZivané na pl4sf jsou v podstatd toxické a tudi? neptijatelné z hlediska ochrany
Zivotniho prostfedi.

Kromé toho mosaz pouZivani na plast’ stfely je tvrdd a m4 vysokou pevnost a v fad& pfipada
dochazi pi vZiti této stfely v disledku omezené nebo sniZené deformovatelnosti stfely ke snieni
jejiho zastavovaciho utinku. PH pouZiti Zeleza a jeho slitin, které jsou samy o sob& netoxické,
dochazi v disledku jeho mechanickych vlastnosti k vysokému otéru drazek v hlavni zbrand a
rovn€Z k jiZ zminénému sniZeni zastavovaciho Géinku.

Cilem technického feSeni je odstranéni shora uvedenych nedostatkii a vyfedeni konstrukce sttely
vykazujici lep3i balistické vlastnosti a umotiujici efektivni technologii vyroby, p# pouZiti vhod-
nych netoxickych materidli a pfi zachovin{ automatické funkce zbrané.

Podstata technického fefeni

Pfedmétem technického feSeni je stfela pro vycvikové pouZitf a bojové nasazeni, ktera sestdva ze
dvou a vice komponent, které jsou z rozdilnych netoxickych materialti a ty spolu tvoH sestavu
stfely. Je podstatné, e stfela obsahuje pla3t’ a jadro, ptfiem2 plast je vyroben z netoxického
materialu a jadro je sloZeno nejméné ze dvou zékladnich komponent, které se li#i svoji specific-
kou hmotnosti a jsou netoxické.

Je dale podstatné, e pl4st’ st¥ely je vyroben z hliniku nebo titanu a jadra jsou typu frangible.

Je rovnéZ podstatné, Ze jadro stiely je vyrobeno z praskovych netoxickych materidlii, nap¥iklad
Fe a Sn a plastického pojiva.

Jadro muZe byt sloZeno ze dvou &4sti, z nichZ kazd4 m4 jiné sloZeni a jinou specifickou hmotnost
a obé ¢asti jsou ve stiele umistény nad sebou.

Objasnéni vykresii

Na obr. 1 je zndzomnéna stfela raze 9 mm Luger v provedeni jako celopla¥tova nebo také FMJ,
na obr. 2 je zndzoména stiela rAze 9 mm v provedeni jako poloplasfova nebo také JHP,
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Ptiklady uskuteénéni technického fefeni

Ptiklad 1

Stfela raZe 9 mm, kterd je znizornéna na obr. 1, ma pl43t' 1 vyrobeny z netoxického materidlu, v
tomto piipadé z hliniku. Do plasté 1 je v procesu vyroby stiely zalisovéno jadro 2, které je typu
frangible a sklada se ze dvou praskovych kovi s pojivem. Rovnéz oba praskové kovy jsou neto-
xické. Konkrétné se jedna o Fe a Sn. Rovn&Z pojivo na bazi plastické hmoty je netoxické.

Volba materialii, a to pfedeviim materidli jadra 2 stfely uréujicich hmotnost jadra 2, se fidi po-
sadavky na balistické vlastnosti stfely a poZadovanym doletem. Vhodnou kombinaci praskovych
kovii a plasti je moZno dosahnout poZadovanych vlastnosti a to nejen z hlediska funk&nosti
stiely a ekologickych dopadi, ale i ekonomické vyhodnosti vyroby stiely. Vhodné materidly pro
jadro typu frangible jsou znamé a jsou popsané v pfisluinych informa¢nich zdrojich.

Stfela podle predloZeného technického Fefeni se vyrabi tak, Ze postupovym tvéfenim se vyrobi
plast’ 1 stiely s otevienou dnovou &asti. Do tohoto plasté 1 se zalisuje jadro 2 stfely a sestava se
ve dné ukonéi dovnitf zahnutym lemem 3.

Je rovnéZ moZno obdobnym postupem vytvofit plast’ 1, naplnit jej praskovou smési a zalisovat na
pozadovanou hustotu a nasledné jadro 2 pfekryt kotoutkem 7 z hlinikové félie a nakonec plast 1
v dnové &asti zakonéit dovnitf zahnutym lemem 5.

Uvedenym postupem je mo#no ziskat napfiklad stfelu raZe 9 mm Luger o hmotnosti 7.5 g.

Piiklad 2

Stfela ra%e 9 mm, ktera je znizorména na obr. 2, ma plast 3, ktery je vyroben z titanu, coZ je ne-
toxicky materil. P1a%t' ma tvar trubky s uzavienym dnem a otevienou ¥pickou. Do plast€ 3 je v
procesu vyroby stiely zalisovano spodni jédro 8 typu frangible, které je tvofeno smési dvou prés-
kovych kovil s pojivem. Oba pragkové kovy jsou netoxické, konkrétné jde o Fe a Sn. V predni
d4sti stfely je na spodni jadro 8 nalisovano horni jadro 4, které je rovnéZ typu frangible a sklada
se rovnéZ ze smési dvou pragkovych kovii s pojivem, kterd vak ma jiny pomér sloZek, a proto
ma po slisovani i jinou hustotu neZ m4a spodni jadro 8. Oba praskové kovy jsou v tomto pfipadé
rovnéZ tvofeny netoxickymi Fe a Sn.

Volba materi4lli, a to pfedeviim materidli jidra 4, 8 stfely, se ¥df balistickymi poZadavky na
stfelu, zejména poZadovanym efektem v cili, poZadovanym doletem, vyslednym tvarem stiely a
jeji celkovou hmotnosti. Vhodnou kombinaci praskovych kovil a plasti je moZno ziskat ekolo-
gickou a ekonomicky vyhodné vyrobitelnou stfelu typu frangible.

Postup vyroby stfely je obdobny jako v prvnim pikladu. Do plasté ] stfely vyrobeného postupo-
vym tvafenim se zalisuje spodni jadro 8 a na né&j horni jadro 4 a sestava se ve Spi¢ce dotvaruje do
tvaru komolého kuZelu,

Dutina 6 ve $pidce stéely typu JHP se vytvoii v procesu lisovani homniho jadra 4 pfistuiné tvaro-
vanym lisovacim trnem. Je rovnéZ moZno vytvotit dutinu 6 odstranénim slisovaného materidlu
horniho jadra 4 vyvrtanim.

Primyslova vvuZitelnost

Stiely podle navrZené konstrukce jsou vyrobitelné na bé#ném strojnim zaf{zeni pro vyrobu malo-
rdZovych stiel.
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NAROKY NA OCHRANU

1. Stfela pro bojové nasazeni i vycvikové pouZiti, obsahujici pl45t a jadro, vyzmadujici
se tim, Ze pladt (1) je vyroben z netoxického materialu a jadro (2, 4, 8) je sloZeno nejméns
ze dvou zakladnich komponent, které se li¥f svoji specifickou hmotnosti a jsou netoxické.

2. Stiela podle ndroku I, vyznaéujici se tim, Ze plast (1) stfely je vyroben z hli-
niku nebo titanu.

3. Stfelapodle nrokii 1 a2, vyznadujici se tim, Ze jidra (2, 4, 8) jsou typu fran-
gible.

4.  Stfelapodle naroki 1, 2 nebo 3, vyznadujici se tim, Ze jadro (2, 4, 8) stiely je
vyrobeno z praskovych netoxickych materialii, naptiklad Fe a Sn a plastického pojiva.

5.  Stfela podle narokd 1 aZ4, vyznaéujici se tim, Ze jadro (2, 4, 8) je sloZeno ze

dvou &asti, z nichZ kaZd4 ma jiné sloZeni a jinou specifickou hmotnost a obé& &asti jsou ve stfele
umistény nad sebou.

1 vykres
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Obr. 1

Obr. 2
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