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Przedmiotem wynalazku jest automatyczna, grawitacyjnie dozujgqoca wytwér-
nia betonu z zastosowaniem wag automatycznych obaiugujgcych kolejno, popfzez
samonastawny lej zasypowy, zespdi gwiaZdzidcie usytuowanych betoniarek.

Na rysunku uwidoczniono przedmiot wynalazku i fig. 1 przedstawia widok 2
boku urzqdzenia automatycznej wytwérni betonu, fig. 2 - widok z géry wymie-
nionego urzqdzenia, fig. 3 - widok z géry na gwiaZdzisty uklad betoniarck,
fig. 4 - schemat przekroju podiuinego pojemnika 2wirowego, a fig. 5 - prze-
kréj podiu2ny pojemnika na cement.

Urzgqdzenie skiada sig@ z dwéch oddzielnych pojemnikéw ) 1 2 , przy czym
pojeanik 1 siuzy do podawania cementu do zbiornika wagi g0, a tréjdzielny
pojemnik 72, nad ktérym znajduje sig perforowany bgben obrotowy 45 rozsegre-
gujgoy zasadnicze frakcje kruszywa do poszczegélnych komér, stuzy do podawa-
nia na szufle wagl 2Zwirowej 28 pquczegdlnyoh frakcji kruszywa w odpowiednich
proporcjach.



Pod wylotami pojemnikéw 1 1 2 u;iészczone s8q odnoéne wngi automatycz-
e 20 i 28, kazda odpowiadnio dostosowana do odwazania przeznnozonego mate-~
iatu 20 - do cementu i gg - do kruszyva.

Pod waganmi, uaxtuowany jest gwiaZdziécie zespdi betoniarek 3§, 37 i 38
oraz wspélny samonastawnyizasyp 34 o ksztalcie leja, zakordozonego rynna
skia\rowanq,’“:im okregowl ,»v'no', ktérego obwodzie znajdujq sig¢ otwory zasypowe
posicéégdlnych betoniarek, Przez wymieniony lej dokonuje sig zatadunku
poszczegdlnyeh'hetoniarok, ktére mieszajq beton i s4q kolejno wypréiniane
do umieszczonego ponizej wspélnego zbiormika betonu 42. .

Dziatanie zespoléw automatyozngj grauitacyjnie dozujqoe] i zasypujacej
H wytwdfni betonu Jest calkowicie tak zsynchronizowane, %e kolejne ich czyn-

\ noéci sq wzajemnle mechanicznie “uzaleznione. Automatyka catodoi agregatu

| oparta jest na wykorzystaniu energii potencjalnej materiazu /kruszywo 1

X cement/ podniesionego do poziomu pojemnikéw, ktére w toku ich odwazania na

gwagach automatycznyeci i wychylania si@ wag dostarczajsq dostatecznej energii

 mechanicznej do uruchomienia wszystkich zautomatyzowanych czynnodoci:

§a/ uamoczynne zamkniecis dalszego o _dopiywu odwazanych mnteriqwg;, b/ wychyle-
nie wag 1 roziadunek ich zawartoéci, co jest Jednoczesdnie zatadunkien kolej~
nej ‘betoniarki, ¢/ powrét wag do pozycji wyjdciowych z jednoczesnym obrotem
samonastawnego leja zasypowego do betoniarki nastgpmej 1 wiaoczenie z-jpu
cementu w celu przygotowania porcji do nastepnego cyklu..

Pojemnik do cementu 1l o ksztatocle odwrécomnego ukodnego ostroslup‘
ukoénie $cigtego, wyposazony jest u wylotu w do@atkowa komore - przedsionek
‘2, do ktérej pod naporem zawartej w pojemniku masy cementu obsuwa sig@ pewna

Jego czeéé w postaci dostatecznie luZnej, aby przy pracy wibratora 3, umie-
szczonego na przedniej Scianie pojemnika ponad‘komorg 2, uzyskaé jego - swobod-
ny i réwnomierny zsyp rurq opadowg do umieszczomego ponizej zbiornika wagi
20, Wibrator 3 speilnia tutaj zadanie podajnika oemontu i z chwilgq jego
wylgczenia zsyp cementu ustaje.

. Dla uniknigcia powstawania rozpylegpia cementu rura spadowa 4 jest zao-
patrzona w rekaw oraz poigczona z koinierzem pokrywy zbiornika wagi 2Q luZng
harmonig ze Scisifego piétna, Napeinianie pojemnika cementu ] dokonuje sie za
pomocg podnoénika samozeypujacego i dla uniknigcia rozpylemia cementu i
zlagodzenia Jego spadku umie!zozona jest u.wlotu aiatka 2, a sam pojemnik

1 nakryty jest parabolioznq oclonq 6 .

Tréjdzielny pojemnik do kruszywa Z u wylotu kazdej z komér przeznaczo-
nych na poszczegélne frakoje, Jest réwniez wyposazony w dodatkowe zbiornicz-
ki /komory - przedsionki/ g, 92 1 10 wynoszace pewng mase kruszywa danej
frakcji poza obreb si rozporowych dziatajgqcych w samym pojemniku, umozli-
wiajac tym zsyp poszczegélnych frakoji stosownie dobranymi przepustami
1l, 12 i1 13. Przepusty te sq wymienne 1 mogg byé dobierane w zaleznodci od
wymaganej krzywej przesiewu potrzebnego kruszywa. Przekroje ich sg tak do-




-brane, aby pxtzy statym przepiywie poa:zcéegdlnyeh frakcji kmszyn. w jd'dnyn
i tym samym czasie moina bylo otrzymaé wymagany ich wzajemny stosunek,

Z tak ustawionyoh zsypéw poszczegélnych komér pojemnika swirowego 2,
Po otwarciu wahadiowe] zasuwy 14 przez zwolnienie zapadki zamke 36 podtrzy-
mujgoe) jeJ ramie 1S, otrzymujemy spadek rdéwnomiernymi strugami poszozegdl-
nych frakoji kruszywa na szufle wagi g8 w zuiorzon)- stosunku, po czym
nastepuje ich wspélne odwazanie i wysypanie.

Wagi automatyczne 20 i 28 wychylajq siq samoczynnie po ~otrz1m1_.u
tadunku. Ilodé zaladunku kruszywa jest wartolciq'atah dla.danej betoniarki,
zasd wartodcig zmienng dla uozogdn oh wytrzymalodci urabianego betonu.

Wychylanie si¢ wagl do cementu 29 10“ ogunic:ono zaczepen zamka 22
tak, aby zatrzymaé wage bezpodrednio za wyitaqcznikiem wibratora 23. W tenm

- sposéb odwazanie cementu odbywa siq przed wadciwa cz an dod Mwnzm-
szywa i zaladunku betoniarki, a wysypanie go odbywa siq jednoczednie z
wyohyleniem wagi 2wirowej 28, ktéra wytrqca odpowiednig dZwignig zaczep
Zamka 88, przytrzymujqoy definitywne wychylenie wagi ocementu. Podozas '
jednoczesnego spadku kruszywa i ceamentu przesypujq si@ one nawzajem, spada-
Jac przes cuoultawny 10! zasypowy }ﬂ; do betoniarki ;g__przoz co uzylkujo
siq wstepme przo-io-zan:l.o

~ Waga 3wirowa 28 w czasie 'yehylanh 81Q wyciaga za sobs luzno pod-

- wieszony do ramienia przeciwwagi g9 teleskop pneumatyczny 30. Jednoczeénie

‘ zntudlknjo powierzochnia ramienia przeciwwagi diwignigq 15 wahadlowego zamk-
niedia 13, zamykajac dalszy zsyp kruszywa i1 wysypuje caig zawartodd.
Opadajqc.‘na powrét do pozycji wyjdciowej, ramiq przeciwwagi 29 osiada
swobodnie na uprzednio wyciagnigtym teleskopie 30 1 w koficowej fazie osiada-
nia obraca zs pomocq wyoisku 3] oiqgia w opancerzeniu 32 i mechanizmu 33,
samonastawny lej zasypowy 34 do betoniarki nastepnej oraz woiska wylqoz-
nik oloktryczny 25 do wibratora 3 celem prgnotonnia kolejnego zatadumku
cementu do nutumogo oyklu,

b . Czas trwania zasypu wagi z-ironj wraz z je) wychyleniem i roziado-
waniem wynosi okolo 6 sekund, czas osiadania okolo 4 sekund, acznie

) 10 sekund. Przyjmujac na jeden oykl mieszania i roztadunku betoniarki

)ozn 2 minuty, notn.by w po'yz-zy sposéb obu!:uzyd zespéi 12 betoniarek,

Cazosé agregatu automatyozne] wytwérni betonu obsluguje jeden pra-
coirnik ktérego czynnodci sprowadzajq sie do regularnego wiaczania zasypu
krus’zywa dZwignig )8, ktéra jest sprzeiona z drugq diwignia 43, za pomooy
ktérej dokonuje siq kolejnego zamknigcia betoniarki, do ktére] ma nastapié

zasyp, z jednoezolnyn otwarciem botonhrki nastepnej. Mm
z dozatoréw i znajdujqcych sig przy kazdej 'betoniarce, a wigoza-

nyoh automatycznie za obrotem samonastawnego leja zasypowego 34. T
ozpoczgcie produkcji dziennej wymaga prdécz wiqczenia zespoxu beto-
niarek, wiaczenia réwniez po rez pierwszy wibratora za pomocs dfwigni 27




1 ciggta 26 do przygotowania zaladunku cementu, Nastepnych kol=jnych wlgq-
czeﬁ wibratora dokonuje ka2dorazowo osiadajgca waga ‘2wirowa.

" "Automatyczna wytwérnia betonu o zestawie trzech betoniarek przeciw=-
bieznych po 500 1, posiada zdolnosdé produkcyjng przy trzyminutowym cyklu
zespoiu - 30 n’ betonu na godzing, a przy dwuminutowym cyklu zeapoiu 45 n’
na godzine.

Odwazanie poszczegélnych sktadnikéw betonu, a wigo cementu i kruszywa
ma zasadnicze znaczenie dla dokiadnodci otrzymania wiasciwej ich proporecji,
eliminujgc mozliwo$é przenoszenia biedu odwazania masy kruszywa na odwaza-
iigwéementu,'ktéry z uwagi na fﬁkt, 2e stosunek wagowy kruszywa do cementu
E}ii:jak 10 : 1, wywotuje duze odchyiki zatozonych proporcji wagowych.

Z kolei automatyzm wag uniezaleznia dokladnodé wazenia od sprawnoéci i su-
miennodci obstugujgacego wagi. Drugg praktycznie bardzo wazna korzyscig,
wynikajgcg z odwazania poszczegdélnych skiadnikéw jest unikniecie oblepiania
cementem zawilgoconych zwirem 4cian zbiornika wagowego, ktére w znacznym
stopuniu utrudnia roziadowanie i zmienia jego ciezar wlasny. Jednoozesny
zsyp cementu 1 kruszywa przez samonastawny leJ zasypowy daje pewien stopieﬁ
przemieszania skladnikéw juz w momencie zasypywania betoniarki, co pozwala
na skrécenie czasu mieszania i zwiekszenie wydajnoéci caltego agregatu.
Zapewnienie statych i zgodnych % zalozeniami produkcji stosunkéw wagowych
cementu i kruszywa oraz frakoji kruszywa, pozwala uzyskaé najlepszq mieszan-
kq oraz lepsza niz dotychczas jednorodnosé betonu.

Zastrzez2enia patentowe:

1. Automatyczna wytwérnia betonu, znamienna tym, e pojemnik do cementu
/1 / o ksztailcie odwréconego ostrosiupa ukoénie Scietego jest wyposazony
w dodatkowg wyodrgbniong komore - przedsionek / g/, do ktérej pod naporem
zawartej w pojemniku masy cementu obsuwa si¢ pewna jégo czefé w stanie
luZnym, co umozliwia przy wigczeniu wibratora /3/ jego dalszy swobodny
i réwnomierny spadek rurgq spadows /4/ do zbiornika / 20 /, przy czym
wyodrebniona komora - przedsionek /2 / wraz z wibratorem /3 /, zamontowa-
nym na przedniej dcianie pojemnika /1 / nad samgq dodatkowa komors /2 /
speiniajg rolg podajnika cementu do wagl automatycznej /20 /.

2. Automatyczna wytwérnia betonu wedtug zastrz., 1, znamienna tym, 2e pod
wylotami poszczegdélnych komér tréjdzielnego pojemmika na kruszywo /Y
umieszczone sg dodatkowe zbiorniczki / 8, 9, i 10/, obejmujace pewng
ilodé poszczegblnych frakcji kruszywa, wyniesiong poza obregb siit roz-
porowych, dziatajgcych w s amych komorach pojemnika, przez co umozliwiajg
ich dalszy caXkowicie swobodny i Zagodny sradek.



5.

4.

S.

I
|
Automatyczna wytwérnia betonu wediug zastrz. 1, 2, znamienna tym, 2e

dodatkowe zbiorniczki /8,9 1 1Q_/,\um1eszqzone pod wylotami poszczegél-
nych komér pojemnika na zwir /7 /, sa zakorozome p}miennymi‘przepustami

/ 1ls 121 13 / w postaci rur o odpowiednich drednicach dla danego prze-
piywu strumienia odpowiednich frakdji kruszywa w danym czasie, przy czym
przepusty te wraz z dodatkowymi zbiorniocszkami/g , 9 i 10 /, umozliwiaja-
oymi o'obodhy spadek ich zawartodci, speiniajq poza rolsq zsypu z pojemni-
ka / 2 /, dodatkowa role ilodciowego dozatora proporcji poszczegélnych
frakcji kruszywa. )
Automatyczna wytwérnia betonu wedtug zastrz. 1 - 3, znamienna tym, ze
posiada osobne, specjalnie dostosowane wagi automatyczme / 20 1 28 /

do dozowania cementu i kruszywa, ktérych kinetyka ruchéw, dostarcza energii
mechanicznej, wykorzystanej do automatycznego wylaczenia wibratora / 3 /
ramieniem przeciwwagi /21 /, przez uruchomienie mechanicznego wylgcznika
elektrycznego /23 / oraz zastoniecie wylotéw przepustéw /31, 12, 13 /
pojemnika / 2/, przez podniesienie ramienia / 15 / zasuwy wahadowej /14 /
ramieniem przeciwwagl /29 / i zarzucenie je] za zapadke zamka /16 /. ’
Automatyczna wytwérnia betonu wediug zastrz. 1 - 4, znamienna tym, ze
posiada gwiaZdzisScie usytuowany zespSt betoniarek / 36, 37 i 38 /, ktéry
poiwala na cykliczne i kolejne ich zatadowywanie i wypréznianie przy wy-
korzystaniu jednego i tego samego 2zespolu dozatoréw cementu i kruszywa.-

J66zef Brueckman

Jan Suwalski1i
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