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$rodek do nawqqlohia powierzchniowego stali

Udzielono' patentu z rmocg od dnia 5 sierpnia 1949 r.

Pierwszenstwo: 16 wrze$nia 1948 r. (Czechoslowacja)

Najcze$ciej dotychczas uzywanym energicznym

i stalym $érodkiem do naweglania stali jest mie- -

szanka, zawierajgca weglan baru. Ujemng cecha
takiej mieszanki jest to, Ze podczas transportu
jej czesci skladowe latwo ulegaja rozdzielaniu
wskutek ich réznych ciezaréw wlasciwych.
Proby przeprowadzone z szeregiem inaych
Srodkéw naweglajacych, jak Zywice, cyjanki al-
kaliczne, weglany metali alkalicznych itd., wy-
kazaly, ze stalo§¢ Srodkéw tych mieszanek wecale
nie doréwnuje stalosci mieszanek z weglanem
baru. Ich strong ujemng jest, ze trawig nawet
gladkie powierzchnie metalowe, niszcza skrzynie
do naweglania i nie daja si¢ regenerowac.
Jako nader skuteczny stabilizator §rodkéw na-
weglajacych znany jest weglan sodu. Mieszanki
zawierajace weglan sodu dzialaja bardzo szybko
i stale, zwlaszcza przy jego zawartoSci 8—8,5%.
Mieszanka taka powoduje jednak uszkodzenie

przedmiotéw naweglanych przez wytrawianie ich’

powierzchni.

Stwierdzono, Ze mozna uzyskaé¢ $rodki nawe-
glajace, dzialajace energicznie i r6wnomiernie,
o charakterze trwalym, nawet przy uzyciu ich do
powtérnego naweglania bez regeneracji. Uzyskuje
sie je przez nasycanie wegla drzewnego roztwo-
rem weglanu sodu o takim stezeniu, aby. jego za-
warto§é w weglu drzewnym po wysuszeniu wy-
nosita 2,5—3%. Nastepnie mieszanke taka po wy-
suszeniu spryskuje sie roztworem mréwczanu,
zawierajgcego bar i wapno, przy czym stosunek
zawartoSci w tym roztworze tlenkéw baru
i wapnia wyhosi najkorzystniej 4:1 do 3:2. Przez
to uzyskuje sie Srodek naweglajacy, ktéry nie
trawi naweglanej powierzchni i nawegla ja réw-
nomiernie, nawet przy powtérnym naweglaniu
bez jakiejkolwiek regeneracji.

Prezyklad. 30 g bezwodnego weglanu sodu
rozpuszeza sie w 400 cm3 wody i tym rozczynem
nasy¢éa sie 970 g wegla drzewnego, odpowiednio
rozdrobnionego. Po wysuszeniu tak nasycofiego

wegla drzewnego sppryskuje si¢ go nasyconym



roztworem mrowezanu baru i wapnia o zawarto-
$ci tlenku baru i tlenku wapnia w stosunku 4:1.
Przy naweglaniu takim $rodkiem stali C38
stwierdzono, ze po 4 godz. naweglania w tem-
peraturze 8800 C grubo$§¢ warstwy naweglonej
wynosila 12 mm, przy czym zawarto$é wegla
w warstwie wynosila 1%, a twardosé jej 66 we-
diug Rockwella. Przy tych samych warunkach
naweglania stali CE4 stwierdzono, ze grubnsé
warstwy naweglonej wynosila 0,9 mm i twar-
do§é 65 wedlug Rockwella przy zawartos$ci we-
gla 1,04 %. W zadnym przypadku mie stwier-
dzono jakiegokolwiek uszkodzenia albo wytra-
wiania powierzchni naweglonej lub skrzynek do
naweglania. ’

Zastrzezenie patentowe

Srodek do naweglania powierzchniowego stali,
znamienny tym, ze stanowi go wegiel drzewny
odpowiednio rozdrobniony i nasycony roztworem
weglanu sodu o takim stezeniu, aby zawartosé
weglanu sodu w weglu drzewnym po wysuszeniu
wynosila 2,5—3%, oraz skropiony po wysuszeniu
wegla dodatkowo ‘mréwezanem baru i wapnia
o stosunku tlenku baru do tlenku wapnia
najlepiej 4:1 do 3:2.
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