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Sposéb jednoczesnego plastyfikowania i utwardzania lakieréw aminowych

N

Przedmiotem wynalazku jest sposéb jednoczesnego plastyfikowania i utwardzania chemo- i termo-utwar-
dzalnych lakieréw aminowych utwardzajacych sie w srodowisku kwasnym w temperaturze pokojowej lub w tem-
peraturze podwyiszone;.

Dotychczas lakiery aminowe na przyklad mocznikowo-formaldehydowe i melaminowo- formaldehydowe
szczegétowo opisane w monografii ,,Aminoplasty” (Z.Wirpsza, J.Brzeziriski, WNT Warszawa 1970) plastyfikowa-
no zywicami alkidowymi iutwardzano albo w podwyzszonej temperaturze 373—423°K pod wplywem grup
karboksylowych obecnych w zywicy alkidowej albo w temperaturze 293°K pod wptywem dziatania wprowadzo-
nego Kkatalizatora kwasowego na przyktad kwasu solnego lub siarkowego. Zwtaszcza do lakieréw utwardzajacych
si¢ w temperaturze pokojowej nalezy wprowadzi¢ znaczne ilosci kwasu przyktadowo solnego nawet powyzej 3%
w stosunku do substancji btonotworczej, aby uzyskac dostateczng szybkos¢ utwardzania.

Wadami powyzszego sposobu sa: koniecznos¢ wprowadzenia duzych ilosci silnych kwaséw w celu przyspie-
szenia utwardzania srodka powtokowego w temperaturze 293°K co zmniejsza znacznie Zywotno$¢ lakieru z kata-
lizatorem. uniemozliwiajac przygotowanie wiekszych ilosci mieszanki lakierniczej (Z.Wirpsza, J.Brzeziriski
— Aminoplasty WNT Warszawa 1970). Szczegélnie poszukiwane sa katalizatory umozliwiajace nanoszenie lakie- -
réw nowoczesng technika natrysku elektrostatycznego. Aby wyrdb lakierowany nadawatl sie¢ do nanoszenia ta
technikg nie moze by¢ utwardzany duzymi ilosciami wodnych roztworéw kwaséw, przyktadowo kwasem solnym
(Z.Nowak: Natrysk elektrostatyczny, Biuro Wydawnicze ,,Chemia”, Warszawa 1970, Z.Wirpsza: Polimery 12,
560/1967/. ’

Jako katalizatoréw do lakieréw. nanoszonych elektrostatycznie mozna uzywacé zwiazkéw rozktadajacych
si¢ z wydzieleniem chlorowodoru, przyktadowo chlorki i tlenochlorki fosforu, toluenosulfochlorek, kwas chloro-
sulfonowy, benzesulfochlorek (opis patentowy PRL, nr 67775) lub chlorosilany (opis patentowy PRL nr 68732).
Wadg tych katalizatoréw jest ich znaczna lotnos¢, wtasnosci Zrace i koniecznosé¢ oddzielnego wprowadzania do
lakieru duzych iloci plastyfikujacych powtoke Zywic alkidowych. )

Celem wynalazku jest zmniejszenie ilosci stosowanych dotychczas oddzielnie plastyﬁkatorow zywic alki-
dowych oraz czgsciowe lub catkowite zastapienie wodnych roztworéw katalizatoréw przez chlorosulfonowe

pochodne parafiny.
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Istotg’ wynalazku jest zastosowanie chlorosulfonowych pochodnych parafiny jako katalizatoréw utwardza-
nia, ktére majy jednoczesnie dziatania plastyfikujace i pozwalaja na zmniejszenie ilosci stosowanych dotychczas
plastyfikatorow — zywic alkidowych oraz czeéciowo zastepuja roztwory kwaséw w chemoutwardzalnych srod-
kach powtokowych.

Sposéb jednoczesnego plastytikowania i utwardLama lakieréw aminowych wedtug wynalazku sktadajacych
sig z: 20—300 czesci wagowych 30—807% roztworu zZywicy alkidowej. od 0 do SO czesci wagowych 50% roztworu
butylowanej zywicy melaminowo-formaldehydowej, od 0 do 50 czesci wagowych 50% roztworu butylowanej
zywicy mocznikowo-formaldehydowej oraz katalizatora zawierajgcego HCl polega na tym, ze do 100 cze¢scei
wagowych chemoutwardzalnych mieszanek powiokowych dodaje si¢ chlorosulfonoparafing wilosci 1 do 74
cze$ci wagowych najkorzystniej 50 czgsci wagowych.

Sposob jednoczesnego plastyfikowania i utwardzania lakieréw aminowych sktadajacych sie z 20—-300
czesci 30—80% roztworu zywicy alkidowej, od 0 do 50 czesci wagowych roztworu butylowanej zywicy melami-
nowo-formaldehydowej, od 0 do 50 czgsci wagowych 50% roztworu butylowanej Zywicy mocznikowo-formalde-
hydowej polega na tym, ze do 100 czesci wagowych termoutwardzalnych mieszanek powtokowych dodaje sig
chlorosulfonoparafing w ilosci 0,05 do 30 czesci wagowych, najkorzystniej 11 cz¢sci wagowych. Chlorosulfono-
we pochodne parafiny powoduj.; uplastycznienie kruchych zywic aminowych a jednoczesnie pozwalajq na zmmiej-
szenie ilosci wody oraz agresywnego kwasu solnego dodawanego uprzednio do utwardzania pow!ok. Stosowana
do plastyfikowania i utwardzania powtok chlorosulfonowa pochodna parafiny zawiera dtugi taricuch weglowo-
dorowy powodUchy uplastycznienie srodkéw powtokowych. Grupy hydroksylowe powstajace w wyniku solwoli-
zy grup chlorosulfonowych umozliwiajy plastyfikowanie chemiczne, natomiast wydzielajace si¢’na skutek solwo-
lizy kwas solny i siarkowy powoduja utwardzanie érodkéw powtokowych.

Przyktad I.Do 100 czesci wagowych lakieru otrzymanego z 61 czesci wagowych 60% roztworu
w ksylenie lub w solwentnafcie i butanolu zywicy alkidowej TRE—140 otrzymanej z bezwodnika kwasu ftalowe-
goi tréjhydroksymetylopr'opanu i oleju rycynowego 34.5 czesci wagowych 50% butylowanej Zywicy melamino-
wo-fornfaldehydowej i 4,5 czesci wagowych 50% butylowanej zywicy mocznikowo-formaldehydowej dodaje sie
51 czesci wagowych chlorosulfonoparafiny i22 czesci wagowych katalizatora zawierajacego HCl. Wszystkie
sktadniki doktadnie miesza si¢. Mieszanka nadaje si¢ do uzytku w ciagu 140 godzin. Mieszanke te nanosi sig
metodg natrysku pneumatycznego na zagruntowane wyroby metalowe i utwardza w temperaturze pokojowe;j.
W temperaturze pokojowej pierwszy stopieri wyschnigcia uzyskuje si¢ po 30 minutach;, IV stopienn wyschnigcia
po 24 godzinach. Utwardzony lakier ma wytrzymatos¢ na zginanie 3 mm

twardos¢ (wgM-3) —0,58
ttocznosé -52mm
scieralno$é — 1,2 kg/um

Przyktad IL Do 100 czesci wagowych lakieru otrzymanego z 74 czesci wagowych 607% roztworu
tywicy alkidowej TRE—140 opisanej w przyktadzie I. 23 czesci wagowych 50% butylowanej Zywicy melamino-
wo-formaldehydowej i 3 czesci wagowych 50% butylowanej Zywicy mocznikowo-formaldehydowej dodaje si¢ 8
czesci wagowych chlorosulfonoparafiny i 7 czesci wagowych katalizatora HC1. Dalej prowadzi si¢ postepowanie
jak w przyktadzie I. Utwardzona w temperaturze poko_|owej powtoka lakierowa ma wytrzymatos$é na zginanie
3 mm :

twardos¢ (wg M—3) —0,52
ttocznosé —4,0 mm
, Scieralno$¢ — 0,83 kg/um

Przykta d IIL. Do 100 cz¢sci wagowych lakieru sktadajacego si¢ z 29,7 czg$ci wagowych 50% roztwo-
ru w ksylenie Zywicy alkidowej o nazwie handlowej R4S, bedacej 2ywica gliceroftalowa modyfikowana ole]em
rycynowym, 36,3 czesci wagowych 50% butylowanej zywicy melaminowo-formaldehydowej, 33 cze¢sci wago-
wych 50% roztworu Zywicy butylowanej mocznikowo-formaldehydowej dodaje si¢ 11 czesci wagowych chloro-
sulfonoparafiny. Dalej prowadzi si¢ postgepowanie jak w przyktadzie I. Powtoke utwardza sie w temperaturze
393°K przez 1 godzing. Utwardzona powtoka ma wytrzymato$é na zginanie 2 mm

twardo$¢ (wg M—3) - 0,55
ttocznosé —3,7mm
$cieralno$é — 0,83 kg/um.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposdb jednoczesnego plastyfikowania i utwardzania lakieréw aminowych sktadajacych sie z 20—300

czesci 30—80% roztworu Zywicy alkidowej, od 0 do 50 czesci wagowych 50% roztworu butylowanej zywicy
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melaminowo-formaldehydowej, od 0 do 50 czesci wagowych 50% roztworu butylowanej Zywicy moczniko-
wo-formaiﬂehydowej oraz katalizatora cawierajacego HCl, znamienny ty m, ze do 100 czesci wagowych
chemoutwardzalnych mieszanek powtokowych dodaje si¢ chlorosulfonoparafing wilosci 1 do 74 czesci wago-
wych najkorzystniej S0 cze¢sci wagowych.

2. Sposob jednoczesnego plastyfikowania i utwardzania lakierow aminowych sktadajacych sie z 20—300
czgsci 30—-80% roztworu Zywicy alkidowej, od 0 do 50 czesci wagowych 507 roztworu butylowanej zZywicy
melaminowo-formaldehydowej, od 0 do 50 czesci wagowych 507 roztworu butylowanej Zywicy moczniko-
wo-formaldehydowej. znamienny tym, Ze do 100 czgsci wagowych termoutwardzalnych mieszanek po-
wlokowych dodaje si¢ chlorosulfonoparafing w ilosci 0,05 do 30 czesci wagowych. najkorzystniej 11 czesci
wagowych.
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