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(54)实用新型名称

一种低负荷水泥选粉装置

(57)摘要

本实用新型公开的属于水泥筛分技术领域，

具体为一种低负荷水泥选粉装置，包括用于传输

水泥的提升机，和与提升机输出端连接用于对水

泥进行分级筛选和研磨的选粉装置；所述选粉装

置包括与提升机输出端连接的用于存放选粉前

水泥的稳流仓；与稳流仓的输出端连接用于对水

泥进行研磨的辊压机；与辊压机连接的双传动高

效涡流精细选粉机，本实用新型粉碎后的材料传

输至双传动高效涡流精细选粉机进行分选，分选

成细粉、中粗粉和粗粉，细粉通过导料管二传输

至收集箱一内保存，粗粉通过风机将其从导料管

一传输至稳流仓内，中粗粉通过导料管三传输至

二次研磨结构进行二次加工，使用方便、提高辊

压机的做工效率，减少无用功，同时提高产品的

质量。
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1.一种低负荷水泥选粉装置，包括用于传输水泥的提升机(1)，其特征在于：和与提升

机(1)输出端连接用于对水泥进行分级筛选和研磨的选粉装置；

所述选粉装置包括与提升机(1)输出端连接的用于存放选粉前水泥的稳流仓(2)；与稳

流仓(2)的输出端连接用于对水泥进行研磨的辊压机(3)；与辊压机(3)连接的双传动高效

涡流精细选粉机(4)，所述双传动高效涡流精细选粉机(4)设有三组输出端，其三组输出端

均与传输组件连接。

2.根据权利要求1所述的一种低负荷水泥选粉装置，其特征在于，所述双传动高效涡流

精细选粉机(4)的三组输出端分别为细粉输出端、中粗粉输出端和粗粉输出端。

3.根据权利要求2所述的一种低负荷水泥选粉装置，其特征在于，所处传输组件包括二

次研磨结构；与粗粉输出端连接的导料管一(42)；与细粉输出端连接的导料管二(43)；与中

粗粉输出端连接的导料管三(44)。

4.根据权利要求3所述的一种低负荷水泥选粉装置，其特征在于，所述导料管一(42)的

输出端连接有风机(41)，所述风机(41)输出端通过管道与稳流仓(2)输入端连接。

5.根据权利要求3所述的一种低负荷水泥选粉装置，其特征在于，所述导料管二(43)的

输出端连接有收集箱一(45)。

6.根据权利要求3所述的一种低负荷水泥选粉装置，其特征在于，所述导料管三(44)的

输出端与二次研磨结构的输入端连接。

7.根据权利要求6所述的一种低负荷水泥选粉装置，其特征在于，所述二次研磨结构包

括支撑台(51)、筛选筒(56)和安装与支撑台(51)左侧的支撑架(57)，所述筛选筒(56)两端

外壁固定连接有连接套(59)，所述连接套(59)外壁与支撑架(57)固定连接，所述筛选筒

(56)内壁转动连接有滚筒(511)，所述滚筒(511)外壁均匀地开设有筛孔(513)，所述筛选筒

(56)内壁底端开设有梯形聚集槽(514)，所述梯形聚集槽(514)底端的输出端下方安装有收

集箱二(515)，所述筛选筒(56)一侧的连接套(59)上安装有入料管(58)，所述入料管(58)的

输出端与导料管三(44)的输出端连接，所述滚筒(511)内放置有直径大于筛孔(513)的研磨

球(512)，所述滚筒(511)靠近入料管(58)一端开设为开口结构，所述滚筒(511)右端固定连

接有转动杆二(516)。

8.根据权利要求7所述的一种低负荷水泥选粉装置，其特征在于，所述支撑台(51)顶端

固定连接有电机(52)，所述电机(52)输出端安装有减速机(54)，所述减速机(54)输入端与

电机(52)输出端之间连接有联轴器(53)，所述减速机(54)输出端连接有转动杆一(55)，所

述转动杆一(55)远离减速机(54)一端与转动杆二(516)固定连接。
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一种低负荷水泥选粉装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及水泥筛分技术领域，具体为一种低负荷水泥选粉装置。

背景技术

[0002] 粉磨系统生产工艺为φ1800×1200mm辊压机+φ4.2×13m水泥磨联合粉磨系统，

磨机系统为闭路生产工艺，现水泥产量215t/h(P.O42.5级水泥)

[0003] 现有的产量低，能耗高，造成原因主要是物料经辊压机强力挤压后，经V型选粉机

初分级后，粗粉仍回辊压机，由于V选是静态选粉，效率低，使回辊压机系统中的粗分内含有

大量细粉，同时中粗粉也随着粗粉传输至辊压机，造成辊压机做功低下，为此，我们发明一

种低负荷水泥选粉装置。

实用新型内容

[0004] 鉴于上述和/或现有一种低负荷水泥选粉装置中存在的问题，提出了本实用新型。

[0005] 因此，本实用新型的目的是提供一种低负荷水泥选粉装置，能够解决上述提出现

有产量低，能耗高，造成原因主要是物料经辊压机强力挤压后，经V型选粉机初分级后，粗粉

仍回辊压机，由于V选是静态选粉，效率低，使回辊压机系统中的粗分内含有大量细粉，同时

中粗粉也随着粗粉传输至辊压机，造成辊压机做功低下的问题。

[0006] 为解决上述技术问题，根据本实用新型的一个方面，本实用新型提供了如下技术

方案：

[0007] 一种低负荷水泥选粉装置，其包括：用于传输水泥的提升机，和与提升机输出端连

接用于对水泥进行分级筛选和研磨的选粉装置；

[0008] 所述选粉装置包括与提升机输出端连接的用于存放选粉前水泥的稳流仓；与稳流

仓的输出端连接用于对水泥进行研磨的辊压机；与辊压机连接的双传动高效涡流精细选粉

机，所述双传动高效涡流精细选粉机设有三组输出端，其三组输出端均与传输组件连接。

[0009] 作为本实用新型所述的一种低负荷水泥选粉装置的一种优选方案，其中：所述双

传动高效涡流精细选粉机的三组输出端分别为细粉输出端、中粗粉输出端和粗粉输出端。

[0010] 作为本实用新型所述的一种低负荷水泥选粉装置的一种优选方案，其中：所处传

输组件包括二次研磨结构；与粗粉输出端连接的导料管一；与细粉输出端连接的导料管二；

与中粗粉输出端连接的导料管三。

[0011] 作为本实用新型所述的一种低负荷水泥选粉装置的一种优选方案，其中：所述导

料管一的输出端连接有风机，所述风机输出端通过管道与稳流仓输入端连接。

[0012] 作为本实用新型所述的一种低负荷水泥选粉装置的一种优选方案，其中：所述导

料管二的输出端连接有收集箱一。

[0013] 作为本实用新型所述的一种低负荷水泥选粉装置的一种优选方案，其中：所述导

料管三的输出端与二次研磨结构的输入端连接。

[0014] 作为本实用新型所述的一种低负荷水泥选粉装置的一种优选方案，其中：所述二
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次研磨结构包括支撑台、筛选筒和安装与支撑台左侧的支撑架，所述筛选筒两端外壁固定

连接有连接套，所述连接套外壁与支撑架固定连接，所述筛选筒内壁转动连接有滚筒，所述

滚筒外壁均匀地开设有筛孔，所述筛选筒内壁底端开设有梯形聚集槽，所述梯形聚集槽底

端的输出端下方安装有收集箱二，所述筛选筒一侧的连接套上安装有入料管，所述入料管

的输出端与导料管三的输出端连接，所述滚筒内放置有直径大于筛孔的研磨球，所述滚筒

靠近入料管一端开设为开口结构，所述滚筒右端固定连接有转动杆二。

[0015] 作为本实用新型所述的一种低负荷水泥选粉装置的一种优选方案，其中：所述支

撑台顶端固定连接有电机，所述电机输出端安装有减速机，所述减速机输入端与电机输出

端之间连接有联轴器，所述减速机输出端连接有转动杆一，所述转动杆一远离减速机一端

与转动杆二固定连接。

[0016] 与现有技术相比：

[0017] 粉碎后的材料传输至双传动高效涡流精细选粉机进行分选，分选成细粉、中粗粉

和粗粉，细粉通过导料管二传输至收集箱一内保存，粗粉通过风机将其从导料管一传输至

稳流仓内，中粗粉通过导料管三传输至二次研磨结构进行二次加工，使用方便、提高辊压机

的做工效率，减少无用功，同时提高产品的质量。

附图说明

[0018] 图1为本实用新型主视图；

[0019] 图2为本实用新型图1中A区域放大图；

[0020] 图3为本实用新型滚筒剖视图；

[0021] 图4为本实用新型工作流程图。

[0022] 图中：提升机1、稳流仓2、辊压机3、双传动高效涡流精细选粉机4、风机41、导料管

一42、导料管二43、导料管三44、收集箱一45、支撑台51、电机52、联轴器53、减速机54、转动

杆55、筛选筒56、支撑架57、入料管58、连接套59、滚筒511、研磨球512、筛孔513、梯形聚集槽

514、收集箱二515、转动杆二516。

具体实施方式

[0023] 为使本实用新型的目的、技术方案和优点更加清楚，下面将结合附图对本实用新

型的实施方式作进一步地详细描述。

[0024] 本实用新型提供一种低负荷水泥选粉装置，具有使用方便、提高效率的优点，请参

阅图1‑4，包括用于传输水泥的提升机1，和与提升机1输出端连接用于对水泥进行分级筛选

和研磨的选粉装置；

[0025] 所述选粉装置包括与提升机1输出端连接的用于存放选粉前水泥的稳流仓2；与稳

流仓2的输出端连接用于对水泥进行研磨的辊压机3；与辊压机3连接的双传动高效涡流精

细选粉机4，所述双传动高效涡流精细选粉机4设有三组输出端，其三组输出端均与传输组

件连接。

[0026] 所述双传动高效涡流精细选粉机4的三组输出端分别为细粉输出端、中粗粉输出

端和粗粉输出端，所处传输组件包括二次研磨结构；与粗粉输出端连接的导料管一42；与细

粉输出端连接的导料管二43；与中粗粉输出端连接的导料管三44，所述导料管一42的输出
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端连接有风机41，所述风机41输出端通过管道与稳流仓2输入端连接，所述导料管二43的输

出端连接有收集箱一45，所述导料管三44的输出端与二次研磨结构的输入端连接，将水泥

原料通过提升机1传输至稳流仓2内，通过稳流仓2传输至辊压机3对材料进行粉碎，粉碎后

的材料传输至双传动高效涡流精细选粉机4进行分选，分选成细粉、中粗粉和粗粉，细粉通

过导料管二43传输至收集箱一45内保存，粗粉通过风机41将其从导料管一42传输至稳流仓

2内，中粗粉通过导料管三44传输至入料管58，通过入料管58传输至滚筒511内。

[0027] 所述二次研磨结构包括支撑台51、筛选筒56和安装与支撑台51左侧的支撑架57，

所述筛选筒56两端外壁固定连接有连接套59，所述连接套59外壁与支撑架57固定连接，所

述筛选筒56内壁转动连接有滚筒511，所述滚筒511外壁均匀地开设有筛孔513，所述筛选筒

56内壁底端开设有梯形聚集槽514，所述梯形聚集槽514底端的输出端下方安装有收集箱二

515，所述筛选筒56一侧的连接套59上安装有入料管58，所述入料管58的输出端与导料管三

44的输出端连接，所述滚筒511内放置有直径大于筛孔513的研磨球512，所述滚筒511靠近

入料管58一端开设为开口结构，所述滚筒511右端固定连接有转动杆二516，所述支撑台51

顶端固定连接有电机52，所述电机52输出端安装有减速机54，所述减速机54输入端与电机

52输出端之间连接有联轴器53，所述减速机54输出端连接有转动杆一55，所述转动杆一55

远离减速机54一端与转动杆二516固定连接，中粗粉通过导料管三44传输至入料管58，通过

入料管58传输至滚筒511内，打开电机52，电机52的输出端通过联轴器53带动减速机54的输

出端进行转动，通过减速机544的输出端带动转动杆一55进行转动，通过转动杆一55带动转

动杆二516进行转动，通过转动杆二516带动滚筒511进行转动，从而带动滚筒511内的研磨

球512进行运动，对材料进行研磨，研磨合格的材料通过筛孔513传输至梯形聚集槽514，再

由梯形聚集槽514的输出端传输至收集箱二515进行收集，使用方便、提高效率。

[0028] 在具体使用时，提升机1的型号为：NSE400，辊压机3的型号为：CLF180120B‑D‑SD，

双传动高效涡流精细选粉机4的型号为SZ‑4500，本领域技术人员将水泥原料通过提升机1

传输至稳流仓2内，通过稳流仓2传输至辊压机3对材料进行粉碎，粉碎后的材料传输至双传

动高效涡流精细选粉机4进行分选，分选成细粉、中粗粉和粗粉，细粉通过导料管二43传输

至收集箱一45内保存，粗粉通过风机41将其从导料管一42传输至稳流仓2内，中粗粉通过导

料管三44传输至入料管58，通过入料管58传输至滚筒511内，打开电机52，电机52的输出端

通过联轴器53带动减速机54的输出端进行转动，通过减速机544的输出端带动转动杆一55

进行转动，通过转动杆一55带动转动杆二516进行转动，通过转动杆二516带动滚筒511进行

转动，从而带动滚筒511内的研磨球512进行运动，对材料进行研磨，研磨合格的材料通过筛

孔513传输至梯形聚集槽514，再由梯形聚集槽514的输出端传输至收集箱二515进行收集，

使用方便、提高效率。

[0029] 虽然在上文中已经参考实施方式对本实用新型进行了描述，然而在不脱离本实用

新型的范围的情况下，可以对其进行各种改进并且可以用等效物替换其中的部件。尤其是，

只要不存在结构冲突，本实用新型所披露的实施方式中的各项特征均可通过任意方式相互

结合起来使用，在本说明书中未对这些组合的情况进行穷举性的描述仅仅是出于省略篇幅

和节约资源的考虑。因此，本实用新型并不局限于文中公开的特定实施方式，而是包括落入

权利要求的范围内的所有技术方案。
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