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Vyndlez se tykéd zplisobu strojni vyroby sklenénych kombinova-
nych ty&{, ddle jen kombinovanych tydf, z natékajicfho proudu
sklovin, jen% je tvo¥en nejménd dvima sklovinami tak, Ze nejméné
jedna sklovina vytvéi{ jédro vyrébéné kombinované ty¥e charakte- .
ristického tvaru a vzhledu, a zatizeni pro provdd&ni tohoto zplisobu.

¥ soufasné dob& se kombinované tyle vyréb&j{ rufnim zplsobem
a to nap¥. prejiménim jédra jinym typem nebo barvou skloviny, tva-.
rovénim jddra, ndkolikerym nébérem, tzv. brokovénim a pod., &imZ,
spolednd s vlastnim vytahovénim ty%e z nébéru do konelného tvaru,
vzniké rozséhlé rada kombinacf, napf. tzv. achéty, pretshy, m&s{&-
nf svity, proufky a pod. Lze téZ provéd&t tzv. brokovédnf ty&f p¥i
rudnim madkéni polotovard, &imZ vznikejf imitece jantaru nebo tzv.
pavi barvy. Nevyhodou rudnfho zpdsobu vyroby Jje, Ze kiade velké
néroky na manudlni zruénost sklé¥e, je fyzicky velmi naméhavy a mé-
1o produktivni. Je znémo tzv. strogni taZeni ty&f, které viak nenfi
v podstat® ta¥enim , nybri jde o litf skloviny do pésu, ktery dévé
ty&i kone&ny tvar. Sklovina musf na pds prichézet pFi teploté znal-
né vyss{ neZ pbi jeké se provéd{ rulni teZeni, a proto se tohoto
zpisobu ufivé pouze pro vyrobu Jednobarevnych tydd.

 VSechny uvedené nevyhody odstranuje zpisob strojni vyroby kom-
binovanych ty¥{ taZenfm podle vynélezu, jehoZ podstate spolivéd v tom,
%e na proud zékladni skloviny tekouc{ naklon&nym vytokovym'zlébkeng'
ktery je opat¥en ve dné vytokovym otvorem, jehoZ plocha umoZnuje vy-
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tok skloviny v mnoZstvi potrebném k plynulému taZeni ty€{, se pii-
véd{ ne jmén¥ jeden prouZek doplnkové skloviny do mista pPed vytow
kovym otvorem v Z14bku, takZe p¥i propadu sklovin timto vytokovym
otvorem je doplnkové sklovina obalovéna zdkladni sklovinou, &imZ
se dosahuje vnéZen{ doplnkové skloviny do jédra vyréb¥né tyle.

Za¥izen{ pro provddéni zplsobu podle vyndlezu sestévd z vy-
tokového %14bku opat¥eného vytokovym otvorem, k né&mu p¥ipojeného
£14bku a z tavic{ picky opat¥ené vytokovym otvorem.

Vyhodou zplsobu podle vynélezu a zaPfizen{ pro jeho provadéni
je, %e umoZfujf nahradit ru&n{ préci p¥i ta¥enf kombinovanych ty-
&1 praci strojn{ a tim odstrenuji fyzickou némehu skléid, %Ze zvy-
suji produktivitu, zmensuj{ néroky na kvalifikaci sklé¥3 a umo¥nu-
ji i inovaci vyrobkd vytvéfenim novych vzorl, dosud zndmymi zpdiso-

by neuskutednitelnych.

Zplsob podle vyndlezu a zalizeni pro jeho provddé&ni jsou lépe
patrny z popisu a p¥iloZeného vykresu, na n&m% je schematicky zo-
brazeno za¥rizen{ v pFfikladném provedeni. Obr, &. 1 predstavuje po=-
‘délny tez zatizenim, obr. &. 2 zobrazuje &&stedny pidorysny pohled
na zabdizeni.

Neklonény vytokovy Zldbek 1 je opatlFen vytokovym otvorem 4
a spolu se Zldbkem 2, ktery je k nému pripojen, je prostPednictvim
na vykrese neznézornéného otdp&ného vytokového kandlu umistén u
vytokového otvoru té%Z nezndzornéného taviciho agregétu. Nad vyto-
kovym Zldbkem 1 je uloZena kelimkové picka 3 opatPend vytokovym
otvorem 3, jehoZ polohu lze vySkov&, podéln& i pri&n& horizontdl-
n& vzhledem k vytokovému otvoru 4 v Zldbku ] sefizovet. Plocha vy-
tokového otvoru 4 je zvolena tak, aby umoZnila pridtok skloviny v
mno¥stvi, kterého je t¥eba X plynulému ta¥enf tydfi. 8i¥ka vytoko-
vého otvoru 4, t.j. jeho rozmér nap?i{& sméru toku zékladn{ sklo=-
viny Zlébkem 1, musi &init 70 aZ 100 procent poZsdovaného priméru
taZenych ty&f, coZ je podminkou vzniku "zabalovaciho" jevu, p¥i-
¢emZ tvar vytokového otvoru 4 miZe byt volen v éirokybh meziche.

Zat{zeni pracuje takto:

Z vytokového otvoru taviciho agregdtu vytéké na vytokovy Zl4-
bek 1 regulovany proud zékladnf skloviny a tefe ve sm&ru Sipky S
Na jeho povrch p¥ed dosaZenim vytokového otvoru 4 pritékéd z vytoko-

-
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vého otvoru 5 kelimkové picky 3 ve sméru Sipky P prouZek dopln-
kové skloviny. P¥i propadu sklovin vytokovym otvorem 4 ve sméru
sipky’ R je dopliikuvé sklovina obalovéna zdkladni sklovinou,
vznikd tzv. "zabalovaci® jev, &im% se dosahuje vnésen{ doplhko-
vé skloviny do jédra vyréb&né tyde. V tomto sloZeni protékaji
skloviny %lébkem 2 a ve sméru gipky V. vytékajl na pés taZného
za¥izeni,

Setfzenfn polohy vytokového otvoru 2 horizont4ln& podélné
nebo p*{¥n¥ vzhledem k vitokovému otvoru 4 lze ovlivnit umisté-
ni prouZku dopliikové skloviny na proudu zékladni skloviny & né-
sledkem “zabalovaciho® jevu umist&ni Jjédra doplnkové skloviny ve
vyréb&né tyéi. Serizenim vydky vytokového otvoru z'nad vytokovyim
otvorem 4 lze ovlivnit zm¥nu tvaru jédra doplnkové skloviny ve
vyréb&né ty&i. Napi. pFi malé vysce je jédro rovné & stejnomérné.
P¥i zvétsovéni vysky nastévé rozkmitdvéni prouZku doplﬁkové'sklo-
viny privéd&ného z vytokového otvoru 5, takZe vaznikajfcl jédro vy-
tvéar!{ v zdkladni sklovin# rdzné obrazce, zménou vysky ovlivnitel-
né, nap¥. smy&ky, vlnovky a pod. Volbou tvaru vytokového otvoru 4
"a zm&nou poméru jeho rozmérd lze ovlivnit "zabalovaci" jev a tim
i tvar jédra dopliikové skloviny ve vyréb&né tyli.
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l. Zpdsob strojni vyroby sklen&nych kombinovanych ty&i tazenim

2e

z natékajicfho proudu sklovin, jenZ je tvofen nejméné dvéma
odlisnymi sklovinami tak, Ze nejmén& jedna sklovina vytvéri
Jédro vyréb&né tyle charakteristického tvaru a vzhledu, vy-
znadujici se tim, %e na proud zdkladni skioviny tekouci naklo-
nénym vytokovym Zlébkem, ktery je opat¥en ve dn& vytokovym
otvorem, se p¥ivéddi nejmén¥ jeden prouZek doplnkové skloviny
do mista pied vytokovym otvorem ve %lébku, pridem# p¥i propa-
du sklovin timto vytokovym otvorem se doplnkovd sklovina oba-
uje zdkladni sklovinou ¢ tim se vnésy

do jédra vyréb&né tyde.

Zatizeni pro provdd&ni zpisobu podle bodu 1, které sestévé
z naklonéného vytokového Zlébku a k n&mu pFipojeného Z14bku,

. Je¥ jsowprost¥ednictvim vytokového kandlu umistény/ u vytokové-

3.

ho otvoru taviciho agregétu, a z kelimkové picky, opatfené vy-
tokovym otvorem, uloZené nad vytokovym Zldbkem, vyznadujici

se tim, Ze nakloné&ny vytokovy Zldbek (1) je opat¥en ve dn&
vytokovym otvorem (4), jehoZ plocha umoZnuje vytok skloviny

v mnoZstvi potiebném k plynulému taZeni ty&i pridemf poloha vyto=-
kového otvoru (5) kelimkové picky (3) je vySkové a podéln& i
p¥i¢n& horizontdln& vzhledem k vytokevému otvoru (4) setiditel-
né.

Za¥{zeni podle bodu 2, vyznadujici se tim, Ze 3f{¥ka vytokového
otvoru (4), ¢ini 70 e% 100 procent po¥adovaného priméru taZe-
nych ty&{f, p¥ifemZ tvar vytokového otvoru se volf v 3irokych
mezich podle poZadoveného tvaru jédra vyréb&né tyde,
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